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ROZWIAZANIA W ZAKRESIE MOCOWAN DO LEKKICH
KONSTRUKCJI METALOWYCH

Z biegiem lat konstrukcje stale sie rozwijaty i dgzyty w kierunku innowacyjnosci i dlugiej
trwatosci. Rosty takze wymagania wobec potgczen — réwniez w lekkich konstrukcjach
metalowych. Zwigzana z tym technika mocowan pomaga spetni¢ wysokie wymagania i
zapewnic diugoterminowg funkcjonalno$¢ budynku lub konstrukcji. Zasadniczo korzystanie
z lekkich metali w budownictwie stanowi rozwigzanie wykorzystujgce niewielkie zasoby i
pozwalajgce na rozmaite zastosowania.

W konstrukcjach z lekkiego metalu pracuje sie z produkowanymi przemystowo,
wielkoformatowymi elementami z lekkiego metalu i lekkimi materiatami kompozytowymi.
Nalezg do tego elementy cienko$cienne takie jak: profile trapezowe, profile kasetono-
we, elementy sandwiczowe i profilowane ptyty widknowo-cementowe. Otulina budynku —
wiacznie z elewacja, sklepieniem i dachem — moze by¢ realizowana przy pomocy tych
profili metalowych. Ta dziedzina techniki oferuje liczne mozliwosci architektoniczne, np.
budowe hal przemystowych w budownictwie przemystowym i gospodarczym, hal
sportowych i budowli ptaskich, np. hal handlowych.

Asortyment produktowy Eurotec obejmuje konieczne do zastosowan w zakresie lekkiego
budownictwa metalowego mechaniczne $rodki mocujgce do réznych tworzyw w postaci
profili dachowych i $ciennych, a takze do ustalania potozenia konstrukcji nosnych. Nasze
wybrane produkty umozliwiajg prostg i efektywng prace montazowg. Nasz zaangazowany
zespot jest zawsze gotow, aby udzieli¢ porad i konsultacii.
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ZESTAWIENIE

Strona Wkret/ moc wiercenia [mm]
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BiGHTY BIM/3
BIGHTY BIM/5
BiGHTY BIM/5
BIGHTY BIM/12
BiGHTY ES/3
BiGHTY ES/5
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BiGHTY ES/12

BiGHTY BIM/5

SWPS BIM/5
(wkret do piyt
typu sandwich)

SWPS BIM/12
(wkret do piyt
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BiGHTY DKW
BIM/ maks. 2,4
(wkret do cienkiej
blachy)
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(wkret do cienkiej
blachy)
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cementowych
Wkret do piyt
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cementowych
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blachy Spengler
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Kolorowy wkret
elewacyjny
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Zastosowanie UK

Stal na stali
Stal na stali
Stal na stali
Stal na stali
Stal na stali
Stal na stali
Stal na stali
Stal i stal

Stal na drewnie

Plyta sandwich
na stali

Ptyta sandwich
na stali

Aluminium na

aluminium Stal na stali
Aluminium na stali

Aluminium na aluminium
Stal na stali Aluminium

na stali
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Izolacja

Izolacja
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Bimetal
Bimetal
Bimetal

Bimetal

Stal nierdzewna
hartowana
Stal nierdzewna
hartowana
Stal nierdzewna
hartowana
Stal nierdzewna
hartowana

Bimetal

Bimetal

Bimetal

Bimetal

Bimetal
Stal, specjalnie
powlekana

Stal nierdzewna
A2

Stal nierdzewna
A2

Grubos¢
potaczenia
[mm]

0-32

80 - 280

75-275

Odlew cisnieniowy

z cynku

Stal nierdzewna
A2

Stal nierdzewna
A4

Kategorie
korozyjnosci
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CZYM JEST BIMETAL?

Koncowka wiercaca i zwoje poczatkowe gwintu zostaty poddane obrdbce ciepinej, aby zapewni¢ optymalng gtebokos¢ wiercenia. W
tym wypadku zostaty one wykonane z hartowane;j stali weglowej. Pozostata cze$¢ wkretu, wigcznie z tbem, wykonana jest z
nierdzewnej stali A2 o wysokiej odpornosci na korozje. Skuteczny spaw doczotowy fgczy hartowang stal weglowg i nierdzewng stal A2
w jeden komponent, tworzac korpus wkreta. Ten korpus tgczy najlepsze wtasciwosci obu odmian stali.

Wkret bimetalowy BiGHTY umozliwia tatwe wiercenie i charakteryzuje sie samowiercaca koncowka z hartowanej stali weglowej i
odpornoscig na korozje stali nierdzewnej A2. Wkrety zostaty ocynkowane w celu zabezpieczenia przed korozjg. Nadaje to im wyglad
identyczny do standardowych cynkowanych wkretéw ze stali weglowe;.

BIMETAL

Stal nierdzewna A2 , Stal weglowa* ,

ZESTAWIENIE PRODUKTOWE WKRETY SAMOWIERCACE EUROTEC BIGHTY

Bimetalowy wkret Wkret samowiercacy Bimetalowy wkret Bimetalowy wkret do
samowiercacy BiGHTY" BiGHTY samowiercacy BiGHTY" cienkiej blachy BiGHTY"
:::uf:_ ﬂ_
. Stal nierdzewna A2, koncowka: Stal nierdzewna hartowana,  Stal nierdzewna A2, koricéwka:  Stal nierdzewna A2, koncowka:
Materiat .
Stal weglowa powtoka specjalna Stal weglowa Stal weglowa
Okwzary zastosowan - Mocowanie stal na stali - Mocowanie stal na stali - Mocowanie stal na drewnie - Mocowanie blacha stalowa na aluminium
- Mocowanie stal na drewnie - Mocowanie blacha stalowa na blasze stalowej
- Mocowanie aluminium na blasze stalowej
- Mocowanie aluminium na aluminium
Glebokos¢ wiercenia [mm] 3, 5, 12 3,512 5 3
Grubo$¢ potgczenia [mm]  1-62 2-43 170 1-20

*Bez czerwonej koncowki — uzyta wytacznie w celach ilustracyjnych
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JAK WYGLADA PRODUKCJA WKRETU BIMETALOWEGOQO?

PROCES PRODUKCJI
Formowanie bezwiérowe to najpowszechniejszy sposéb produkcji wkretéw bimetalowych.

Przy formowaniu bezwiérowym mogg by¢ zastosowanedwie rdzne techniki. Formowanie
na zimno i formowanie na ciepto. Podstawowy rodzaj formowania, ktory jest stosowany do
produkcji naszych wkretéw bimetalowych, to formowanie na zimno. Formowanie na zimno
nazywane jest takze prasowaniem na zimno.

FORMOWANIE NA ZIMNO (PRASOWANIE NA ZIMNO)
Speczanie wkretow: Jest to proces szczegolnie interesujgcy, poniewaz w jego trakcie

powstaje feb wkreta . To, co jeszcze przy speczaniu wstepnym wyglada jak stozek bez
koncdwki, pozniej staje sie them szesciokatnym. W dalszych etapach speczania powstaje
kompletny teb. Proces walcowania stoi za produkcjg gwintéw. Potfabrykat wkreta jest
Sciskany przez dwa watki, ktére nastepnie sg napedzane przez maszyny. Takie dwie
szczeki walcujgce sg tez nazywane szczekami ptaskimi. Jedna ze szczek ptaskich jest
stata, a druga ruchoma. Gwint powstaje poprzez toczenie sie przez te szczeki.

KROKI PRODUKCJI KONCOWKI WIERCACEJ Z BIMETALU

Ciecie drutu (przycinanie @ Speczanie wstepne Speczanie koficowe (drugi Zespawanie (tgczenie odcinka
potfabrykatu) (pierwszy etap speczania etap speczania geometrii tha) drutu ze stali weglowej)
geometrii tba)

Ly
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USZLACHETNIANIE

Po wyprodukowaniu wkret nie jest jeszcze gotowy. W zaleznoci od jego zastosowaniawkret musi jeszcze zosta¢ poddany
uszlachetnieniu.
Oznacza to, ze wkret nie ma jeszcze powtoki powierzchniowe;.

Warstwa: SlidingTec, wysoce wydajna warstwa $lizgowa

Ze SlidingTec tworzy sie bezbarwna, btyszczaca i antyposlizgowa warstwa na obrabianym przedmiocie. Utworzona
warstwa $lizgowa

w petni odpowiada wytycznym VDA. Ten proces jest zatwierdzony certyfikatem KTW. Oznacza to, ze

powtoka nie ma negatywnego wptywu na wode pitng.

Kolejng wiasciwoscig procesu SlidingTec jest to, ze warstwa nie jest smarujaca ani oliwigca.

Nalezy uwzgledni¢ réwniez to, ze SlidingTec nie ma negatywnego wptywu na zabezpieczenia $rubowe danego rodzaju.
Powlekanie ze SlidingTec to wysoce efektywny sposdb nanoszenia polimerowych smaréw statych

na wkretach bimetalowych, ktére muszg mie¢ dobre wtasciwosci $lizgowe.

Oprécz tego powtoka SlidingTec skutecznie zapobiega zespawaniu elementéw na zimno w trakcie montazu.

Warstwa: Powtoka cynkowa, pasywowana bez (CrVI)
wedtug 1SO 4042

Przy cynkowaniu wedtug DIN EN ISO 4042 jony cynku po przytozeniu
napiecia sg oddzielane od elektrolitow i powstaje trwata i rOwnomierna
powtoka ochronna w wymaganym zakresie my.

Podstawa: stal nierdzewna A2 lub A4

wkrety ze stali nierdzewnej A2 i A4 zapewniajg wysokg odporno$¢ na korozje,
wytrzymato$¢ na rozcigganie i odporno$¢ na zmiany temperatur. Sg idealne do wilgotnego
i agresywnego otoczenia, tworzg skuteczne potgczenia i majg réznorodne zastosowania.

Stal weglowa

Stal weglowa, nazywana takze stalg C, wyrdznia sig szczegdlng stabilnoscig i
wytrzymato$cia. Te wtasciwosci utatwiajg w znacznym stopniu tgczenie wkretami z innymi
komponentami stalowymi.

Kalibracja (usuwanie Zaciskanie (zaleznie od . Walcowanie gwintéw
zadzioréw czesci przyspa- wytycznych docisngé
wanych) koncowke wiercaca)
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KONTROLA JAKOSCI | CERTYFIKACJA

Mozliwo$¢ zaoferowania naszym klientom niezawodnych produktdw i ustug oraz gwarancja 100% terminowosci to nasz najwazniejszy cel. Od
kazdego z naszych pracownikdéw oczekujemy niezachwianego zaangazowania w produkowang jako$¢. Naszym priorytetem zawsze bedzie
szkolenie i rozwijanie myslenia i postepowania zorientowanego na klienta i jako$¢. Naszym obowigzkiem jest przestrzeganie wymogdw (prawnych i
naktadanych przez urzedy w ramach dziatalno$ci gospodarczej) przy jednoczesnym promowaniu dziatah proekologicznych.

JesteSmy dumni z tego, Ze niemal wszystkie nasze produkty z sektora drewna, elewacji i betonu uzyskaty certyfikat ETA.

Oczywistym jest, ze kazdego dnia przeprowadzamy kontrole jako$ci produkowanych partii pod wzgledem takich standardow, jak zgodno$¢ z
rysunkami, funkcjonalnosc,

wyglad i przestrzeganie wymagan indywidualnych klientow.

Tylko w ten sposdb mozemy by¢ pewni, Ze zawsze dostarczamy naszym klientom produkty wysokiej jako$ci, do ktdrej ich przyzwyczailismy.

JAKOSC JEST PODSTAWA
WSZYSTKICH NASZYCH DZIALAN.
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CERTYFIKATY

Europejska Ocena Techniczna lub ETA (ang. European Technical Assessment) to potwierdzenie efektywnosci produktowej, ktdre prowadzi do
oznakowania CE i umozliwia wprowadzanie produktéw na rynek w catym Europejskim OKWzarze Gospodarczym, w Szwaijcarii i Turcji. Czesto
takze w skali globalnej.

W przypadku kazdego wyrobu budowlanego, ktory jest lub nie jest w petni objety normg zharmonizowang, mozliwe jest ubieganie sie o0 ETA.
W pordwnaniu do normy zharmonizowanej ETA mozna indywidualnie przystosowaé do produktu. Oprocz tego mozna udokumentowac w ETA
cechy, ktére nie sg uwzglednione w istniejagcych normach zharmonizowanych.

W pordwnaniu z certyfikatami krajowymi wigkszy zasieg geograficzny ETA jest korzystniejszy. Niemniej jednak, w przypadku certyfikatu ETA
zawsze nalezy uzgodni¢ deklarowane wiasciwosci uzytkowe z krajowymi wymogami budowlanymi.

ETA-22/0568

Wkrety do mocowania blachy metalowej na konstrukcjach no$nych z metalu lub drewna. Blacha moze

by¢ stosowana albo jako oktadzina $cienna lub dachowa, albo jako nosny element Scienny i dachowy. o Tacha, Bewiing
To zastosowanie obejmuje wkrety mocujgce i potgczenia do zastosowar wewnetrznych i zewnetrznych. ETA - 22/0548

Wkrety mocujace, przewidziane do zastosowania w oKWzarach zewnetrznych z korozjg > C2 wedtug
normy EN ISO 12944-2, produkowane sg ze stali nierdzewnej. Oprocz tego ich zastosowanie obejmuje
potaczenia z przewazajgcym obcigzeniem statycznym (np. obcigzenie wiatrowe, ciezar wiasny).

ETA-11/0024

Wkrety do nosnych konstrukciji drewnianych. Wkrety z gwintem czesciowym i petnym do zastosowan w
przytaczach drewno-drewno i stal-drewno, mocowanie systemdw izolacyjnych nakrokwiowych, o, Evrop. Tochn. Beverkmg
podwojenia belek, przytacza dzwigarow gtownych / dodatkowych, wzmocnienia przy rozcigganiu ETA-11/0024

poprzecznym i nacisku poprzecznym itp. w drewnie iglastym (tarcica, KVH, drewno warstwowe, drewno

sklejkowe (CLT), drewno z warstwg fornirowa), drewno z bukowg warstwg fornirowg i inne materiaty

drzewne.

ETA-21/0318

Wkrety do mocowania ptaskich, lekko profilowanych lub profilowanych elementow sandwiczowych na M L e M
stalowych konstrukcjach nosnych. Materiat rdzeniowy elementoéw sandwiczowych musi by¢ wykonany ETA-21/0318

z pianki zebrowanej polistyrenowej (PS) lub poliuretanowej (PUR) lub z wetny mineralnej o minimalnym
oporze na nacisk materiatu rdzeniowego 0,04 N/mm? (odpowiednio do danych dotyczacych elementéw
sandwiczowych np. w oznakowaniu CE). Element sandwiczowy moze by¢ stosowany albo jako
oktadzina $cienna lub dachowa, albo jako nosny element Scienny i dachowy. To zastosowanie obejmuje
wkrety mocujgce i potaczenia do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.
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DEKLARACJADOTYCZACA CERTYFIKATU

_ @mia L Materials
o o HE Materiat podstawowy
B I e | == = Fastener: stainless steel (1.4301) EN10088 [l
o e e e . Podktadka uszczelniajaca
P - -i: - Washer:  stainless steel (1.4301) EN10088 [l
= =ts Mocowany element
-y = | Component |: S280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 [l
2 2
e - = Component 11: S235 - EN 10025-1 Podioze elementu
Bads S mes L | $280GD, S320GD or S350GD - EN 10346 [
2w '. ] [ 4 ) -.. ‘-‘I !
N . . Gtebokos¢ wiercenia w mm
Sy - Drilling capacity $6<200mm g i
ST ST
"r 4 [ &3 | Timber substructures
WAL  an _ _ Podioze z drewna
e e for timber substructures no performance determined [}
B0 e
0,50 0,55 0,63 075 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1
) ) ) ) — ) ) ) _ Y .
0642 — | 0647 — | 0647 — | 0647 — | 0647 — | 0647 — | 0647 — | 0647 — | 0647 Obcigzenie sita w kierunku poprzecznym
0912 — | 091 — | 0,015 — | 0919 — | 0912 — | 0812 — | 001 — | 0,919 — | 0,919— Element | = grubo$¢ materiatu 0,75 mm
091 — 11,039 — | 1,035 — | 1,032 — | 1039 — | 1,03 — | 1,039 — | 1039 — | — — Element Il = grubo$é materiatu 0 88 mm
L 0918 — | 1,039 — | 1228 — | 1228 — | 9228 — | 1228 — | 1228 _ | 1208 _ | = — =153 ¢ch gb ia7aln0sé w kN ’
= 0919 — | 1039 — [ 1,229 — | 1,539 — |[1537 — | 1539 — | 1539 _ | 1539 —] — — = 1,53 char. obcigzalno$¢ w
:"3 0,913 — 1,033 — | 1,223 — | 1532 — 2173 — 2173 — 2178 — | - — _— = (1kN_100 kg)
£ 0918 — 1,032 — | 1228 — | 1533 — | 2478 _ [ 2808 — | . — | — |— —
0918 — | 1,038 — | 1,228 — [ 1533 — | oq7a) _ | . — | 0 — | — - =
0918 — | 1033 — [122— [ 1538 — | . _ | — |0 — |- — - =
0913 — | - — — — [ — — — = J— _— _— =
0,552 — | 0,662 — | 0,823 — | 1,083 — | 1,258 — | 1253 — | 1253 — | 1253 — | 1,253 —
0559 — | 0,66%) — | 082%— | 1,087 — | 1,362 — | 1647 — | 1702 — | 1,70°) — | 1709 Obcigzenie sitg z wyciggania
055%— | 066 — | 0827 — | 1,087 — | 136 — | 164°— | 192 — | 1,028 — | — — Element | = grubos¢ materiatu 0,40 mm
%’ 055%— | 0662 — | 0822 — | 1089 — | 136 — | 1649 — | 196 — | 224 — | — — Element Il = grubo$é materiatu 0 88 mm
e 0552 — | 0663 — | 0823 — |108%— | 1362 — | 1642 — | 1,96 — |227 —-| -~ — =195¢ch gb 273n0sE kN’
'“3 0552 — | 0662 — | 0828 — 108 — | 1368 — | 1642 — | 1,96 — |- — - = = 1,20 char. 0bcigzainosc w
£ 0552 — | 0662 — | 0828 — | 1080 — | 1368 — | 14— |~ — |— — |— — (1kN =100 kg)
0553 — | 0664 — | 0822 — 1083 — 1368 — | - — |= — |=— — |— —
0559 — | 0668 — |08 — 108 — |~ — |-~ — |~ — |— — |[— —
0553 — | — — _— = R — _— — — = — = — —_— =
. . Uwagi
If both components | and Il are made of S320GD or S350GD, the values marked with @ may be increased by 8,3%. .
self drilling screw
Annex 4
BiGHTY BIM DSS 4,8 x L, reduced drill bit . .
with hexagon head or round head with Torx® drive system and seal washer 2 @14 mm . Nazwa i srednica Wkretu
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OCHRONA PRZED KOROZJA? - CO TO ZNACZY?

Wybdr mocowania mechanicznego zalezy od odpowiedniego obcigzenia korozyjnego na miejscu w stanie zamontowanym.
Rdzne obcigzenia sg dzielone na kategorie korozyjnosci C1-C5M (tabela 1).

Tabela 1: Kategorie korozyjnosci

Przyktad Klasa Warunek

Ogrzewane oKWzary budynku C1 Bardzo mate

OKWzary wiejskie, budynki nieogrzewane C2 Mate

OKWzary migjskie i przemystowe C3 Srednie

Regiony przemystowe i regiony wybrzeza C4 Duze

OKWzary przemystowe ze zwigkszonym wystepowaniem suKWtancji szkodliwych C5I Bardzo duze (przemyst)
Otoczenie wybrzeza i oKWzary offshore C5M Bardzo duze (morze)

Przez zastosowanie cynkowania galwanicznego lub powlekania lamelowego cynkowo-aluminiowego zaréwno koncéwka
wiercaca, jak i dolna czes$¢ gwintu sg efektywnie chronione przed korozjg. Zaréwno cynkowanie galwaniczne, jak i warstwy
$lizgowe stuzg oprécz tego jako warstwa funkcjonalna do utatwienia montazu.
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TEST MGLY SOLNEJ W POROWNANIU Z NORMA DIN EN IS0 9227

Test mgly solnej zgodnej z normg DIN EN ISO 9227 pozwala zasadniczo okresli¢ odporno$¢ na korozje danego tworzywa lub
znajdujacej sie na nim powtoki chronigcej przed korozjg. Je$li wybrana powtoka nie zapewnia wystarczajgcej ochrony,
oddziatywanie korozji sprawi, e powlekana stal wytworzy tlenki zelaza, nazywane takze czerwong rdza. Test przeprowadzany jest
w zamknietym pomieszczeniu o odpowiedniej temperaturze i statym, niskim roztworze soli fizjologicznej o kontrolowanej wartosci
pH.

Roztwér tworzy delikatng mgte, ktéra osadza sie na testowanych Srubach i powleka je oddziatujacg korozyjnie warstwg stonej
wody.

Czas trwania testu zalezy od przewidywanej odporno$ci materiatu na korozje. Po zakonczeniu testu mgty rozpytowej wkrety
sg ptukane wodg dejonizowang, aby usuna¢ luzno przywierajace pozostatosci korozji. Nastepnie przy zastosowaniu techniki
elektrycznej i mikroskopijnej ocenia sie oddziatywanie korozji na testowany materiat i dokumentuje sie¢ je.

Odpornos¢ korozyjna wkretu z natozong ochrong przed korozjg jest oceniana na podstawie czasu trwania testow. Jesli testowane
wkrety przejda test bez wystgpienia widocznej korozji metalu podstawowego lub czerwonej rdzy, mozna je odpowiednio podzieli¢
na kategorie korozyjnosci w zalezno$ci od tego, ile godzin przetrwaty.

Godziny

. H BN
" HTE BB
“ H BB
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INSTRUKCJE MONTAZU PODKLADEK USZCZELNIAJACYCH

Stosowanie wkretéw z odstonietymi podktadkami uszczelniajacymi wedtug wytycznych ogoélnego dopuszczenia nadzoru budowlanego
wymaga uzycia wkretarki elektrycznej z prawidtowo ustawionym ogranicznikiem gtebokosci. Nie nalezy uzywac wkretarek udarowych.

Nie uzywa¢ wkretarki udarowej.

Sciénieta uszczelka EPDM przy
uzyciu wkretarki udarowej

Aby zapewni¢, Ze zostanie
utworzone stabilne potgczenie

i bedzie ono ewentualnie takze % % é %
zabezpieczone przed deszczem, [

nalezy wkreca¢ wkrety pod

katem prostym do powierzchni / x x x

elementu.

Prawidtowo. Wkrecone zbyt gteboko.  Wkrecone skoénie. Nie pozostawia¢ odstepu
miedzy podiozem a
podkfadkg uszczelniajgca.




Podstawowe informacie | €Urotec .

REKOMENDACJA SREDNICY PODKLADKI
USZCZELNIAJACEJ

Mocowanie na ta$mie goérnej z czaszg

Mocowanie na taSmie gornej nastepuje przy uzyciu
wkretu i podktadki uszczelniajacej @ 2 19 mm.

Alternatywnie w potgczeniu z czaszg mozna
zastosowac podkiadke uszczelniajacg @ 16 mm.

Na tadmie dolnej wolno stosowac wkrety z podktadkg
uszczelniajaca
@219 mm tylko w stalowej konstrukcji nosnej.

ZASTOSOWANIE NA DACHU

- 2@ 16 mm do mocowania na tasmie gémej z czaszg

- 2@ 19 mm do mocowania na tasmie gornej bez czaszy

- 2@ 19 mm do mocowania na odprowadzajgcej wode tasmie dolnej
(do stali lub stalowej konstrukcji no$nej)

Mocowanie na taSmie gornej bez czaszy

ZASTOSOWANIE NA ELEWACJI
- 2( 16 mm do mocowania profil

- Zaleznie od geometrii profilu wybra¢ odpowiednig podktadke
uszczelniajgcg do profili falistych

Mocowanie na tasmie dolnej
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GRUBOSC POLACZENIA W LEKKIEJ METALOWEJ KONSTRUKCJI

OKWzar pofaczenia oznacza oKWzar, na ktérym element jest zamocowany na konstrukcji nosnej (z drewna, stali lub aluminium)
i zalezy od grubosci elementu.

Czasza

mozliwy

oKWzar potgczenia Wkret samowiercacy

Izolacja cieplna

Dzwigar stalowy

ti Grubos¢ elementu | (cze$¢ dotgczana)

tu  Grubos¢ mocowanego
elementu (podstawa mocowania)

H  Grubo$¢ potaczenia
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STRUKTURALNY PROFIL KASETONOWY

Konstrukcja pierwotna

4

Wkret samowiercacy BiGHTY

Izolacja cieplna

Profil trapezowy (ostona zewnetrzna)

Profil kasetonowy (ostona wewnetrzna)

Separacja termiczna

Izolacja — pianka sztywna

Wkret do ptyt typu sandwich

Plyty typu sandwich (ostona zewnetrzna)

Separacja termiczna

Konstrukcja pierwotna

Konstrukcja dodatkowa




. €urotec | Podstawowe informacie

MOZLIWE ZASTOSOWANIA: SKLEPIENIE

PROSTY DACH PROFILOWY

Klasyczny, nieizolowany dach profilowy w formacie trapezowym lub
falistym z metalu jest wykonywany przy uzyciu mocowania
bezposredniego na konstrukcji

ptatwiowej. Zakres zastosowania jest bardzo szeroki, sg to np. zabudowy
dolne, zabudowy gérne lub zadaszenia.

Wkret samowiercacy BiGHTY

Dach z blachy trapezowe;j

Dzwigar metalowy

Plyta z blachy falistej lub ptyta falista widéknowo-cementowa

Wkret do ptyt wiéknowo-cementowych

Drewniana konstrukcja no$na

ELEMENT DACHOWY SANDWICZOWY

Element skiada sie z metalowej warstwy dolnej i gérnej, ktéra dodatkowo
posiada warstwe izolacyjng z pianki poliuretanowej.

Bezposrednie potaczenie pretowe na diugo zabezpiecza przed statym
obcigzeniem i wptywami zewnetrznymi takimi jak wiatr, deszcz, $nieg itp.
Elementy sandwiczowe sg stosowane w budynkach, ktére sg ogrzewane.
Majq tez zastosowanie w przemysle i w zakresie prywatnym.

Dzwigar T

Element ptyty typu sandwich

Wkret do ptyt typu sandwich

Profil Z lub C
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MOZLIWE ZASTOSOWANIA: SCIANA

JEDNOWARSTWOWA SCIANA
PROFILOWA

Profile trapezowe lub faliste z metalu sg mocowane kotkowymi
$rodkami potgczeniowymi poziomo na konstrukcji stupkowo-ryglowe;.
Zakres zastosowania jest bardzo szeroki, s to np. zabudowy dolne,

bud ore lub zad ia.
zabudowy gorne [ub zadaszenia Blacha trapezowa

Wkret samowiercacy BiIGHTY

Wkret samowiercacy BiGHTY, podktadka uszczelniajagca @ 14 mm

Blacha falista

Dzwigar T

Profil Z lub C

ELEMENT SANDWICZOWY NA
KONSTRUKCJI SCIANY

Elementy sktadajg sie z dwdch warstw metalu, ktdre posiadajg
warstwe izolacyjng z pianki poliuretanowe;.

Bezposrednie potaczenie pretowe na diugo zabezpiecza przed statym
obcigzeniem i wptywami zewnetrznymi takimi jak wiatr, deszcz, $nieg
itp.

Czesto stosowane sg w duzych oKWzarach przemystowych, ponie-
waz idealnie tgczg one ciezar wtasny z no$noscia.

Ogotem we wszystkich budynkach, ktére sg ogrzewane.

Wkret do ptyt typu sandwich

Element ptyty typu sandwich

Dzwigar T

Profil Z lub C

20
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, 4
INDYWIDUALNY WYBOR KOLORU WKRETA e“’.

Na zyczenie Klienta moZliwe jest lakierowanie tbdéw wkretéw w kolorach RAL

Lakierowanie todw wkretéw zapewnia co$ wigcej niz tylko wyrdznienie estetyczne. Oprécz mozliwosci indywidualnego dopasowania
i wykonania projektu lakierowane tby wkretow majg tez praktyczne zalety. Poprzez precyzyjne lakierowanie zgodnie z zyczeniem
klienta wkrety nie wyrdzniajg sie w konstrukcji, dzieki czemu powstaje harmonijny cato$ciowy wyglad.

WKRETY W WYBRANYM KOLORZE

Wybdr koloru jest catkowicie pozostawiany klientowi. Niezaleznie od tego, czy preferujesz przyciggajgce wzrok barwy, czy subtelng

kolorystyke — nasze wkrety spetnig Twoje oczekiwania. Dzieki zastosowaniu odcieni RAL mozna wybiera¢ z szerokiej palety barw i
dokfadnie dopasowywac kolor do Twoich potrzeb.

SKUTECZNA OCHRONA PRZED KOROZJA

Dodatkowo lakierowane tby wkretdw zapewniajg dodatkowg ochrone przed korozjg. Lakierowanie chroni $ruby przed wilgocig i
innymi czynnikami Srodowiskowymi. Zwieksza to zywotno$¢ wkretw i przyczynia sie do stabilno$ci i niezawodnos$ci konstrukcii.

Dodaj charakteru swoim projektom dzigki naszej szerokiej palecie opcji kolorystycznych.

ceceeeeece

ETAPY LAKIEROWANIA £tBA WKRETA

Zawieszenie wkretdw na Lakierowanie théw wkretow Suszenie w piecu Gotowe
kratce perforowane; @ @ @

» o B

'.i.;’i irnirieng sas Biasttin
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WKRET SAMOWIERCACY BIGHTY

Wkrety samowiercgce do potgczen stal-stal i drewno-stal

Eurcp. Techn, Bewartung
Europeon Technicol Assesment
ETA - 2

Wkret samowiercacy BiGHTY to oszczedzajaca czas alternatywa dla konwencjonalnych blachowkretow samowiercacych. Wywierca on otwor
w rdzeniu i przeciwgwint w samym elemencie, zapewniajgc szybkie gwintowanie. Dodatkowo, dzieki specjalnie wykonanej koficowce wiercacej,
uniemozliwia on przemieszczanie sie wkreta. Wkret samowiercacy BIGHTY mozna wkreca¢ standardowym kluczem do $rub lub kluczem
uniwersalnym. Wkret bimetalowy BiGHTY tgczy w sobie wysokg odpornos¢ na korozje stali nierdzewnej A2 z doskonatymi wtasciwosciami
mechanicznymi stali weglowej.

Wkret samowiercacy BiGHTY od Eurotec to majacy szerokie zastosowania wkret szesciokatny, dostepny w wersjach z gtebokoscig wiercenia 3,

5i12 mm.
teb szesciokatny
‘ - Idealne przenoszenie sit
Stal nierdzewna A2
‘ - Wysoka odporno$¢ na korozje

Podktadka uszczelniajgca ’ .

Stal weglowa
- Ze stali nierdzewnej A2 i EPDM dla :

wysokiej odporno$ci na czynniki atmosferyczne 0/4/ ‘ - Wysoka twardo$¢ i wytrzymatos¢

Koncdwka wiercaca ,

- Uniemozliwia migracje na powierzchni elementu

- Mozliwos¢ wkrecania w elemencie dotgczanym i
podstawie kotwienia w jednej czynnosci roboczej

- Przyspawana koficéwka z hartowane;j stali weglowej

*Bez czerwonej koficowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych
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WKRET SAMOWIERCACY BIGHTY

Wkrety samowiercgce do potgczen stal-stal i drewno-stal

Wkret samowiercacy BiGHTY

Bimetal, gteboko$¢ wiercenia 3 mm

v &2 O

3 mm W

= Rost
&\%}\\\\ frei
0-32 mm

Wkret samowiercacy BiGHTY

Bimetal, gteboko$¢ wiercenia 5 mm

5mm
EDELSTAHL|®
“““ Rost
AN frei
0—45 mm

1
et

2

I Bucp lache. Brwring
| f Euraan lcbewed Aunwaar

T4 - 23k

Gtebokos¢ wiercenia 3 mm

945884
945885
945886
945887
945888
945847

438
438
4.8
48
4.8
438

16
19
25
32
38
50

o o O o o

6

SW8
SW8
SW8
SW8
SW8
SW8

14 1 500
14 4 500
14 9 500
14 16 500
14 20 200
14 32 200

aH = grubos¢ potgczenia = grubosé¢ elementu dotgczanego + grubo$é blachy t; tmax = gtebokos$¢ wiercenia
Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytacznie w celach ilustracyjnych

DANE TECHNICZNE H
s Q
=8
KW S g

L

| 1| T

_ _ | L] I e T
Glebokos¢ wiercenia 5 mm

945891 55 25 75 Sw8 16 7 500
945892 55 32 75 SW8 16 14 500
945893 5,5 38 75 SW8 16 20 500
945894 55 45 75 Sw8 16 27 200
945875 55 50 75 Sw8 16 32 200
945895 55 63 75 SW8 16 45 200

aH = grubo$¢ potgczenia = grubos¢ elementu dotgczanego + grubosé blachy t; tmax = gtebokos$¢ wiercenia
Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych

DANE TECHNICZNE

H
w5 | 13
KW S E =




Wkret samowiercacy BiGHTY

Bimetal, gteboko$¢ wiercenia 5 mm

v )
e
5 mm
&\§>\\\ frel
0-62mm

Wkret samowiercacy BiGHTY

Bimetal, gteboko$¢ wiercenia 12 mm

8

(_;&]

R

0
=

-

12 mm
EDELSTAHL]®
v Rost
@ frei
0—-10 mm

Mocowanie stal na stali / drewnie | €urotec .

: 1

f 1 | Barop fache. Bewwriang
Ercoman chestal Mo
EDA - 337008

Glebokos¢ wiercenia 5 mm

945896 6,3 25 75 SW10
945897 6,3 32 75 SW10
945898 6,3 38 75 SW10
945899 6,3 45 75 SW10
945841 6,3 50 75 SW10
945900 6,3 63 75 SW10
945901 6,3 70 75 SW10
945902 6,3 80 75 SW10

16 7 500
16 14 200
16 20 200
16 27 200
16 32 200
16 45 200
16 52 200
16 62 200

aH = grubo$¢ potaczenia = grubos¢ elementu dotaczanego + grubosé blachy t; tmax = gteboko$¢ wiercenia
Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytacznie w celach ilustracyjnych

DANE TECHNICZNE

T
KW S §=

, A

Burcp. Tache, Bewwriung
Eurcpaan Yechreml Austamant

Gtlebokos¢ wiercenia 12 mm
945844 55 38 15 SW8
aH = grubos¢ potgczenia = grubos$¢ elementu dotgczaneg

U8 . 330k

16 10 500
0 + grubo$¢ blachy t; tmax = glgbokos$¢ wiercenia

Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytacznie w celach ilustracyjnych

DANE TECHNICZNE

H

s Q

N ©

A R 8

LA LN gz
22

KW 2 || §
L
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WKRET SAMOWIERCACY BIGHTY

Wkrety samowiercgce do potgczen stal-stal i drewno-stal

Wkret samowiercacy BiGHTY — 7
) s I
Bimetal - |
s \f .- = | furop tacke n-c‘.u-.n-
| T
B
] | C --------
Mo
5mm 1""- Gleboko$¢ wiercenia 5 mm
cosLsTanL|@ 945839 120
Rost 945915 6,5 140 72 7,5 sws 16 200
frei 945916 65 160 72 75 Sw8 16 200
945917 65 180 72 75 SW8 16 200
945918 65 200 72 75 SW8 16 200
945919 65 220 72 75 SW8 16 200
5 Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych
' DANE TECHNICZNE
] ) . = ®
4 = ‘E -§_
NATARAT AT AR 5E
y KW 2=
- " Ig L D
. L
Wkret samowiercacy BiGHTY 1 [= Al

Stal nierdzewna hartowana, powloka specjalna, Tt ‘ I| A |
gtebokos$¢ wiercenia 3 mm |

3 mm - :
'
o ! E;LSTA;L ® Gleboko$¢ wiercenia 3 mm
15 oS
. . 945660 6 14 4 500
@ . E Qeﬁ/ 945661 4,8 25 6 SW8 14 10 500
L 945662 48 32 6 SW8 14 17 500
0-35mm i
1.2 945663 48 38 6 SW8 14 23 200
945664 48 50 6 SW8 14 35 200

aH = grubo$¢ potgczenia = grubosé elementu dotaczanego + grubosé blachy t; tmax = gteboko$¢ wiercenia

=

DANE TECHNICZNE

npepipod @

[ookleujezozsn
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Wkret samowiercacy BiGHTY

Stal nierdzewna hartowana, powloka specjalna,
gtebokos¢ wiercenia 5 mm

Wkret samowiercacy BiGHTY

Stal nierdzewna hartowana, powloka specjalna,
gtebokos¢ wiercenia 5 mm

)

o

5mm i E
w8
.- EDELSTAHL|®
—— ‘3 Rost
AN X3 frei
=
0-43 mm

Wkret samowiercacy BiGHTY

Stal nierdzewna hartowana, powloka specjalna,
gtebokos¢ wiercenia 12 mm

j

12 mm .li
1 comara e
14 Rost
e H L@a/
B
0—14 mm |[

Mocowanie stal na stali / drewnie | €urotec .

2L T 5T

Gleboko$¢ wiercenia 5 mm

945665 55 19 75 SW8 16 2 500
945666 55 25 75 SW8 16 8 500
945667 515 32 75 SW8 16 15 500
945668 55 38 75 Sw8 16 21 500
945669 oI5 50 75 SwW8 16 33 200
945670 55 60 75 SW8 16 43 200
aH = grubos¢ potaczenia = grubos¢ elementu dotgczanego + grubo$é blachy t; tmax = gtebokos¢ wiercenia
DANE TECHNICZNE H c s
83
2 x
KW = § =
L
= o~ - S 1]
ey fr | |II | |I
I . . | ' |
. / | g |
Gleboko$¢ wiercenia 5 mm
945672 6,3 25 75 SW10 16 8 500
945673 6,3 32 75 SW10 16 15 200
945674 6,3 38 (25 SW10 16 21 200
945675 6,3 50 75 SW10 16 33 200
945676 6,3 60 75 SW10 16 43 200

aH = grubos¢ potaczenia = grubos¢ elementu dotaczanego + grubo$é blachy t; tmax = gtebokos$¢ wiercenia

DANE TECHNICZNE H
S Q
KW = % g
L

2L T 5T

: ! l ! I
Gtlebokos¢ wiercenia 12 mm

945671 o5 38 15 SwW8 16 14 500
aH = grubos¢ potaczenia = grubo$é elementu dotgczanego + grubosc blachy t; tmax = glebokos¢ wiercenia

DANE TECHNICZNE L o
vl mEEE;
KW 2 g' =

L
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WKRET DO PLYT TYPU SANDWICH

[RP T ——

Do mocowania elementow ptyt typu sandwich do stali ot o
ETA-21/0318

Do skutecznego i odpornego na korozje mocowania elementéw plyt typu sandwich ze stali na konstrukcjach stalowych odpowiedni jest
nasz produkt SWPS Bimetal. Wkret do ptyt typu sandwich z bimetalu wyréznia sie szesciokatnym typem gniazda tba do idealnego
przenoszenia sit i podktadkg uszczelniajacg A2 z uszczelkg EPDM.

Podktadka uszczelniajgca

teb szesciokatny  Ze stali nierdzewnej A2 | EPDM dla

wysokiej odporno$ci na czynniki atmosferyczne
- Idealne przenoszenie sit \
y

w,
67;4(

o Stal nierdzewna A2

‘ - Wysoka odporno$¢ na korozje

Grubozwojny ,

- Obnizony moment wkrecania

Stal weglowa’

- Brak potrzeby wstepnego nawiercania ‘ - Wysoka twardos¢ i wytrzymatos¢

- Uniemozliwia migracje na powierzchni elementu

Koricowka wiercaca ,

- Uniemozliwia migracje na powierzchni elementu

- Mozliwo$¢ wkrecania w elemencie dotgczanym i
podstawie kotwienia w jednej czynnosci roboczej

- Przyspawana koficéwka z hartowane;j stali weglowej

*Bez czerwonej koficowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych
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WKRET DO PLYT TYPU SANDWICH

Do mocowania elementow ptyt typu sandwich do stali

Wkret do ptyt typu sandwich

Bimetal

§ i
[ \\;

5 mm

0 —280 mm

1

-
"y T

ETA-21/031§

Gleboko$¢ wiercenia 5 mm

945903 55/6,3 155 135

945904 55/6,3 175 70 7,5 SW8 16 100 155 200
945846 55/6,3 200 70 75 SW8 16 125 180 200
945905 55/6,3 235 70 75 SW8 16 160 215 200
945006 55/6,3 250 70 75 SW8 16 175 230 200
945907 55/63 275 70 75 SW8 16 200 255 200
945908 55/6,3 300 70 75 SW8 16 225 280 200

a) H = grubo$¢ potaczenia = grubos¢ elementu dotgczanego + grubos¢ blachy t; tmax = gtebokos$¢ wiercenia
Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych

DANE TECHNICZNE o i
s 8
EANNAL LN LR Um]i £
KW S S 37
L N




Wkrety bimetalowe do elementéw piyt typu sandwich | €Urokee€ .

Wkret do ptyt typu sandwich

Bimetal *Tq gy 3 = N

I 4 O) DR

12 mm Gleboko$¢ wiercenia 12 mm
945909 5,5/6,3 155 70 15 SW8 16 75 130 200
..... « 945910 5,5/6,3 175 70 15 SW8 16 95 150 200
@ 945845 55/63 200 70 15 SW8 16 120 175 200
0275 mm 945911 55/63 235 70 15 SW8 16 155 210 200
945912 55/63 250 70 15 SW8 16 170 225 200
945913 55/63 275 70 15 SW8 16 195 250 200
945914 55/63 300 70 15 SW8 16 220 275 200
a) H = grubo$¢ potaczenia = grubosé elementu dotaczanego + grubosé blachy t; tmax = gtebokos$¢ wiercenia
Uwaga: Bez czerwonej koncéwki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych
Himax

DANE TECHNICZNE 0

LA I

mpepipod g

[ooklelujpzozsn

=3
=
==
=
==
=
=
=
==
=
=
=
=
=
re =

KW
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BIMETALOWY WKRET DO CIENKIEJ
BLACHY BIGHTY

Eurcp. Techn, Bewartung
Europson Technicol Aueiment

ETA - 22,/0563

Bimetalowy wkret do cienkiej blachy BiGHTY od Eurotec jest stosowany gtéwnie przy konstruowaniu hal, w przemysle solarnym oraz w
przedsiebiorstwach, ktére specjalizujg sie w montazu blach trapezowych / ptyt typu sandwich przeznaczonych do dachéw i elewacii. Taki specjalny
wkret do cienkiej blachy sktada sie z potgczenia nierdzewnej stali A2 z przyspawang koncéwkg z hartowanej stali weglowej. Hartowana koncdwka
ze stali weglowej dociska rodzaj kotnierza w czasie procesu wkrecania, tak ze zwoje gwintéw sg precyzyjnie dopasowane. Tym samym widr nie

zagraza ani nie zaktdca szczelnego podtgczenia z EPDM.

teb szedciokatny

/ - Idealne przenoszenie sit

Stal nierdzewna A2

‘ - Wysoka odpornos$¢ na korozje

Stal weglowa*

Podktadka uszczelniajqca , ( - Wysoka twardo$¢ i wytrzymatosé

+ Ze stali nierdzewnej A2 i EPDM dla 4(
wysokiej odpornosci na czynniki atmosferyczne

Geometria korcowki ,

- Bez zaktocajacych wiérdw z wiercenia
miedzy elementem a uszczelkg

- Przyspawana koncéwka z
hartowanej stali weglowej

- Dodatkowa powtoka bazujgca
na cynku jako ochrona przed korozjg

*Bez czerwonej koncowki — uzyta wytacznie w celach ilustracyjnych.
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Bimetalowy wkret do cienkiej blachy BIGHTY —
;\\f facke
P
0-20 mm ' SOL100548 25 45  SW8 14 1,00-8,00 200
SOL100550 25 60  SW8 16 1,00-8,00 200
SOL100553 38 60  SW8 16 1,00-20,00 200

Uwaga: Bez czerwonej koncowki — uzyta wytgcznie w celach ilustracyjnych

ZALETY | WLASCIWOSCI

- Wkret bimetalowy

- Bezwi6rowe nasadzanie uszczelki

- Wysoka odporno$¢ na korozje wkretu
- Stal nierdzewna wedtug DIN 10088

- Bez zaktdcajacych widrow z wiercenia
miedzy elementem a uszczelkg

- Maksymalna gteboko$¢ wiercenia:
— Aluminium do 1,2 mm
— Blacha do 1,25 mm

- Duza grubos$¢ potgczenia

DANE TECHNICZNE

pepipod g

fooklelujazozsn

A
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WKRETY DO PLYT WLOKNOWO-CEMENTOWYCH

Do mocowania profilowanych ptyt widkno-cementowych na drewnianych konstrukcjach nosnych

Wkret do ptyt widknowo-cementowych to specjalny wkret do mocowania falistych plyt widkno-cementowych na drewnianych konstrukcjach
no$nych. Wstepnie zmontowana uszczelka dzwonka doktadnie uszczelnia oKWzar wokét tha Sruby w dét i zapobiega przedostawaniu sie
powietrza lub wilgoci przez wywiercone otwory. Wkret do ptyt widknowo-cementowych jest dostepny w wariantach z hartowanej stali weglowej
(specjalnie powlekanej) i stali nierdzewnej A2, dzieki czemu jest szczegdlnie odpormny na oddziatywanie czynnikow atmosferycznych.

Uszczelka dzwonka z EPDM

L. - Twardos$¢ Shore A70 z rozprowadzajgca nacisk podktadka ze stali nierdzewnej
teb szeSciokatny

- Idealne przenoszenie sit \

- Skuteczna ochrona otworu wierconego przed powietrzem lub wilgocig

Skrzydto przestrzenne

l - Rozszerzenie $rednicy otworu

- Rekompensuje termiczne rozszerzanie wzdtuzne

Grubozwojny

- Obnizony moment wkrecania
- Brak potrzeby wstepnego nawiercania

- Uniemozliwia migracje na powierzchni elementu

Koncdwka wiercaca

- Obnizony moment wkrecania

- Brak potrzeby wstepnego nawiercania

- Uniemozliwia migracje na powierzchni elementu

UWAGA DOTYCZACA MONTAZU
Chcac zagwarantowac trwato$¢ uszczelnienia i zabezpieczenia przed
deszczem, nie nalezy zbyt mocno dociskaé uszczelki dzwonka do ptyty

profilowane;.
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WKRETY DO PLYT WL OKNOWO-CEMENTOWYCH

Do mocowania profilowanych ptyt widkno-cementowych na drewnianych konstrukcjach no$nych

Wkret do ptyt wtdknowo-cementowych
Stal, specjalnie powlekana

"

111353 6,5 130 65 12,75 SW8 100
MATERIAL

- Z powtoka lamelowa cynkowo-aluminiowa
- Wysokie katodowe zabezpieczenie antykorozyjne
- Wysoka obcigzalnos¢ termiczna

- Dziatanie barierowe poprzez nakfadanie sie
lameli cynkowo-aluminiowych

- Odporno$¢ na rozpuszczalniki organiczne

- Redukcja tarcia

DANE TECHNICZNE
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Mocowanie profilowanych ptyt wioknowo-cementowych na drewnie | €urotec .

Wkret do ptyt wtdknowo-cementowych A2

Stal nierdzewna A2

1"

111356 6,5 130 65 12,75 SW8 100
MATERIAL

- Warunkowo nadaje sie do atmosfery zasolonej

- Warunkowo odporny na dziatanie kwasu

- Nie nadaje si¢ do atmosfery zawierajgcej chlor
- Mozliwos¢ stosowania w klasie uzytkowej 1,2 3
- Warunkowo nadaje sig do drewna o wysokiej

zawartosci garbnikéw, np. cumard, dab, merbau, robinia itp.

DANE TECHNICZNE

QL = @

U@

Instrukcja uzycia

Faliste ptyty wioknowo-cementowe sg mocowane za pomocg wkretow do pyt
widknowo-cementowych, ktére majg fabrycznie wmontowang uszczelke dzwonka.
Faliste ptyty widknowo-cementowe wymagaja niekiedy, w zaleznosci od
producenta, wstepnego nawiercenia. Wkrety do ptyt widknowo-cementowych
powinny by¢ wkrecane prostopadle do ptaszczyzny ptyt. W trakcie montazu
koniecznie nalezy zweryfikowa¢ prawidtowe osadzenie wkretu i uszczelki. Zbyt
silne dokrecenie wkretu moze spowodowaé odksztatcenie uszczelki, przez co
przestanie ona spetnia¢ swojg funkcje. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji uzycia podanych przez producenta ptyt.
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WKRET DO BLACHY SPENGLER @

Do mocowania elementéw na scianie budynku

‘¥

Wkrety do blachy Spengler ze stali nierdzewnej A2 sg odpowiednie zaréwno do oKWzaru wewnetrznego, jak i zewnetrznego. Stuzg one
przyktadowo do dtugotrwatego szczelnego mocowania listw Sciennych taczeniowych, pokry¢ muréw, Swietlikow i oston dachowych i
kominkowych. Lby zasadniczo mozna lakierowa¢ w kazdym kolorze RAL*, dostosowujac je kolorystycznie do réznych elementéw mocowania.

Gtowka soczewkowa

/ - Zamyka sie doktadnie dzieki podktadce uszczelniajacej

Podktadka uszczelniajgca

- Ze stali nierdzewnej A2 i EPDM dla
wysokiej odporno$ci na czynniki atmosferyczne

39

Stal nierdzewna A2

‘ - Wysoka odporno$¢ na korozje

*W asortymencie standardowo dostepne sg kolory ceglany, czarnoszary i biaty.
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111550 45
111551 45 TX20
111552 4,5 35 15 TX20 200

TX20 200
500

Wkret do blachy Spengler

Stal nierdzewna A2, 2-cze$ciowa z podktadkg uszczelniajgcg
20 15
25 15

11553 45 45 15 ™20 200
1557 45 65 15 ™20 200

111558 4,5 80 15 ™20 200

e, 111559 4,5 100 15 <20 200
Rost 111560 4,5 120 15 ™20 200
fre 11561 4,5 150 15 @20 200

W asortymencie standardowo dostepne sg

kolory ceglany, czarnoszary i biaty. DANE TECHNICZNE )
w Inne kolory RAL dostepne sg na zyczenie %20 T
klienta. =g a4
Ly
&% %4 MOZLIWE JEST LAKIEROWANIE £BOW
v

o WKRE,TOW W KOLORACH RAL NA
ZYCZENIE KLIENTA.

2

Mocowanie listwy Sciennej faczeniowej przy uzyciu wkreta do blachy Spengler na scianie budynku.
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LISTWA SCIENNA t ACZENIOWA

Przeznaczona do profesjonalnego wykonczenia dachu i elewacji

Listwa $cienna tgczeniowa Eurotec (listwa kominowa) jest produkowana z wyttaczanego aluminium i jest wykorzystywana do profesjonalnego
wykanczania dachdw i elewacji. Stuzy jako szyna montazowa miedzy powierzchnig dachu a elementem prostopadtym i jednoczesnie chroni przed
deszczem. Oprocz tego, dzieki swojej uniwersalno$ci, szyna nadaje sie do rozmaitych pokry¢ dachowych i zapewnia atrakcyjne wizualnie

wykonczenie.

Listwa Scienna tgczeniowa

Aluminium ttoczone

954197 60 x 12,4 x 3000 Aluminium

aWysoko$¢ x szerokosé x diugosc

ZALETY / WLASCIWOSCI DANE TECHNICZNE 5
- Szybki i prosty montaz ’

- Wstepnie nawiercone otwory mocujgce

- Odporna na czynniki atmosferyczne

- Uniwersalne zastosowanie

ZASTOSOWANIE

- Dach stromy

- Dach ptaski

- Elewacja !

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Listwe $cienng taczeniowa przykreca sig za pomocg wkretu do blachy Spengler z piytg uszczelniajaca i kotkiem
rozporowym w konstrukcji murowanej. Kotek izolujacy Eurotec moze by¢ zastosowany jako alternatywa takze do
bezposredniego kotwienia w styropianie, ptytach z twardej pianki i innych miekkich materiatach

budowlanych. Profil ma juz potrzebne do mocowania okragte otwory (@ 8 mm) nawiercone co 200 mm. Na koncu
listwe uszczelnia sig przy uzyciu masy uszczelniajacej, by zapewni¢ ochrone przed deszczem. Mozliwo$¢
taczenia z nastepujacymi produktami Eurotec:

- Kolek uszczelniajgcy

- Kotek izolujacy

- Wkret do blachy Spengler z ptytkg uszczelniajaca i EMD kotkami rozporowymi Multi

Listwa $cienna taczeniowa zapewnia czyste przejscie miedzy dachem a elewacja, przy czym papa dachowa jest mocowana na sasiadujacej Scianie i tym
samym powstaje nieprzerwane potgczenie.
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KOLEK IZOLUJACY

Pasuje do mocowania listwy $ciennej taczeniowe;j

Kotek izolujacy Eurotec nadaje sie do bezposredniego kotwienia w styropianie, ptytach z twardej pianki i innych miekkich materiatach budowlanych.
Stozkowy ksztatt kotka rozporowego sprawia, ze materiat uszczelnia o0KWzar wkrecenia $ruby, gwarantujac bezpieczne zamocowanie kotka.

Kotek izolujacy Weat  Wmayinl  Dugosogunufnml  Tgrexaka  Opsk.

Odlew cisnieniowy z cynku 200036 13x 65 65 TX30 ¢ 100

=] | ZALETY

- Bez wstepnego nawiercania przy migkkich materiatach

- Bezpos$redni montaz bez oddzielnego kotka rozporowego
- Z podktadka uszczelniajaca
- Montaz bez mostkéw cieplnych

- Wysoki moment obrotowy dzieki typowi gniazda tba TX

ODPOWIEDNIE MATERIALY BUDOWLANE
- Systemy zespolonej izolacji cieplnej (WDVS)

- Plyty polistyrenowe (EPS, XPS)

- Plyty ze sztywnej pianki

- Plyty styropianowe

DANE TECHNICZNE el

Kotek izolujgcy do bezposredniego kotwienia w styropianie
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KOLOROWY WKRET ELEWACYJNY & &,

Wkret opracowany specjalnie do konstruowania elewacji ‘.’

Kolorowy wkret elewacyjny jest odpowiedni do mocowania réznych elementéw elewacji na drewnianych konstrukcjach nosnych. Jak
wskazuje na to ich nazwa, tby kolorowych wkretéw elewacyjnych sg zabarwione i odporne na promienie UV. Kolorowe wkrety elewacyjne
stuzg do mocowania kolorowych paneli elewacyjnych. Dzigki kolorowemu tbu potgczenie Srubowe plyt jest prawie niewidoczne.

Ptaski teb okragty

- Minimalizacja ryzyka zranienia

- Leb wkretu przylega do powierzchni materiatu

Grubozwojny f

- Do kotwienia na podtozach drewnianych
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Kolorowy wkret elewacyjny
Stal nierdzewna A2 i A4

Stal nierdzewna A2

904670 4.8 25 Bez lakieru A2 TX20 250
904671 48 32 Bez lakieru A2 TX20 250
904672 48 38 Bez lakieru A2 TX20 250
904675 438 60 Bez lakieru A2 TX20 250
W904670 4.8 25 biaty/RAL 9010 A2 TX20 250
W904671 4.8 32 biaty/RAL 9010 A2 TX20 250
W904672 48 38 biaty/RAL 9010 A2 TX20 250
W904675 438 60 biaty/RAL 9010 A2 TX20 250
(G904670 4.8 25 antracy/RAL 7016 A2 TX20 250
(904671 4.8 32 antracyt/RAL 7016 A2 TX20 250
(904672 4.8 38 antracyt/RAL 7016~ A2 TX20 250

TeCeeeeerC cuws 48 60 antracytRALT016 A2 X0 250

Stal nierdzewna A4

900437* 53 25 Bez lakieru Ad TX20 100
900429 53 35 Bez lakieru Ad TX20 100
900442 53 45 Bez lakieru Ad TX20 100
900447 53 55 Bez lakieru Ad TX20 100
900452 53 65 Bez lakieru Ad TX20 100
900439* 53 25 biaty/RAL 9010 Ad TX20 100
900431 53 35 biaty/RAL 9010 Ad TX20 100
900444 53 45 biaty/RAL 9010 Ad TX20 100
900449 53 55 biaty/RAL 9010 Ad TX20 100
900454 53 65 biaty/RAL 9010 Ad TX20 100
900441* 53 25 antracyt/RAL 7016 A4 TX20 100
900432 53 35 antracyt/RAL 7016 A4 TX20 100
900446 53 45 antracyt/RAL 7016 A4 TX20 100
900451 53 55 antracyt/RAL 7016 A4 TX20 100
900456 53 65 antracyt/RAL 7016 A4 TX20 100

*Wkrety nie podlegajg regulacji wg ETA-11/0024

& % MOZLIWE JEST LAKIEROWANIE LBOW
Yeas' WKRETOW W KOLORACH RAL NA
ZYCZENIE KLIENTA,
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Specjalista w zakresie techniki zamocowan
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Unter dem Hofe 5 - D-58099 Hagen
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