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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH
WSZECHSTRONNEGO ZASTOSOWANIA W IN-
DYWIDUALNYCH PROJEKTACH KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH

Wykonawstwo profesjonalnych konstrukcji drewnianych wymaga wy-
sokiej klasy rozwigzah z zakresu techniki zamocowan spefniajgcych
najwyzsze wymagania zaréwno pod wzgledem jakosci, jak i wszech-
stronnosci. Wiasnie w zwigzku z tymi wymaganiami doskonale spraw-
dzajg sie wkrety do konstrukcji drewnianych przeznaczone do indy-
widualnych zastosowarn, dostepne w naszym bogatym asortymencie.
Dzieki szerokiej gamie wkretéw naszym klientom oferujemy idealne
rozwigzanie z my$lg o kazdej konstrukcji drewnianej — do budowy zto-
zonych budynkdw wielokondygnacyjnych, doméw z drewna, ogrodzen,
hal przemystowych, oktadzin sufitowych lub konstrukcji dachowych.

Wyjatkowg cechg wkretéw do konstrukcji drewnianych Eurotec jest bo-
gaty wybdr wymiaréw i typow wkretéw dostepnych do réznych zastoso-
wan w konstrukcjach drewnianych. Jesli poszukujesz np. wkretow do piyt
widrowych do precyzyjnych potgczen w ptytach drewnianych, wkretow
zgwintem na catej diugo$ci do mocnego i niezawodnego mocowania ele-
ment6w lub specjalnych wkretéw dachowych — odpowiedni wkretdo tego
rodzaju projektéwznajdzieszwniniejszymkatalogu. Dostepne sg rowniez
magazynowane wkrety do drewna. Nasze wkrety wyr6znia-
ja rozmaite cechy szczegdine definiujgce odpowiednie wia-
Sciwosci  uzytkowe i niezawodnos¢. | tak np. wybdr obejmu-
je bogata game wymiaréw, ksztattdw tba, koricdwek wkretu lub
typow gwintu. Aby spetni¢ indywidualne wymagania stawiane w pro-
jektach konstrukcji drewnianych, wkrety do konstrukcji drewnianych
dostepne sg w réznych wariantach twardosci i z réznymi powtokami
powierzchniowymi.

Kolejnym waznym aspektem sg certyfikaty ETA, ktdre przyznano wigk-
szosci naszych wkretow. Certyfikaty te potwierdzajg zgodnos¢ wkretow
z najwyzszymi standardami europejskimi odnoszacymi sig do wyrobéw
budowlanych i gwarantujg rewelacyjne wtadciwosci uzytkowe oraz do-
skonate bezpieczenstwo.

Stawiamy na najwyzszg jako$¢ i rozwigzania z zakresu techniki zamo-
cowan na miare potrzeb klientéw i ich projektéw. Oferowana przez nas
szeroka gama wyselekcjonowanych produktéw umozliwia projektowa-
nie konstrukcji z wymaganymi wkretami do konstrukcji drewnianych
z zapewnieniem bezpieczenstwa, stabilnosci i dlugowiecznosci.
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NASZE MOZLIWOSCI
PRODUKCYJNE

Bez wzgledu na wymagania w danym projekcie — u nas znajdziesz
wszystko z jednego Zrddta. Produkcja u nas odbywa sie rézny-

mi metodami, takimi jak technika ttoczenia i tloczenia z gieciem,
formowanie na zimno, formowanie wiryskowe i wyttaczanie. Wkrety
o dtugosci do 3000 mm produkowane sg na w petni automatycz-
nych maszynach.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

- Wkrety o diugosci 40 mm — 3000 mm,
ze $rednicg 3 — 14 mm

- Gwint pojedynczy, podwdjny lub zredukowany
- Koncowki frezujace

- Rozmaite materiaty

- Rdzne powtoki

- Indywidualne zyczenia klientéw

METODY WYKONCZENIA POWIERZCHNI

Od cynku do cynkowania na niebiesko zapewniajgcego diugookre-
sowg odpornosé w obszarach wystawionych na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych (C4 - C5).

SWIADOMOSC EKOLOGICZNA

Brak oleju na podtodze, brak spalin w powietrzu i wytwarzanie
energii na wiasnym dachu. Przestrzeganie obowigzkdw prawnych
i urzedowych w ekonomicznych ramach oraz promowanie dziatan
opartych na $wiadomosci ekologicznej postrzegamy jako nasze
zobowigzanie.






https://www.eurotec.team/pl/o-nas/produkcja
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ZAPEWNIENIE JAKOSCI

Naszym priorytetowym celem jest oferowanie klientom produktéw i ustug wolnych od wad oraz 100-procentowa terminowos$¢. Od kazdego pracow-
nika oczekujemy nieograniczonego zaangazowania w zapewnienie jakosci. Szkolenia i doskonalenie zawodowe dotyczace myslenia i dziatania
ukierunkowanego na potrzeby klientéw i jakos¢ sg dla nas zawsze na pierwszym miejscu.

Przestrzeganie wymagan prawnych i urzedowych w ekonomicznych ramach z promowaniem dziatar opartych na $wiadomosci ekologicznej po-
strzegamy jako nasze zobowigzanie.

Dlatego jeste$my dumni z tego, Zze niemal wszystkie nasze produkty w segmencie drewna, elewacii i betonu posiadajg certyfikaty ETA.
Nasz dziat zapewnienia jakosci codziennie kontroluje wyprodukowane partie pod katem standarddw, takich jak zgodno$¢ z rysunkami, funkcjonal-
no$¢, wyglad i przestrzeganie indywidualnych wytycznych Klientéw — dla nas to sprawa oczywista.

Tylko w taki spos6b mozemy mie¢ pewno$¢, Ze nasi klienci otrzymajg produkty w niezmiennej wysokiej jakosci, ktorej od nas oczekuja.

JAKOSC JEST PODSTAWA NA-
SZYCH WSZYSTKICH DZIALAN.
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OBJASNIENIA DO APROBAT

Strona X z Z/rodzaj aprobaty/
termin przyznania aprobaty

Page 20 of 58 of European Technical Assessment no. ETA-11/0024, issued on 2023-08-17 [
Nazwa wkretu

Paneltwistec countersunk head 90° [

carbon steel' KI Ak :
; asa wytrzymato$ci materiatu
stainless steel hardened' [} =0

Gniazdo tha
Srednica tha
Kat nachylenia tba
9 W
"
nominal size| @3,5 | @4,0 | 94,5 | ©5,0 | 96,0 | @8,0 | 310,0|©12,0
d 35 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0
di 21 255; 2.7 3.3 4,0 5,3 6,3 gAl =
dh 7,0 8.0 9.0 10,0 | 12,0 | 14,5 | 17,8 | 20.0 L
hh 3.5 | 40 | 44 | 48 | 57 | 70 | 87 | 93
p 2,25 255 2.8 3,1 4,9 5.6 6,6 6,6
ds 23 2.8 3.0 3,6 4,3 57 6,9 8,1
dm 27 2,9 34 3,9 4.8 6,5 79 9.6
dc 35 4,0 5.4 6,0 2 8.0 10,0 -
hhe 3.8 4,2 4,7 513 5,6 7,3 8.3 - -
dh2 L 5,5 7,0 85 | 11,5 ~ - £ Kat zarysu gwintu
dm2 2,45 2,8 3,2 3,8 4,6 6,2 {2 - L=
Ig min 14 | 16 | 18 | 20 | 24 | 32 | 40 | 48 /—/ - @ dh: srednica foa
lgmax | 30 | 48 | 48 | 70 | 70 | 100 | 100 | 120 T hh: wysokosé tba wkretu
L min 18 | 20 || 3] 25 | 30 [l39 | #0|] 51 /Z @ ds: $rednica trzpienia
L max 50 80 | 8 | 120 | 300 | 600 | 600 | 400 £ 0 (@ dm: $rednica zeber frezujacych
All dimensions in mm.?) /’/ s
’ L: dtugo$é wkretu
L= i Ig: diugos¢ gwintu
‘!/ (@ d: $rednica zewnetrzna

@ di: $rednica rdzenia
p: skok gwintu

)
Q

Kat koncowki

:@

tip type 17H tiptype N tip type 17 tip type DAG

head type FK head type FK2
90 90"
th @
i

0B A AN

D) Material specification he Matcnal specification held on file by ETA Danmark. 2 Tolerances according to EAD 130118-XX-0603.

} }

Rézne stosowane typy thow Rézne stosowane geometrie koncowek

4X to 5xp
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CERTYFIKATY

Europejska Ocena Techniczna badz ETA (ang. European Technical Assessment) jest Swiadectwem wiasciwosci uzytkowych wyrobow pozwala-
jacym uzyskaé¢ oznakowanie CE i wprowadza¢ wyroby do sprzedazy w catym Europejskim Obszarze Gospodarczym, w Szwaijcarii oraz Turcji.
Czesto takze rowniez na ptaszczyznie $wiatowe;.

W przypadku kazdego wyrobu budowlanego, ktory nie jest lub jest w niepetnym zakresie objety normg zharmonizowang, mozliwe jest ubiega-
nie sie o ETA. W poréwnaniu z normg zharmonizowang ETA mozna indywidualnie dostosowa¢ do wyrobu. Oprdcz tego w ETA mozna réwniez
dokumentowac¢ wiasciwosci uzytkowe, ktore nie sg uwzglednione w istniejgcych normach zharmonizowanych.

W odrdznieniu od aprobat krajowych wiekszy zasieg geograficzny ETA jest korzystniejszy. Jednak w przypadku certyfikatu ETA zawsze nalezy
poréwnywaé deklarowane wtasciwosci uzytkowe z krajowymi wymogami budowlanymi.

ETA-11/0024 — wkrety do nosnych konstrukcji drewnianych

Wkrety z gwintem o niepetnej diugo$ci i na catej diugosci do zastosowan w potgczeniach drewno-

-drewno i stal-drewno, mocowania systemow izolacji nakrokwiowych, zdwojen belek, potaczen dzwigar Eu,ﬂ;‘ﬁ; Jochn Bovueting
gtowny-dzwigar dodatkowy, wzmocnien strefy rozcigganej w poprzek widkien i Sciskanej w poprzek do ETA-11/0024
wiokien itp. w drewnie iglastym (tarcica, drewno konstrukcyjne lite, drewno klejone warstwowo, drewno

klejone krzyzowo (CLT), drewno klejone warstwowo z forniréw), drewnie bukowym klejonym warstwowo

z forniréw i innych rozmaitych materiatach drewnopochodnych.

ETA-16/0864 — wkrety do konstrukcji zespolonych drewniano-betonowych [C €
Wkrety do konstrukcji zespolonych drewniano-betonowych TCC-Il 7,3 i TCC-Il 9 to specjalne wkrety

z gwintem o niepetnej dtugosci wykorzystywane w zespoleniach podatnych miedzy konstrukcjami Eum ;:ﬁ:%mxﬂwl
ptytowymi z betonu i konstrukcjami drewnianymi z belek lub ptyt. Wkrety do konstrukciji zespolonych ETA-16/0864
wykorzystywane sg w remontach stropéw z belek drewnianych oraz w budowie nowych konstrukcii

hybrydowych drewniano-betonowych.




BUDOWA WKRETU DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

Od gniazda tba po koncowke

Zebra frezujgce

Do fatwego wpuszczania we wszelkie gatunki drewna

Cze$c¢ tarciowa trzpienia

Do wstepnego frezowania drewna pod trzpien

Typy gwintow

Gwint podwajny — utrzymuje dystans miedzy drewnianymi elementami konstrukcyjnymi

Gwint na catej dtugosci — do przejmowania duzych sit rozciggajacych i $ciskajgcych

Aaadaaaaanzaaaanasy

Gwint o niepetnej dtugosci — do tgczenia sitowego
kilku drewnianych elementéw konstrukcyjnych

T T——




Gniazdo tba TX o _

- Brak efektu bicia wkretéw podczas wkrecenia

- Przenoszenie wysokiego momentu obrotowego

Ksztatty thow
Leb stozkowy ptaski teb talerzykowy
—
e
N /4 s =
T r b
- Znika w drewnie - Powigksza powierzchnig
Mk . | przylegania, zwiekszajgc
Licuje z powierzchnig opor przeciagania fha
teb ozdobny teb walcowy
\ 14 11
i . X h >
- Maty, niemal niewidoczny teb - Znika w drewnie -
+ Idealny do widocznych - Niemal niewidoczny teb do - S —
pofaczen wkretowych wkretéw z gwintem podwajnym

i na catej diugosci

\
V

\
\

\

=
-
-
w
.
g
-
=
-
g

-
Koncowki wkretu P
Rowek drazony AG -
e,
Tﬁ T g
e
- Szybkie i tatwe - Mniejszy moment obrotowy v
wkrecanie przy wkrecaniu 2P
* Mniejsze ryzyko <
rozszczepiania sie drewna
e
DAG Koncowka samowiercaca .
= ral
- Mniejszy moment obrotowy - Mniejszy moment obrotowy '
przy wkrecaniu przy wkrecaniu f g
- Mnigjsze ryzyko - Brak potrzeby wstepnego
rozszczepiania sie drewna nawiercania

- Lepsze ,wgryzanie si¢”
wkretu
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MATERIAL | POWLOKA
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SYSTEMY POWLOK WKRETOW DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH
SPELNIAJACE WYMAGANIA W PRAKTYCE

Szacowany okres trwatosci, w ktérym wkrety do drewna w konstrukcjach z drewna konstrukcyjnego pod warunkiem prawidtowego zastosowania
muszg zachowaé wytrzymato$¢, wynosi 50 lat. W przypadku konstrukcji planowanych na krétszy okres uzytkowania lub elementéw konstrukcyj-
nych, ktére moga by¢ wymieniane, w przypadku zastosowania alternatywnych powtok moZliwe sg dodatkowe klasy T3 (15) i C4 (15) na spodziewa-
ny okres uzytkowania wynoszacy 15 lat.

Chcac dobra¢ wiadciwy wkret, nalezy uwzgledni¢ kilka czynnikow.

Pierwszym czynnikiem sg klasy uzytkowania, ktére opisujg wilgotnos¢ drewna (wilgotno$¢ wyrdwnawcza), ktérg moze wykazywaé drewniany

element konstrukcyjny przez dtuzszy okres w okre$lonych warunkach otoczenia (swobodne narazenie na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
suche pomieszczenia itd.).

KLASY UZYTKOWANIA

m NKL 1 ﬁ NKL 2 I"ﬁ NKL 3 m~ NKL 1-2 m~ NKL 1-3

Drugim czynnikiem jest klasa C, kt6ra opisuje korozyjno$¢ uwarunkowang réznymi warunkami atmosferycznymi otoczenia (miasto, wies, przemyst,
blisko$¢ wybrzeza itd.). W przypadku stali nierdzewnych zamiast klasy C obowigzujg klasy CRC (klasy odporno$ci korozyjnej).
KLASAC

° | ‘ } ° CRC I CRCII  CRCIV CRCV

Trzecim czynnikiem jest klasa T, ktéra opisuje korozje powodowang przez drewno (gatunek drewna, $rodki ochrony do konserwacii itd.).

KLASAT

ﬂ ﬁ P e n a
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KLASY UZYTKOWANIA - WEDLUG EUROKODU 5 EN 1995-1-1:2010-12

Klasy uzytkowania okreslajg usytuowanie drewnianego elementu konstrukcyjnego w konstrukcji w zwigzku z jego mozliwym zawilgoceniem bagdz
poziom wilgotno$ci wyréwnawczej, ktdry uzyskany zostanie w drewnianym elemencie konstrukcyjnym w tym usytuowaniu przez diuzszy okres.
Spodziewana wilgotnos¢ wyréwnawcza ustalana jest w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza, temperatury i czasu oddziatywania.

W zalezno$ci od stali, z ktdrej wykonany jest wkret (stal weglowa powlekana lub stal nierdzewna), wkret do drewna moze by¢ stosowany w kon-
strukcjach nosnych tylko w klasach uzytkowania 1 — 2 lub we wszystkich trzech klasach uzytkowana. W wiekszosci przypadkéw podajemy klase
uzytkowania 1 - 2, co oznacza, ze obowigzujg pierwsze klasy uzytkowania, lub klase uzytkowania 1 - 3, co oznacza, ze obowigzujg wszystkie trzy
klasy uzytkowania.

Z pomocg ponizej tabeli na podstawie wymienionych czynnikdw mozna okresli¢ prawidtowg klase uzytkowania i zgodnie z tym dobraé prawidtowy
wkret do kazdej sytuacji.

Klasa uzytkowania ~ Miejsce Wilgotno$¢ powietrza Wilgotno$¢ drewna
Srednia roczna Warto$¢ maks. Srednia roczna Wartos¢ maks.
Klasa uzytkowania 1 W budynkach 50% 65% 10% 12%
Klasa uzytkowania 2 Na zewnarz budynkdw, ochrona konstrukcyjna ~ 75% 85% 16% 20%
Klasa uzytkowania 3 Na zewnarz budynkdw, bez ochrony 85% 95% 18% 24%

KLASY C - WG DIN EN 14592:2022

Klasa C opisuje atmosferyczng klase korozyjnosci dla wkretéw z powtokg cynkowa, powtoka z ocynku ogniowego i alternatywnymi powtokami. Kla-
sa ta ma decydujace znaczenie w odniesieniu do czesci wkretu, ktora nie jest wkrecona w drewno. A wiec w wiekszosci przypadkdw do tha wkretu.
Korozyjne oddziatywanie atmosfery zalezy od wilgotno$ci wzglednej powietrza, zanieczyszczenia powietrza, zawartosci chlorkéw (zawarto$ci soli
w powietrzu) oraz od tego, czy potgczenie narazone jest na dziatanie czynnikow atmosferycznych, czy tez nie. Z pomocg ponizej tabeli na podsta-
wie wymienionych czynnikéw mozna okresli¢ prawidtowg klase C i zgodnie z tym dobra¢ prawidtowy wkret do kazdej sytuacii.

Kategoria atmosfery = Klimat/wilgotnos¢ powietrza ~ Narazenie na dziatanie chlorkéw Narazenie na dziatanie szkodliwych substancji
. Wskaznik wydzielania . Stopien zanieczyszczenia,
Typowe otoczenie ) ,. o Typowe otoczenie p N
chlorkdw [mg/m?x d] zawartos¢ SO2 [ug/m’]
C1  Bezznaczenia Suchy/niska wilgotnos¢ powietrza Regppy znajdg]qce sgddelo 0 Pomieszczenia ogrzewane ~0
od linii wybrzeza
0 Maa Uniarkowanylrzadka kondensaca Oddalope 0> 10 km od linii <3 Mlatlo Zanieczyszczone okolice <5
wybrzeza wiejskie, mafe miasta
€3 Srednia Umiarkowany/sporadyczna kondensacja Odd.a.l.one 0 10. km-3km 3-60 Sreqnlp zanieczyszczong tereny 5-30
od linii wybrzeza migjskie i przemystowe
ol Silnie zanieczyszczone teren
C4 Duza Umiarkowany/czesta kondensacja linii wybrzeza (bez rozpylonej 60 - 300 e zaneczy; L )
L miejskie | przemystowe
mgietki)
Oddalone 0 < 0,25 km od
5 Bardzoduia Umiarkowany, subtroplkalpy/na stale finii wybrzeza,v sporadycznie 300 1500 Otopzenle z barqzo duzym 90-250
bardzo czesta kondensacja rozpylona mgietka, bardzo czesta zanieczyszczeniem przemystowym
kondensacja
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KLASY CRC WEDLUG DIN EN 1993-1-4:2015-10

Klasa CRC opisuje atmosferyczng klase odpornosci korozyjnej stali nierdzewnej. Klasa ta ma decydujgce znaczenie w odniesieniu do czesci wkre-
tu, ktora nie jest wkrecona w drewno. A wiec w wigkszosci przypadkéw do tba wkretu. Opiera si¢ ona na wspétczynniku odpornosci korozyjnej CRF,
ktory opisuje ryzyko narazenia, a co za tym idzie — odlegtos$¢ od linii wybrzeza, z uwagi na zawarto$¢ chlorkéw w atmosferze.

Nasze wkrety ze stali nierdzewnej oprocz klasy CRC posiadajg przypisang klase C, dzieki czemu mozliwe jest dokonanie bezposredniego poréw-
nania migdzy wkretami nierdzewnymi i wkretami z powtoka. Podang warto$¢ C w tym przypadku nalezy rozwazac¢ tylko z uwzglednieniem zawarto-
§ci chlorkéw. Poniewaz nasze stale nierdzewne objete sg klasami CRC Il i CRC Ill, w ponizszej tabeli objasnilismy te klasy.

Klasa odpornoci korozyjnej CRC  Klasa odpornoci korozyjnej CRC Ryzyko narazenia Odlegtos¢ od morza
CRCI 1 Pomieszczenia

CRCII 0do-7 0d matej do duzej >0,25 km

CRCI -Tdo-15 0d duzej do bardzo duzej <0,25 km

CRCIV -15do-20 Bardzo duza <0,25 km

CRCV <-20 Bardzo duza <0,25 km

ATMOSFERA NA BASENACH KRYTYCH

Chlor obecny w atmosferze moze prowadzié do korozji naprezeniowej metali. Aby unikng¢ tego ryzyka, nosne elementy konstrukcyjne moga byé
wykonane wytacznie ze stali nierdzewnej. Wiasciwe klasy CRC przypisane do danych sytuacji zamiescilismy w ponizszej tabeli;

Nosne elementy konstrukcyjne w atmosferze na basenach krytych Wymagana klasa CRC
Nosne elementy konstrukcyjne, ktore sg regularnie czyszczone ! CRCIIl,CRC IV

Nosne elementy konstrukcyjne, kidre nie sq regulamie czyszczone CRCV

Wszystkie elementy mocujace, faczniki i elementy gwintowane CRCV

" Im czesciej odbywa sig czyszczenie, tym wieksza jest uzyteczno$¢. Czyszczenie nie powinno odbywac sig rzadziej niz raz z tygodniu. Szczegdtowy plan czyszczenia i kontroli
musi zweryfikowa¢ ekspert — zawsze w zaleznosci od sytuacji. W przypadku zaplanowanego czyszczenia czyszczenie powinno dotyczyé wszystkich elementéw konstrukcji budowlanej, a nie tylko fatwo
dostepnych i dobrze widocznych elementéw konstrukcyjnych.

KLASY T WEDLUG DIN EN 14592:2022

Klasa T opisuje korozje powodowang przez drewno. Dotyczy ona tylko czesci wkretu, kidra wkrecona jest w drewno. Oddziatywanie korozyjne
drewna zalezy od wilgotno$ci, gatunku drewna, wartosci pH oraz $rodkéw ochrony, ktérymi zakonserwowane jest drewno. Klasy T mozna w przy-
blizeniu przyporzadkowaé do klas uzytkowania na podstawie wilgotnosci. W wiekszosci stref klimatycznych roczna $rednia zawarto$¢ wilgoci

w drewnie migkkim nie przekracza nastepujgcych wartosci:

w = 10 % w obszarach ogrzewanych — T1 nalezy przyporzadkowa¢ mniej wiecej do klasy uzytkowania 1

w = 16 % w obszarach nieogrzewanych, chronionych konstrukcyjnie — T2 nalezy przyporzadkowac¢ mniej wigcej do klasy uzytkowania 2

w = 20 % w obszarach narazonych na dziatanie deszczu, ktére jednak nie majg kontaktu z podtozem — T3 i T4 nalezy przyporzadkowaé mniej
wiecej do klasy uzytkowania 3

w > 20 % T5 dotyczy wszystkich pozostatych konstrukgji, ktére nalezy przyporzadkowac do klasy uzytkowania 3

Z pomocg ponizej tabeli na podstawie wymienionych czynnikow mozna okresli¢ prawidtowg klase T i zgodnie z tym dobra¢ prawidtowy wkret do
kazdej sytuacii.

Klasa drewna ~ Roczna $rednia zawartos¢ wilgoci ~ Gatunki drewna wedtug wartosci pH ~ Przykfady gatunkow drewna Konserwacja rodkiem ochrony

T w<10% Wszystkie Wszystkie Niezakonserwowane i zakonserwowane
T2 10<w<16% Wszystkie Wszystkie Niezakonserwowane i zakonserwowane
T3 16 <w<20% pH>4 Modrzew, sosna, brzoza, $wierk, jodta Niezakonserwowane

T4 16 <w<20% pH<4 Dab, kasztan, cedr czerwony, daglezja, buk  Niezakonserwowane i zakonserwowane
T5 Na state w > 20% Wszystkie Wszystkie Niezakonserwowane i zakonserwowane
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ODSTEPY MINIMALNE WKRETOW

Przedstawione odstepy minimalne wkretéw pomagajg w réwnomiernym rozktadaniu obcigzenia i zapobiegajg rozmieszczaniu wkretdw zbyt blisko

siebie, wskutek czego integralno$¢ konstrukcyjna mogtaby ulec pogorszeniu. Reguty te mogg by¢ okre$lone w rdznych standardach budowlanych,
przepisach budowlanych lub wytycznych wykonawczych. Przestrzeganie tych regut pozwala zmniejszy¢ ryzyko, na przyktad pekniecia, zniszczenia
lub niespodziewanego odksztatcenia, z efektem w postaci bezpieczniejszej i bardziej niezawodnej konstrukcii.

REGULY ODSTEPOW MINIMALNYCH DO OBCIAZEN SCINAJACYCH

Odstepy minimalne wkretow i odstepy wkretéw od krawedzi do obcigzen $cinajacych i osiowych. Ponizsze odstepy minimalne, oparte na normie
EN 1995-1-1, odnoszg sie do wkretdw obcigzonych z boku zamocowanych bez wstepnego nawiercania materiatu z okreslong $rednicg nominal-
ng do potgczen drewno-drewno, w ktérych drewno ma gesto$¢ charakterystyczng wynoszacg 420 kg/m?. W ponizszych wzorach o, 0znacza kat

miedzy kierunkiem dziatania sity i kierunkiem wiokien drewna. W potaczeniach miedzy stalg i drewnem odstepy minimalne a, i a, mozna zmniejszy¢

o mnoznik 0,7.
d25MM d<5MM
al2(5+7xcosa)xd al2(5+5xcosa)xd
a225xd a225xd
a3,t2(10+5xcos a)xd a3,t=(10+5xcos a)xd
a3,c210xd a3,c210xd
adt2(5+5xsina)xd oadt2(5+2xsina)xd
ad,c25xd adc25xd

== EBEee——1 Eee
== =
e e
90°< 0L < 90° -90° < 0L 270°
e ——— |
0°<0 <180 -180° <L <0

REGULY ODSTEPOW MINIMALNYCH DO OBCIAZEN OSIOWYCH

W odniesieniu do wkretow Eurotec obcigzanych wytgcznie osiowo we wstepnie nawierconych otworach oraz wkretdw z koncéwkg samowiercaca
(typ KonstruX ST) zgodnie z ETA-11/0024 obowigzujg ponizsze odstepy minimalne przy uwzglednieniu minimalnej grubo$ci materiatu t = 10 - d

i szeroko$ci minimalnej w = max (8 - d; 60 mm). Odstep migdzy skrzyzowanymi wkretami musi wynosi¢ co najmniej 1,5 d.

t=10xD

1.5xD

e = 5xD

r25xD

t210xD

Szeroko$¢

e 2 5xD
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ODSTEPY MINIMALNE DO OBCIAZEN SCINAJACYCH WE WSTEPNIE NAWIERCONYCH
OTWORACH

a = 0, potaczenie drewno-drewno

Srednica 3 39 4 45 5 6 6,5 8 10 13 13
at 15 175 2 25 2 Kl 3 40 50 57 65
a2 9 105 12 135 15 18 2 u 30 4 %
a3t 3 12 48 54 60 72 78 % 120 13 15
a3c 2 45 2 315 3% £ 46 56 70 79 9
adt 9 105 12 135 15 18 2 u 30 (/] 3
adc 9 105 12 135 15 18 2 u 30 ¢/ %

a = 90, potaczenie drewno-drewno

Srednica 3 35 4 45 5 6 6,5 8 10 1,3 13
at 12 14 16 18 20 2 % 2 40 45 52
a2 12 14 16 18 20 2 % 2 40 45 52
a3t 2 45 i 35 3% £ 46 5 10 79 9
a3c 21 45 i 35 % £ 46 56 70 79 91
adt 15 175 2 25 % v 46 5 70 79 9
adc 9 105 12 135 15 18 2 u 30 (/] %

Uwaga: w przypadku potgczenia stal-drewno wartosci nalezy jedynie przemnozy¢ przez 0,7.

ODSTEPY MINIMALNE DO OBCIAZEN SCINAJACYCH BEZ WSTEPNIE NAWIERCONYCH
OTWOROW

a =0, potaczenie drewno-drewno

Srednica 3 35 4 45 5 6 6,5 8 10 13 13
a 30 35 40 45 60 72 78 % 120 136 156
a, 15 175 20 225 25 30 33 40 50 57 65
34 45 52,5 60 67,5 75 920 9% 120 150 170 195
A3, 30 35 40 45 50 60 65 80 100 13 130
sy 15 175 20 225 25 30 33 40 50 57 65
A 15 175 20 25 25 30 33 40 50 57 65

a =90, potaczenie drewno-drewno

Srednica 3 39 4 45 5 6 6,5 8 10 13 13
a 15 175 2 25 % 30 33 40 50 57 65
& 15 15 2 25 % 30 33 40 50 57 65
e 30 3% 40 45 50 60 65 80 100 113 130
8, 30 3% 40 45 50 60 65 80 100 113 130
ay 2 45 i 315 50 60 65 80 100 113 130
E 15 175 2 25 2% 30 33 40 50 51 65

Uwaga: w przypadku potaczenia stal-drewno wartoci nalezy jedynie przemnozy¢ przez 0,7.
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ODSTEPY MINIMALNE DO OBCIAZEN OSIOWYCH

Korcowka samowiercaca Korcowka AG
Ze wstepnie nawierconymi otworami i bez Wstepnie nawiercone otwory Bez wstepnie nawierconych otwordw
@ [mm] Reguty 6,5 8 Reguty Reguty
odstepw L odstepow 12 L odstepow ke E
a 5-d 3 40 50 5-d 5 85 5.4 57 85
2 5-d 3 40 50 5-d 51 65 5-d 57 65
et 25 16 2 % 25 2 3 25-d 2 3
A, 5-d 3 40 50 5-d 51 65 5-d 13 130
8 3-d 2 u 20 3-d M % 3-d 46 5
an 15-d 10 12 15 15-d 17 2 15-d 17 2
WKRETY ROZMIESZCZONE NA KRZYZ POD OBCIAZENIEM WKRETY ZAMONTOWANE W POPRZEK UStOJENIA
ROZCIAGAJACYM A
5 = 7
P—— $ = — ~
smmthmeg —1 | O
i==ug N :
®)
N drel_ai_|_as
© g 0| 0|
Rzut z gory Przekréj poprzeczny Rzut z gory Przekréj poprzeczn'

WKRETY ZAMONTOWANE SKOSNIE DO KIERUNKU USLOJENIA POD OBCIAZENIEM ROZCIAGAJACYM | KATEM O

d2,cdle d2,cd1,c : o~
| © E
O O
o N
o o}
q MTMMF:‘ — ///
nm=mk
o o
o
O
Rzut z gory Przekréj poprzeczny
dig Przekréj poprzeczny
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PRZYPADKI SPECJALNE

GWOZDZIE KOTWOWE

| m

WKRET DO OKUC KATOWYCH

E

V (o= 90°)

D

V (a=0°)

S

V (o= 90°)
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WKRET DO OKUC KATOWYCH STRONG

—
ST WBS Strong @=0° ST WBSStong  «=90° - AL
Zewstepnym  Bez wstepnego Zewstepnym  Bez wstepnego V(o0
pk<420kg/m®  nawierceniem nawiercenia pk<420kg/m®  nawierceniem nawiercenia -
xd 8 10 xd 8 10 xd 8 10 xd 8 10
a 35 8 3B 84 67 8 a 28 2 B8 3 B B
, 20 11 A 35 B B 4, 28 2 8 35 B % v
8, 296 120 15 120 150 8, 75 70 10 8 100
85, 7% 70 10 8 10 o 7% 70 10 8 100 v
Ay 304 N 5 4 %0 ay 7% 70 10 8 100
E 3 % 0 5 4 & E 3 %4 0 5 4 &

WKRET DO OKUC KATOWYCH Z LtBEM WALCOWYM HARDWOOD

ST WBS z tbem walcowym Hardwood a=0° ST WBS z them walcowym Hardwood a=90° . Wk
Ze wsigpmym Bez wstepnggo Bez v{stepnggo Ze wstgpnym Bez wstepnggo Bez v{stepnggo Vo)
pk nawiercenim  N@wiercenia - nawiercenia pk nawiercenim  N@wiercenia - nawiercenia
[ kg/m’] pk <420 pk <500 [ kgm?] pk <420 pk <500
xd 56 xd 56 xd 56 xd 56 xd 56 xd 56
a 35 2 84 a1 05 % a 28 16 35 0 49 W y
& 21 12 35 0 49 A a 28 16 35 0 49 U -
ay 12 67 15 84 0 1M ay 7 39 10 56 15 84 V(@= 09
a3, 7 39 10 56 15 84 a3, 7 39 10 56 15 84
ay 3 17 5 2 7 39 ay 7 39 10 56 12 67
A, 3 17 5 2 7 39 A, 3 17 5 28 7 39

25
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DOWIEDZ SIE WIECEJ O NASZYM
OPROGRAMOWANIU ECS

Oprogramowanie ECS to bezptatny, tatwy w obstudze program stu-
zacy do wstepnego wymiarowania wkretow do konstrukcji drewnia-
nych Eurotec. Moduty obejmujg pofgczenia dzwigar gldwny-dzwigar
pomocniczy, wzmocnienia stref rozcigganych w poprzek widkien i $ci-
skanych w poprzek widkien, potaczenia krokiew-ptatew, zamocowania
systemow izolacji zewnetrznej dachdéw i systemow izolacji elewacii
oraz wiele dodatkowych funkcii.

— Program umozliwia dostosowanie elementéw ztacznych
w petnym zakresie do indywidualnego zastosowania poprzez
modyfikacje parametrow, takich jak geometria, rodzaj mate-

' riatu (np. drewno klejone warstwowo i drewno lite w réznych
klasach wytrzymatosci), rodzaj obcigzenia (obcigzenia zmien-
ne i state), klasa obcigzenia i wiele innych zgodnie z wiasnymi
potrzebami.

— Ponadto umozliwia on optymalizacje rozwigzania do mocowa-
nia poprzez dostosowanie $rednicy i dtugosci wkretu oraz kon-
trole wspétczynnika wytrzymato$ci uzytkowej, ktory wyswietla-
ny jest w prawym dolnym narozniku ekranu.

— Po wybraniu rozwigzania do fgczenia dostepny jest raport
z obliczen wedtug ETA-11/0024 i EN 1995 (Eurokod 5), wraz
z przynaleznymi rysunkami w formacie PDF.

Modut do mocowania materiatéw izolacyjnych na krokwiach za
pomocg wkretow Topduo

Modut do potgczen krokiew-ptatew z wkretami Paneltwistec i KonstruX





https://www.eurotec.team/pl/uslugi/program-wymiarowania-ecs
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PANELTWISTEC

Burcg. Tachin
Boquisan Tachinmnl Aissimant

ETA-11/0024

Paneltwistec jest wkretem do konstrukcji drewnianych ze specjaing koncowkg i zebrami frezujgcymi nad gwintem. Karb tnacy na koncowce wkretu
umozliwia szybkie ,ztapanie” materiatu i zmniejsza ryzyko rozszczepiania sie drewna podczas wkrecania. Wkret Paneltwistec AG posiada zamiast
tego oplecenie jednym zwojem gwintu, ktdre zmniejsza opor wkrecania. Wkrety do drewna Paneltwistec dostepne sg zaréwno w wers;ji z tbem
stozkowym ptaskim, ozdobnym i talerzykowym, jak i z powlekanej stali weglowej oraz z réznych stali nierdzewnych.

Ksztatty thow
/ teb stozkowy ptaski  teb talerzykowy  teb ozdobny
N/ — = T

Zebra frezujgce

- Do fatwego wpuszczania we wszelkie
gatunki drewna

Gwint gruby

/ Umozliwia szybsze wkrecanie

Czes¢ tarciowa trzpienia ’

- Tarka tworzy miejsce na trzpien,
zmniejszajac opor wkrecania.

Koncowki wkretu /

Rowek drazony AG

= —
T T
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PANELTWISTEC AG, LEB STOZKOWY PLASKI

Pl CE W ot Lpm) o) b G O
teb stozkowy plaski, koncowka wkretu e 945436 35 30 70 18 TX15 ¢ 1000
AG, ocynkowany na niebiesko S 045638 35 3 70 21 TX{5 1000

%ﬁ 945437 35 40 70 24 TX15¢ 1000
- I 945490 35 50 70 30 TX15¢ 500
= Ny — '

0 k \ 945491 40 30 80 18 X0 1000
-/ q j’ 945836 40 % 80 2 X2 1000
- e 945492 40 40 80 2% ™0 1000
i 945493 40 45 80 7 X0 500
f-ﬂ‘ 945494 40 50 80 30 <20 500
945495 40 60 80 3% X0 200

KL -2 045496 49 70 80 Q e 200
945497 40 80 80 48 X0 200

945498 45 40 90 2% X25 500

= 945588 45 45 90 7 X5 500

~] - 945499 45 50 90 0 X25 500

j 945567 45 60 90 % TX25 200

= 945568 45 70 90 £ X5« 200

& 945569 45 80 90 48 X5 200

j 945574 50 40 100 2 X5 200

b = 945837 50 45 100 27 X2« 200

= 945575 50 50 100 0 X5« 200

= 945576 50 60 10,0 3 TX25 200

g U577 50 70 100 1) X5 200

945578 50 80 100 48 X25 200

945579 50 9% 100 54 X5« 200

945580 50 100 100 60 TX25 200

a4 945581 50 120 100 70 X5 200

= 945600 50 50 100 30 X30 200°

945601 50 60 100 % X30 200

945602 50 70 100 I X30* 200°

945603 50 80 100 48 X30* 200

945604 50 ) 100 54 X30 200°

945605 50 100 100 60 X30 200

945607 50 120 100 70 X0 200

945583 6,0 60 120 3% X30* 200

945584 6,0 70 120 I X30 200

945632 6,0 80 120 48 X30 200

945633 6,0 9% 120 54 X0 100

945634 6,0 100 120 60 X30* 100

945635 6,0 110 120 70 X30 100

945636 6,0 120 120 70 X30 100

945637 6,0 130 120 70 X30 100

945638 6,0 140 120 70 X0 100

945639 6,0 150 120 70 X30* 100

945640 6,0 160 120 70 X30 100

945641 6,0 180 120 70 X30 100

945642 6,0 200 120 70 X0 100

945643 6,0 220 120 70 X30* 100

945644 6,0 20 120 70 X30 100

945645 6,0 260 120 70 X30 100

945646 6,0 280 120 70 X30* 100

945647 6,0 300 120 70 X30* 100

* wraz z bitem
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Paneltuisteo AG CE€ Mat  odpm] Ljm]  Ochiom] lgfm]  Griazdobe  Opek.
Leb stozkowy plaski, koricowka wkrgtuAG, | "o e Ti) 6 80 120 48 >0 200
ocynkowany na niebiesko E— WEBHTH0 60 100 120 60 ™. 100
- % . WSEHTXAD 60 120 120 70 >0 100

‘ N T usEBTMO 60 140 120 70 >0 100
i | ) ) om0 6 160 120 7 O - 100
= w0 60 180 120 70 >0 - 100
o S ameTM0 60 20 120 70 >0 100

m. USBAITKO 60 0 120 70 ¢ 100
WSBTIO 60 240 120 70 >0 - 100

NKLT =2 45648 60 30 120 70 >0 100
945649 60 30 120 70 X0+ 100

945650 60 360 120 70 >0 100

_ 945651 60 30 120 70 >0 100

O 945652 60 400 120 70 ™0 100

= - 44715 80 8 145 50 ™0 50

- w716 80 100 145 60 ™0 50

] w7 80 120 15 70 @0 50

. 4Tt 80 140 145 100 >0 50

- _ 44719 80 160 145 100 >0 - 50

= w4720 80 180 145 100 >0 50

C w4721 80 20 145 100 >0 50

. ) 80 0 145 100 ™0 50

~ w4728 80 240 145 100 @0 50

N 80 260 145 100 >0 - 50

@ s 80 20 145 100 >0 50

Ny 44726 80 300 145 100 ™0 50

- T2t 80 320 145 100 ™0 50

) 80 340 145 100 >0 50

w4729 80 30 145 100 >0 50

4730 80 30 145 100 ™0 50

Q44731 80 400 145 100 >0 50

) 80 10 145 100 >0 - 50

w473 80 4“0 145 100 >0 50

Q44734 80 460 145 100 >0 50

44735 80 480 145 100 @0 50

44736 80 500 145 100 >0 50

Tt 80 550 145 100 >0 50

944739 80 600 145 100 >0 50

945687 100 100 178 60 TX60 50

94568 100 120 178 70 XG0+ 50

945689 100 140 178 100 TX60 50

945690 100 160 178 100 TX60 50

945691 100 180 178 100 TX60 50

945692 100 0 178 100 XG0+ 50

945693 100 20 178 100 XG0+ 50

945694 100 240 18 100 XG0 50

945695 100 260 178 100 TX60 50

945696 100 20 178 100 TX60 50

945697 100 300 178 100 XG0+ 50

945698 100 30 178 100 TX60 50

945699 100 40 178 100 TX60 50

945703 100 360 178 100 XG0+ 50

945709 100 30 178 100 XG0+ 50

st 100 40 18 100 XG0+ 50
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC AG, LEB STOZKOWY PLASKI, OCYNKOWANY
NA NIEBIESKO

dixL
[mm]

35x30
35x35
35x40
3,5x45
3,5x50
40x30
40x35
40x40
40x45
4,0x50
4,0x60
40x70
40x80
45x40
45x45
45%50
45%60
45x70
45%80
50x40
50x45
5050
5,0x60
50x70
50x80
50x%90
5,0x 100
50x120

Wymiary

L

dk

[mm]  [mm]  [mm]

70
70
70
70
70
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
90
90
90
90
90
100
10,0
100
100
100
100
100
100
100

AD

50

ET

ET

18
Al
24
21
30
18
21
24
2
30
36
42
48
24
2
30
36
42
48
24
27
30
36
42
48
54
60
70

Opdr wyciggania

N

Fax.90,Rk L

77000 770

Fax,QU,Rk

[kN]

084
098
112
1,26
140
093
1,08
1,24
1,39
1,5
1,86
217
248
1,35
1,52
1,69
2,03
236
210
1,45
1,63
1,82
218
2,54
290
327
3,63
424

Opbr przeciggania tha

Fax‘head‘Rk‘

.

Fax,head,Rk

(kNI

0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
097
097
097
097
097
097
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20

Scinanie drewno-drewno

FIa,Rk I:Ia,Rk

[kN] [kN]

0=0" 0=90’
0,62
0,67
0,70
0,74
0,78
0,71
0,80
084
0,88
092
1,01
103
103
1,00
103
1,08
117
126
126
111
120
124
134
144
152
152
152
152

V (o= 90°) i 0
V (a= 90°) < T
= 1] -
V=0) ——F -
I:Ia,Rk I:Ia,Rk
[kN] kN]

Olap= 0o Olap= 900
Ogr= 90’ Ogr= i)

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ

Scinanie stal-drewno

R R R R R R R R R R D N RN RN RN R R DD D NN - s s s

2

FIa,Rk I:Ia,Rk

kN [kN]

0=0" =90
0,86
0,92
0,95
0,99
102
0,91
107
145
1,19
1,23
1,31
138
146
134
140
144
153
161
170
144
162
167
176
185
1,94
203
212
227

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sg minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.
Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy

uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Ré= Ri - kmod / yyy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, je$li Rs = Ed. — min Ri= Rq - vy / Kmos
Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min Ri= Rs * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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Wymiary Opdr wyciagania Opor przeciggania fha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno

AD 12777

— V (o= 90°)
fota— AD -
; — ET @,) g% ET
- | ==
In — 770
d1 X L dk AD ET Fax,QU,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk FIa,Rk
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olpp= 0 Olap= 90’
0=0 0=90" =90 0= 0 0=0" 0=90

60x60 120 24 36 246 1,73 1,71 2 2,26
60x70 120 28 42 287 1,73 1,82 2 2,36
60x80 120 kY] 48 328 1,73 1,93 2 246
60x90 120 36 54 369 1,73 2,05 2 2,57
6,0x100 120 40 60 410 1,73 2,07 2 2,67
60x10 120 40 70 479 1,73 207 2 284
60x120 120 50 70 419 1,73 207 2 2,84
6,0x130 120 60 70 419 1,73 207 2 284
6,0x140 120 70 70 479 1,73 207 2 284
6,0x150 120 80 70 479 1,73 207 2 2,84
6,0x160 120 90 70 479 1,73 207 2 284
60x180 120 110 70 479 1,73 2,07 2 284
60x200 120 130 70 419 1,73 207 2 284
60x220 120 150 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x240 120 170 70 479 1,73 2,07 2 284
60x260 120 190 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x280 120 210 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x300 120 230 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x320 120 250 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x340 120 270 70 479 1,73 2,07 2 284
60x360 120 290 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x380 120 310 70 479 1,73 2,07 2 284
6,0x400 120 330 70 479 1,73 2,07 2 284
80x80 145 30 50 426 2,52 3N 290 3N 290 3 4,56 3%
80x100 145 40 60 533 2,52 413 330 413 330 3 483 420
80x120 145 50 70 586 2,52 413 3,50 413 350 8 49 434
80x140 145 40 100 844 2,52 413 330 413 330 3 5,60 498
80x160 145 60 100 844 2,52 413 3,50 413 350 8 5,60 498
80x180 145 80 100 844 2,52 413 3,50 413 350 3 5,60 498
80x200 145 100 100 844 2,52 413 350 350 413 8 5,60 498
80x220 145 120 100 844 2,52 413 350 350 413 3 5,60 498
80x240 145 140 100 844 2,52 413 350 350 413 8 5,60 498
80x260 145 160 100 8,44 2,52 413 350 350 413 3 5,60 498
80x280 145 180 100 844 2,52 413 350 350 413 3 5,60 498
80x300 145 200 100 844 2,52 413 3,50 350 413 3 5,60 498
80x320 145 220 100 844 2,52 413 350 350 413 3 5,60 498
80x340 145 240 100 844 2,52 413 3,50 3,50 413 3 5,60 498
80x360 145 260 100 844 2,52 413 3,50 3,50 413 g 5,60 498
80x380 145 280 100 844 2,52 413 3,50 3,50 413 3 5,60 498
80x400 145 300 100 844 2,52 413 350 350 413 3 5,60 498

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sg minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nonosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= R« * kmoa / 7. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z wartosciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).
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INFORMACJE TECHNICZNE

PANELTWISTEC AG, LEB STOZKOWY PLASKI,
OCYNKOWANY NA NIEBIESKO

Wymiary

AD

—

d1xL
[mm]

8,0x420
8,0 x440
8,0 x460
8,0 x480
8,0x500
8,0x550
8,0 x 600
10,0100
10,0x 120
10,0x 140
10,0x 160
10,0x 180
10,0 x 200
10,0x220
10,0 x 240
10,0 x 260
10,0 x 280
10,0 x 300
10,0320
10,0 x 340
10,0 x 360
10,0 x 380
10,0 x 400

dk

[mm]  [mm] [mm]

145
145
145
145
145
145
145
178
178
178
178
178
178
178
178
178
1738
1738
1738
1738
178
1738
178

AD

300
300
300
300
300
300
300
40
50
40
60
80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300

ET

ET

100
100
100
100
100
100
100
60
70
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Opdr wyciggania

N ‘ D

Fax.90,Rk )

Fax,QU,Rk

[kN]

844
844
844
844
844
844
844
648
713
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26
10,26

Opdr przeciggania tha

Fax head Rk‘

3,63
3,63

I:Ia,Rk

[kN]

0=0
413
413
413
413
413
413
413
573
6,07
573
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
607
6,07
6,07
6,07
6,07
607
607
607

Scinanie drewno-drewno

FIa,Rk FIa,Rk
[kN] [kN]
Olap™ 0o
0=90" Oler= 90’
3,50 3,50
3,50 3,50
3,50 3,50
3,50 3,50
3,50 3,50
3,50 3,50
3,50 350
431 573
487 6,07
437 573
510 6,07
510 6,07
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510
510 510

FIa,Rk

[kN]
Olap= 90°

Ogr= 0

413
413
413
413
413
413
413
437
487
431
510
510
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07
6,07

GO O WO WO WO W WD W W W W W W W W W W W W W W W

3

N
N\
§
\

5,60
5,60
5,60
5,60
5,60
5,60
5,60
6,78
6,94
7,12
7,72
7,12
712
712
712
712
712
712
712
112
112
112
.12

///////,i'//////// t

0=90°
498
498
498
498
498
498
498
5,81
5,97
676
676
676
676
676
676
676
676
676
676
676
676
676
676

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.

Wszystkie wartosci sg minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Warto$ci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Re= Rk * kmoa / 7. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z wartosciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y,= 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs 2 Es. — min Re= R * yyy / Kmod

Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.
Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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PANELTWISTEC AG, LtEB TALERZYKOWY

Ocynkowany na niebiesko

Paneltwistec AG C€ Nat  Odfml Lfwnl  @chfon] lglnm]  Griazdoba  Opak.
Leb talerzykowy, koncowka wkretu AG, | . =- = wp158 40 40 100 pZ X20 50
ocynkowany na niebiesko — 946159 40 50 100 20 X0 500

h
946160 40 60 10,0 36 TX20 500
- =T — roa 946161 45 50 1,0 30 TX20 200

. : LR wete 45 80 110 % @0 20
- | k. 946163 45 70 110 7 <20 20
946037 50 50 120 ) <5 20
m ' 946038 50 60 120 % ™5 20
946039 50 70 120 2 ™5 20

NKL1-2 946040 50 8 120 . <5 20
- 946042 50 100 120 80 ™5 20

945047 60 2 140 7l X0 * 100

945048 60 1 140 4 X0 100

5712 60 50 140 I X0 100

- 945713 60 8 140 % <0 100

5716 60 70 140 2 @0 100

5717 60 8 140 7 X0 100

5718 60 0 140 5 <0 100

- 945719 60 100 140 80 <0 100

5720 60 110 140 6 @0 100

45721 60 120 140 70 X0 100

5722 60 130 140 70 <0 100

945723 60 140 140 70 <0 100

( 5724 60 150 140 70 ™0 100

5725 60 160 140 70 X0+ 100

iy 5726 60 180 140 70 <0 100

= w5721 60 20 140 70 <0 100

45728 60 20 140 70 ™0 100

45729 60 0 140 70 X0 100

5730 60 260 140 70 <0 100

5731 60 20 140 70 <0 100

U573 60 30 140 70 ™0 100

WS 60 8 140 . > 100

usTIGTXA) 60 100 140 80 ™ 100

WsT2TXAD 60 120 140 70 ™ 100

usTBIX0 60 40 140 70 ™ 100

WSTBIX 60 160 140 70 > 100

WSTHTXAD 60 180 140 70 ™ 100

WST2ITXAD 60 20 140 70 ™ 100

USTBTXAD 60 20 140 70 ™ 100

usT2TXA) 60 0 140 70 > 100

45733 60 320 140 70 ™ 100

U574 60 340 140 70 ™ 100

45735 60 30 140 70 ™ 100

5736 60 30 140 70 > 100

5737 60 40 140 70 ™ 100
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PANELTWISTEC AG, tEB TALERZYKOWY

Ponlviser G CC Wt ol Lo Ompn) o s Ok
teb talerzykowy, koncowka wkretu 945806 80 60 220 50 TX40 * 50
AG,ocynkowany na niebiesko 944588 80 80 2,0 60 TX40 50
944589 8,0 100 22,0 70 TX40 50

1 944590 8,0 120 22,0 100 TX40 50

= 944591 8,0 140 22,0 100 TX40 50

944592 8,0 160 220 100 TX40 50

944593 8,0 180 22,0 100 TX40 50

944594 8,0 200 22,0 100 TX40 ¢ 50

944595 8,0 220 22,0 100 TX40 ¢ 50

9445% 8,0 240 220 100 TX40 ¢ 50

944597 8,0 260 22,0 100 TX40 50

944598 8,0 280 22,0 100 TX40 50

944599 8,0 300 22,0 100 TX40 ¢ 50

944600 8,0 320 220 100 TX40 ¢ 50

944601 8,0 340 22,0 100 TX40 50

944602 8,0 360 22,0 100 TX40 50

944603 8,0 380 22,0 100 TX40 ¢ 50

944604 8,0 400 22,0 100 TX40 ¢ 50

944605 8,0 420 22,0 100 TX40 50

944606 8,0 440 22,0 100 TX40 50

944607 8,0 460 22,0 100 TX40 50

944608 8,0 480 22,0 100 TX40 50

944609 8,0 500 22,0 100 TX40 50

944610 8,0 550 22,0 100 TX40 50

944611 8,0 600 22,0 100 TX40 ¢ 50

945750 10,0 80 25,0 48 TX50 ¢ 50

gd 945751 10,0 100 25,0 60 TX50 ¢ 50
~ 945752 100 120 20 70 TX50 50
945753 10,0 140 25,0 100 TX50 ¢ 50

945754 10,0 160 25,0 100 TX50 ¢ 50

945755 10,0 180 25,0 100 TX50 50

945756 10,0 200 25,0 100 TX50 ¢ 50

945757 10,0 220 25,0 100 TX50 ¢ 50

945758 10,0 240 25,0 100 TX50 ¢ 50

945759 10,0 260 25,0 100 TX50 ¢ 50

945760 10,0 280 25,0 100 TX50 ¢ 50

945761 10,0 300 25,0 100 TX50 ¢ 50

945762 10,0 320 25,0 100 TX50 ¢ 50

945763 10,0 340 25,0 100 TX50 ¢ 50

945764 10,0 360 25,0 100 TX50 ¢ 50

945765 10,0 380 25,0 100 TX50 ¢ 50

945766 10,0 400 25,0 100 TX50 ¢ 50
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC AG, LEB TALERZYKOWY,

T

—

OCYNKOWANY NA NIEBIESKO ETA-11/0024
Wymiary Opér wyciagania Opoér przeciggania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
_ \
V (a=90°) t
R AD
: V (a=0°)
@) < ET -
- N - - v
i - AD
B ; ; — Fax,90.Rk ] e V (a=90°) <
e : Ve —F— e
al ——
d1 X L [r::,(n] [fﬁa] [rﬁ;] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ial,Rk FIa,Rk t I:Ia,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
0=0 0=90° om0 ag=0 0=0" =90
40x40 100 16 % 124 120 09 2 1,15
40x50 100 20 30 155 120 1,03 2 123
40x60 100 24 3 186 120 1,12 2 131
45x50 M0 20 30 169 145 120 2 144
45x60 M0 4 3% 20 145 129 2 153
450 M0 B 4 236 145 138 2 161
5050 120 20 30 182 173 137 2 167
50x60 120 %4 3% 218 173 147 2 176
5070 120 8 4 254 173 157 2 185
50x80 120 2 48 290 173 165 2 1%
50x100 120 40 60 383 173 165 2 212
60x30 140 6 24 164 2% 065 2 120
60x40 140 16 24 1,64 23 133 2 163
60x50 140 20 % 205 23 166 2 206
60X60 140 % 3 246 23 187 2 226
60XT0 140 8 & 287 23 197 2 236
60x80 140 2 48 328 23 209 2 246
60x%0 140 3% 54 369 23 221 2 257
60X100 140 40 60 410 23 23 2 267
60XT0 140 4 66 479 23 223 2 21
60x120 140 50 70 479 23 223 2 284
60x130 140 60 70 479 23 23 2 284
60x140 140 70 70 479 23 23 2 284
60x150 140 80 70 479 23 23 2 284
60x160 140 90 70 479 23 23 2 284
60x180 140 M0 70 479 23 223 2 284
60x200 140 130 70 479 23 223 2 284
60x20 140 150 70 479 23 23 2 284
60x240 140 170 70 479 23 23 2 284
60x260 140 190 70 479 23 23 2 284
60x280 140 210 70 479 23 23 2 284
60x300 140 20 70 479 23 223 2 284
60x320 120 250 10 479 23 223 2 284
60x340 120 20 70 479 23 23 2 284
60x360 120 290 10 479 23 23 2 284
60x380 120 30 70 479 23 23 2 284
60x400 120 30 70 479 23 23 2 284

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?*. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci sq minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Warto$ci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalng sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnoénie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= R« * kmoa / 7. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z wartosciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Es. — min Re= Ry * yyy / Kmod

Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs * vy / kmos — R«=7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC AG, LEB TALERZYKOWY, OCYNKOWANY NA
NIEBIESKO

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
D _ v
V (o= 90°) — t
) ———
: .
V (a= 90%)
- dk o N
§§§ 2 — V (a=90%) t
B p— Fax‘qo,Rkl —
—4—=u V (a=0°)
d1 B
d1 X L [r::.(n] [fﬁlf;f)'l] [nE".ll-.]] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ial,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
0=0 =90 gm0 o0 =0 =90
80X80 20 B 5 4% 581 414 334 414 33 3 4% 3w
BOX100 20 4 60 533 581 48 401 48 401 348 4
BOXT0 20 5 10 58 581 495 43 495 432 3 4% 4M
BOXMO 20 4 10 B44 581 495 413 495 413 3560 4%
BOX0 20 60 100 B44 581 495 432 495 432 3560 4%
BOX1B0 20 80 100 s44 581 495 43 495 432 3560 4%
80X20 20 100 100 844 581 495 13 132 495 3560 4%
80x20 20 10 10 844 581 195 132 432 495 3560 4%
80X240 20 M0 100 844 581 495 4% 43 49 3560 4%
BOXB0 20 160 100 844 581 495 4% 4% 49 3560 4%
80X280 20 180 100 844 581 495 432 43 49 3560 4%
BOXI0 20 20 100 844 581 495 432 432 49 3560 4%
80X 20 20 10 844 581 495 13 43 495 3560 4%
BOXMO 20 240 100 B4 581 495 432 432 495 3560 4%
BOX0 20 260 100 B4 581 195 13 13 495 3560 4%
BOXB0 20 280 100 844 581 195 132 132 495 3560 4%
BOXA0 20 30 100 844 541 195 132 132 195 3560 4%
BOXA0 20 30 100 844 581 195 12 132 495 3560 4%
BOXM0 20 30 100 844 581 495 42 432 495 3560 4%
BOX40 20 30 100 844 581 495 42 42 495 3560 4%
BOXM0 20 30 100 B44 541 19 12 13 195 3560 4%
BOXS0 20 30 100 844 581 495 42 42 495 3 560 4%
BOXS0 20 30 100 844 581 495 432 432 495 3560 498
BOXG0 20 30 100 844 581 49 432 432 495 3 560 4%

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci s3 minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Re= Rk - kmod / yyy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Es. — min Re= R * yyy / Kmod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min Ri= Rq - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC AG, tEB TALERZYKOWY, OCYNKOWANY NA
NIEBIESKO

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
_ \%
V (o= 90°) — t
) D E———
%
V (o 907 2 < V (a=0°)
— ET
dk N
I _ \%
Fax‘heade‘ V(:?D) m M AD t
- ; ; - Fax90.Rk L —a V (a= 90%)
—i " L Ve — —— et
di - Jr— S
d1 X L [n(.j]rkn] [QE]] [FE;] Fax,QU,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk l:Ia,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] (kN] kN] [kN] kNl [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap™ 90
o=0 0=90° 0= 90" om0 =0 o=90"
100x100 250 4 60 648 750 644 508 644 56 3 678 58t
00x120 250 5 70 713 750 694 574 694 543 6M 597
100x140 260 4 10 1026 750 670 53 670 54 3 12 67
100X 260 6 10 1026 750 703 607 703 607 3 12 678
100x180 260 8 10 1026 750 703 607 703 607 3 12 678
100x200 20 100 100 1026 750 703 607 607 8 3 12 67
00x20 260 120 100 1026 750 703 607 607 78 3 12 67
100x240 250 0 100 1026 750 703 607 607 8 3 12 67
100x260 250 160 100 1026 750 703 607 807 3 I 67
100x280 250 180 100 1026 750 703 607 607 6 3 I 67
00x300 250 20 100 1026 750 703 607 807 3 I 67
00x320 250 20 100 1026 750 703 607 607 3 I 67
100x30 260 %0 10 1026 750 703 607 607 8 3 12 67
100x360 250 %0 10 102 750 703 607 607 8 3 12 67
100x30 250 280 100 102 750 703 607 607 00 3 12 67
00x400 250 30 100 102 750 703 607 607 G 3 12 67

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalng sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Reé= Rk - kmod / yyy. Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ed. — min Ri= Rq - vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs - yy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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PANELTWISTEC

Stal ocynkowana na niebiesko

Paneltwistec

teb stozkowy ptaski, koricowka wkretu

CE Wat  odm] L @hfm] gfm]  Griexioka  Opek.
1 30 70 18

B903045 35 TX15¢ 1000

T e

z rowkiem drgzonym, stal ocynkowana na B903044 35 35 70 2 XI5 1000
niebiesko B903001 35 40 70 % TX15 1000
B903002 35 50 70 30 TX15* 500

R i B903003 40 30 80 18 TX20 1000
. Q | B903603 40 35 80 2 TX20 1000
4 /’I B903004 40 40 80 % TX20 1000
= —” B902089 40 45 80 i TX20 500
"y B903005 40 50 8,0 30 TX20 500
ﬁ B903006 40 60 80 36 TX20 200
ML -2 B903007 40 70 80 Iy TX20 200
B903008 40 80 80 48 TX20 200

B903009 45 40 90 % TX25 * 500

B903087 45 45 90 a TX25 * 500

B903010 45 50 90 30 TX25 * 500

B903088 45 55 90 36 TX25 * 500

B903011 45 60 90 36 TX25 * 200

B903012 45 70 90 4 TX25 * 200

B903013 45 80 90 48 TX25 * 200

B903014 50 40 10,0 % TX25 * 200

B903015 50 50 10,0 30 TX25 * 200

B903016 50 60 10,0 36 TX25 * 200

B903017 50 70 10,0 4 TX25 * 200

B903018 50 80 10,0 48 TX25 * 200

B903578 50 90 10,0 54 TX25 * 200

B903019 50 100 10,0 60 TX25 * 200

B903020 50 120 10,0 70 TX25 * 200

B903021 6,0 60 120 36 TX30 * 200

B903022 6,0 70 120 4 TX30 * 200

B903023 6,0 80 120 48 TX30 * 200

B903163 6,0 90 120 54 TX30 * 100

B903024 6,0 100 120 60 TX30 * 100

B903025 6,0 120 120 70 TX30 * 100

B903026 6,0 130 120 70 TX30 * 100

B903027 6,0 140 120 70 TX30 * 100

B903030 6,0 150 120 70 TX30 * 100

B903029 6,0 160 120 70 TX30 * 100

B903031 6,0 180 120 70 TX30 * 100

B903032 6,0 200 120 70 TX30 * 100

B903033 6,0 220 120 70 TX30 ¢ 100

B903034 6,0 240 120 70 TX30 * 100

B903035 6,0 260 120 70 TX30 * 100

B903036 6,0 280 120 70 TX30 * 100

B903037 6,0 300 120 70 TX30 * 100

Pozostale rozmiary na nastepnej stronie
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Paneltwistec

teb stozkowy ptaski, koricowka wkretu

903443 8,0 145 48 TX40 1000

[T

z rowkiem drgzonym, stal ocynkowana 903435 8,0 100 145 60 TX40 » 1000
na niebiesko ' 903419 80 120 145 66 X0 * 1000
903420 80 140 145 % TX40 500

o 3 ' S 9031 80 160 145 % TX40* 1000
L . | ] ! 903422 8,0 180 145 % TX40 1000
ks 4 903423 80 200 145 % X0 * 1000
. 903424 80 20 145 % TX40 500
Ly 903425 8,0 240 145 9% X0 * 1000
ﬁ 903426 8,0 260 145 % TX40 200
ML -2 903427 80 280 145 % X0 200
903428 80 300 145 % X0 * 200

903429 8, 320 145 % X0+ 500

903430 8,0 30 145 % X4 500

903431 8,0 360 145 % TX40 ¢ 500

. 903432 80 380 145 % TX40 500

903433 8, 400 145 % X0 * 200

975780 120 120 200 80 X80+ 2%

975781 120 140 200 80 X50* %

975782 120 160 200 80 TX50* %

975783 120 180 200 80 X80+ 2%

975784 120 200 20 80 TX50 %

975785 120 20 200 100 TX50 2%

975786 120 240 20 100 TX50* %

975787 120 260 200 100 XS0+ %

975788 120 280 200 100 TX50 2%

975789 120 300 200 100 TX50* %

975790 120 320 20 100 X80+ 2%

975791 120 30 20 120 TX50 %

975792 120 30 200 120 TX50* 2%

975793 120 380 200 120 X0+ 2%

975794 120 400 20 120 XS0+ 2%

97579 120 500 200 120 TX50 2%

97579 120 600 200 120 TX50* %
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, .
STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO einiijoou

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania iba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno

\%
V (a= 90°) — Yz

Vi=0) ——5——
Vi < ET balid —a
— N ‘ v —_—
— Fd‘ V(o= 0 m o !
- — _ Fax 90k L —s V (a= 90°) <
;E i N L V (@=0) EE e
—— - [ 7 .
d1 X L [rgll'(n] [r’;;?n] [nEr.L] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] kNI [kN] [kN] kN] [kN] [N [mm]  [kN] kN
Olap= 0 Olap™ 90
0=0 =0 gm0 o0 =0 =90
35x30 70 12 18 084 059 0,62 1 0,86
35x3 70 14 Al 098 059 067 1 092
35x40 70 16 24 1,12 0,59 0,70 1 095
35x45 70 18 27 1,26 0,59 0,74 1 099
35x50 70 20 30 1,40 0,59 0,78 1 1,02
40x30 80 12 18 093 0,77 0,71 2 091
40x3 80 14 2 1,08 0,77 0,80 2 1,07
40x40 80 16 24 1,24 0,77 084 2 1,15
40x45 80 18 2 1,39 077 0488 2 1,19
40x50 80 20 30 1,5 077 092 2 1,23
40x60 80 %4 36 1,86 0,77 1,01 2 1,31
40x70 80 28 42 217 077 1,03 2 1,38
40x80 80 32 48 248 0,77 1,03 2 1,46
45x40 90 16 24 1,35 097 1,00 2 1,34
45x45 90 18 2 1,52 097 1,03 2 1,40
45x50 90 20 30 1,69 097 1,08 2 1,44
45x55 90 19 36 2,03 097 1,05 2 1,53
45x60 90 24 36 2,03 097 117 2 1,53
45x70 90 28 42 2,36 097 1,26 2 1,61
45x80 90 32 48 2,70 097 1,26 2 1,70
50x40 100 16 24 1,45 1,20 1.1 2 1,44
50x50 100 20 30 1,82 1,20 1,24 2 1,67
50x60 100 24 36 2,18 1,20 1,34 2 1,76
50x70 100 2 42 2,54 1,20 1,44 2 1,85
50x80 100 2 48 290 1,20 1,52 2 1,94
50x90 100 36 54 327 1,20 1,52 2 2,03
50x100 10,0 40 60 3,63 1,20 1,52 2 212
50x120 10,0 50 70 424 1,20 1,52 2 221

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Warto$ci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Re= Rk * kmoa / 7. Wartodci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Wartoé¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs 2 Es. — min Re= R * vy / Kmod

Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rq - yy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, STAL OCYN- -

'}

KOWANA NA NIEBIESKO e

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
& ol —=
%f_ 2 Ven) == M)m
) — — Fax,so,RKL Ff— e
—5 o —
d1 X L [I':ll'(n] [fﬁlf;f)'l] [nE]r.ll-.]] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk FIa,Rk I:Ial,Rk l:Ia,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
=0 0=90° om0 ag=0 =0 o=90"
6OXB0 120 A % 246 173 171 2 226
BOXT0 120 B &2 287 173 182 2 23
60X 120 ® 48 328 7 19 2 246
60X 120 % 5 369 17 205 2 257
6OXI0 120 4 & 410 7 207 2 267
6OXM0 120 4 10 479 173 207 2 284
6OXT0 120 5 0 479 173 207 2 284
60X 120 8 0 479 173 207 2 284
60xM0 120 00 479 173 207 2 284
60X150 120 8 10 479 173 207 2 284
6OX0 120 W 0 479 173 207 2 284
60X180 120 M0 10 479 173 201 2 284
60x20 120 10 10 479 7 207 2 284
60x20 120 150 10 479 17 207 2 284
60x240 120 M0 10 479 73 207 2 284
60x260 120 190 10 479 173 207 2 284
60x20 120 210 70 479 73 207 2 284
60x300 120 20 10 479 173 207 2 284

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Warto$ci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Re= R« * kmoa / 7. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ra = Ed. — min Ri= Rq - vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Rk= Rq - vy / kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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Wymiary Opdr wyciagania Opor przeciggania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno

== )

u
Il
u

g BT - f— S—
N
Fax‘headﬂk‘ V‘j‘i’ EiE 0 V(jf) H o t
Fax.90,Rk L ~;F\ —_—g
" L m)§§<§ <ET e
—5- g
d1 X I- [n(:rkn] [f/:z] [5%] Fax,QU,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk I:Ia,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] kN] kN]  [mm] [kKN]  [kN]
Olap= 0° Olap= 90a
=0 0=90"  0=90"  og=0 0=0" o=90"

8,0x80 145 32 48 4,26 2,52 371 2,90 371 2,90 2 4,56 3,94
8,0x100 145 40 60 533 2,52 413 3,30 413 3,30 2 483 420
8,0x120 145 40 80 710 2,52 413 3,30 413 3,30 2 527 4,65
8,0x140 145 36 80 710 2,52 413 3,50 413 3,50 2 527 4,65
8,0x160 145 60 80 710 252 413 3,50 413 3,50 2 527 4,65
8,0x180 145 100 80 7,10 252 413 3,50 3,50 3,50 2 527 465
8,0x200 145 120 80 710 252 413 3,50 3,50 3,50 2 521 465
8,0x220 145 140 80 710 252 413 350 3,50 3,50 2 5,27 465
8,0x240 145 160 80 710 252 413 3,50 3,50 3,50 2 527 4,65
8,0x 260 145 180 80 710 252 413 3,50 3,50 3,50 2 521 465
8,0x280 145 200 80 710 2,52 413 350 350 3,50 2 527 4,65
8,0x300 145 220 80 710 2,52 413 350 350 3,50 2 527 4,65
8,0x320 145 240 80 710 2,52 413 350 3,50 3,50 2 527 4,65
8,0x 340 145 260 80 7,10 2,52 413 350 350 3,50 2 527 4,65
8,0 x 360 145 280 80 7,10 252 413 3,50 3,50 3,50 2 521 4,65
8,0x380 145 300 80 7,10 252 413 3,50 3,50 3,50 2 521 4,65
8,0x400 145 320 80 7,10 252 413 3,50 3,50 3,50 2 521 4,65
120x120 20,0 40 80 10,37 480 6,44 4,94 6,00 522 20 10,60 9,07
12,0x 140 200 60 80 10,37 480 6,86 578 6,23 6,23 20 10,60 9,07
120x160 20,0 80 80 10,37 480 6,86 578 6,23 6,23 20 10,60 9,07
120x180 20,0 100 80 10,37 4,80 6,86 578 6,23 6,23 20 10,60 9,07
120x200 20,0 120 80 12,96 4,80 6,86 578 6,23 6,23 20 10,60 9,07
120x220 200 120 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 9,07
120x240 200 140 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 97
12,0 x 260 200 160 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 97
12,0x 280 200 180 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 97
12,0x300 20,0 200 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 97
120x320 200 220 100 12,96 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,25 971
120x340 200 220 120 15,55 4,80 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36
120x360 20,0 240 120 15,55 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36
120x380 200 260 120 15,55 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36
120x400 20,0 280 120 15,55 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36
12,0 x 500 200 380 120 15,55 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36
12,0 x 600 20,0 480 120 15,55 480 6,86 578 6,23 6,23 20 11,90 10,36

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowa-
nia. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartoéci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= Ri - kod / vy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Es (Rs = Eq).

Przyktad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qc= 3,00 kN. knos= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ed. — min Rk= Rq - vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min R= Rs - / kmos — Rk= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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PANELTWISTEC

Stal ocynkowana na zétto

P CC W odwl L owpm b Oumbie ook
teb stozkowy ptaski, koricowka wkretu e ey 903000 35 30 70 18 X2 1000
z rowkiem drgzonym, stal ocynkowana Larloot 903044 35 % 70 21 ™20 1000
na zotto 903001 35 40 70 2 e 1000
903002 35 50 70 30 TX20 500
o 903003 40 30 8,0 18 X20 1000
_gf 903603 40 35 80 2 TX20 1000
LQ 903004 40 40 8,0 24 TX20 1000
g 902089 40 45 8,0 27 TX20 500
::'. 903005 40 50 8,0 30 X20 500
903006 40 60 8,0 36 TX20 200
WKLT -2 903007 40 70 80 ) ™ 200
903008 40 80 8,0 48 TX20 200
903046 45 35 9,0 Yz X20 500
903009 45 40 90 20 TX20 500
903087 45 45 90 30 TX20 500
903010 45 50 90 36 TX20 500
903011 45 60 90 42 X20 200
903012 45 70 90 48 TX20 200
903013 45 80 90 24 TX20 200
903014 50 40 10,0 27 TX20 200
903015 50 50 10,0 30 X20 200
903016 50 60 10,0 36 TX20 200
903017 50 70 10,0 42 TX20 200
903018 50 80 10,0 48 TX20 200
903578 50 0 10,0 54 ™X20 200
903019 50 100 10,0 60 TX20 200
903020 50 120 10,0 70 TX20 200
903071 50 40 10,0 24 TX25 200
903072 50 50 10,0 30 TX25 ¢ 200
903073 50 60 10,0 36 TX25 ¢ 200
903074 50 70 10,0 42 TX25° 200
903075 50 80 10,0 48 TX25 ¢ 200
903582 50 20 10,0 54 TX25 ¢ 200
903076 50 100 10,0 60 TX25 ¢ 200
903077 50 120 10,0 70 TX25° 200
903021 6,0 60 12,0 36 TX30 200
903022 6,0 70 12,0 42 TX30 ¢ 200
903023 6,0 80 12,0 48 TX30 ¢ 200
903163 6,0 90 12,0 54 TX30 100
903024 6,0 100 12,0 60 TX30 100
903039 6,0 110 12,0 70 TX30 ¢ 100
903025 6,0 120 12,0 70 TX30 100
903026 6,0 130 12,0 70 TX30 100
903027 6,0 140 12,0 70 TX30 100
903028 6,0 150 120 70 TX30 ¢ 100
903029 6,0 160 12,0 70 TX30 ¢ 100
903031 6,0 180 12,0 70 TX30 100
903032 6,0 200 12,0 70 TX30 100
903033 6,0 220 12,0 70 TX30 ¢ 100
903034 6,0 240 12,0 70 TX30 100
903035 6,0 260 12,0 70 TX30 100
903036 6,0 280 12,0 70 TX30 100
903037 6,0 300 12,0 70 TX30 100
903550 8,0 80 145 48 TX40 50
903551 8,0 100 145 60 TX40 50
902920 8,0 120 145 80 TX40 50
902919 8,0 140 145 80 TX40 50
902921 8,0 160 145 80 TX40 50

Pozostale rozmiary na nastepnej stronie
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Paneltwistec

teb stozkowy ptaski, koncowka wkretu
z rowkiem drgzonym, stal ocynkowana

180

902922 8,0 145 80 TX40 ¢ 50

W 902923 80 200 145 8 X0« 50
na 26to o4, 902924 80 20 145 8 X0 * 50
. B 902925 80 240 145 8 X0« 50
T 902926 80 260 145 8 X0 - 50

902928 80 300 145 8 X0« 50

902929 80 ) 145 8 X0« 50

b 902930 80 340 145 8 X0« 50
ﬁ 902931 80 360 145 8 X0 - 50
902932 80 380 145 8 X0« 50

NKLT -2 903030 80 400 145 80 X0 * 50
- 903513 100 100 174 60 XG0« 50

903491 100 120 174 % XG0 50

903492 100 140 174 %0 X0+ 50

. 903493 100 160 174 % X650+ 50

903494 100 180 174 % XG0« 50

903495 100 200 174 %0 XG0 50

90349 100 20 174 %0 X0+ 50

903497 100 240 174 % XG0+ 50

903498 100 20 174 % XG0« 50

903499 100 20 174 %0 XG0« 50

903500 100 300 174 %0 X0+ 50

903501 100 320 174 % X650+ 50

903502 100 340 174 % XG0« 50

903503 100 360 174 % XG0« 50

903504 100 380 174 %0 X0+ 50

903505 100 400 174 %0 X0+ 50
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, STAL OCYNKOWANA

T

Ewrop Tch

NAZOLTO S s

Wymiary Opdr wyciagania Opor przeciagania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
\Y
V (a=90°) I E—— t
— AD
Ve=0) ——@F — —
A (Ca==
dk N — S E:
7 7 v
% = 7 Fa“”a““k‘ — Ve == ap mm * - |
B — _:, - Fax.90Rk L Z sz— —f V (a=90°) <
; E : M N L @0) < ET \ﬁim — :'__’: ET
- — 5/\(@@; —
d1 X L [rgri;] [QE]] [rﬁ;] Fax,QU,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk t FIa,Rk I:Ia,Rk
[mm] [kN] [kN] kN] [kN] kN] kN]  [mm] [KN]  [kN]
Opp= 0 Olap™ 90
=0 =90 =90 0= 0 0=0" =90
/0 70 12 18 084 059 062 1 086
35x3%B 0 10 14 A 098 059 067 1 092
/xd0 70 16 % 112 059 070 1 095
35x4s 70 18 126 059 074 1 099
/x50 70 0 30 140 059 078 1 102
40x30 80 12 18 093 077 071 2 091
40x3% 80 14 o 108 077 080 2 107
4x40 80 16 124 077 084 2 115
4x45 80 18 139 077 088 2 119
40x50 80 2 30 155 077 092 2 123
40x60 80 4 3 186 077 101 2 131
4x70 80 B & 217 077 103 2 138
40x80 80 R 48 248 077 103 2 146
45x3%5 90 14 o 118 097 090 2 132
45x40 90 16 2 135 097 100 2 134
45x45 90 18 152 097 103 2 140
45x50 90 0 30 169 097 108 2 144
45x60 90 4 3% 203 097 117 2 153
45x70 90 B 4 23 097 126 2 161
45x80 90 2 48 270 097 126 2 170
50x400 100 16 4 145 120 111 2 144
50x50° 100 20 %0 182 120 124 2 167
50x600 100 24 3% 218 120 13 2 176
50700 100 8 4 254 120 144 2 185
50x800 100 2 48 290 120 152 2 19
50900 100 3% 5 327 120 152 2 203
50100 100 40 60 363 120 152 2 212
50x120° 100 50 70 424 120 152 2 227

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?*. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci s minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Warto$ci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartoéci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= R« * kmos / 7. Warto$ci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z wartosciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y\= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs 2 Es. — min Re= Ry * vy / Kmod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs - vy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.

*Dotyczy TX20 i TX25
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— ET

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V(=0) —f—— V (a= 90°) t
e ——1—— AD [
V(=0) ——* ; V (o= 90°)

| —— L}
V(o= < S —
o SE@@; e A
d1 X L [f::(n] [rﬁa] [nE];] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk Fla,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
(I 0 (I Q0
0=0 0=90° om0 ag=0 0=0" o=90"
60x60 120 24 36 246 1,73 1,1 2 2,26
60x70 120 28 42 287 1,73 1,82 2 2,36
60x80 120 2 48 328 1,73 1,93 2 246
60x90 120 36 54 3,69 1,73 2,05 2 2,57
60x100 120 40 60 410 1,73 2,07 2 2,67
60x110 120 40 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x120 120 50 70 4719 1,73 2,07 2 2,84
60x130 120 60 70 4719 1,73 2,07 2 2,84
60x140 120 70 70 4719 1,73 2,07 2 2,84
60x150 120 80 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x160 12,0 90 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x180 120 10 70 479 1,73 2,07 2 2,84
6,0x200 120 130 70 479 1,73 2,07 2 2,84
60x220 120 150 70 419 1,73 2,07 2 284
60x240 120 170 70 419 1,73 2,07 2 2,84
60x260 120 190 70 4719 1,73 2,07 2 2,84
60x280 12,0 210 70 419 1,73 2,07 2 2,84
6,0x300 120 230 70 4719 1,73 2,07 2 2,84
80x80 145 30 48 4,26 2,52 371 2,90 31 2,90 3 4,56 3%
80x100 145 40 60 533 2,52 413 3,30 413 330 3 483 420
80x120 145 40 90 710 252 413 3,30 413 330 3 527 4,65
80x140 145 60 90 710 2,52 413 3,50 413 3,50 3 527 4,65
80x160 145 80 90 710 252 413 3,50 413 3,50 3 521 4,65
80x180 145 100 90 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 465
80x200 145 120 90 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 465
80x220 145 140 90 710 252 413 3,50 3,50 413 8 527 465
80x240 145 160 20 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 465
80x260 145 180 20 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 465
80x280 145 200 90 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 465
80x300 145 220 20 710 252 413 3,50 3,50 413 3 527 4,65
80x320 145 240 20 710 2,52 413 350 350 413 3 527 4,65
80x340 145 260 20 7,10 252 413 3,50 3,50 413 3 5,27 465
80x360 145 280 20 7,10 252 413 350 3,50 413 3 527 4,65
80x380 145 300 20 7,10 252 413 350 3,50 413 3 527 465
8,0x400 145 320 20 7,10 2,52 413 350 3,50 413 3 527 4,65

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci s3 minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Reé= Rk - kmod / yyy. Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Wan)!)éé charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qi= 3,00 kN. kmee= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Eq= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

Nos$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min Re= Ry * vy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs * 1y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LtEB STOZKOWY PLASKI, STAL OCYNKOWANA A
NA ZOLTO : .-Hl'!l.-.ll.'l.';".;.?.ﬂ

Wymiary Opér wyciagania Opodr przeciggania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V (a=90°) t
V (a=90°)
- e
P = et 7707777,
==3% —— ven == vew T ik
) —i— . Fax90Rk L ; — Frarse vara LLLE
" == RM o =
—— - f—— — J—
d1 X |- [rg:;] [ﬂﬁ?’]] [FE;] Fax,QU,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk I:Ia,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kNl [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 (I Q0
0=0 0=90"  0g=90"  o=0 0=0" 0=90°
100x100 174 40 60 648 363 573 437 573 437 3 678 581
100x120 174 20 9 972 363 444 367 3 367 315 682
100x140 174 40 9 972 363 573 437 573 437 315 682
100x160 174 60 90 972 363 6,07 5,10 6,07 510 378 6
100x180 174 80 9 972 363 6,07 5,10 6,07 5,10 315 682
100x200 174 100 90 972 363 6,07 5,10 5,10 607 315 6
100x20 174 120 90 072 363 6,07 5,10 5,10 6,07 378 6
100x240 174 140 90 072 363 6,07 5,10 5,10 6,07 378 6
100x260 174 160 90 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 318 6
100x280 174 180 90 972 363 6,07 510 5,10 6,07 3 7% 6
100x300 174 200 90 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 315 6
100x30 174 20 972 363 607 5,10 5,10 6,07 375 6
100x340 174 240 90 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 375 6
100x360 174 260 %0 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 375 6
100x380 174 280 %0 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 3015 68
100x400 174 30 90 972 363 6,07 5,10 5,10 6,07 315 682

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Ri= Rk - kmod / yyy. Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przyklad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ry = Es. — min Re= Rq - vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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Paneltwistec

teb talerzykowy, koncowka wkretu

80

(903204 8,0 20 48 TX40 50

z rowkiem drazonym, stal ocynkowa- 6903205 80 100 20 60 ™0 50
na na z6tto g4, 6903466 80 120 20 80 ™0+ 50
. @ 6903467 80 140 20 8 X0 - 50
- ] 6903468 80 160 20 8 X0 50
6903469 80 180 20 80 X0+ 50
6903470 80 200 20 80 0+ 50
i G047 80 20 20 80 ™0 50
ﬁ 6903472 80 20 20 80 X0 50
6903473 80 20 20 80 X0+ 50
NkL1-2 GY03474 80 20 20 8 X0 50
GI0HTS 80 300 20 80 ™0 50
6903476 80 30 20 8 X0+ 50
6903477 80 340 20 80 X0+ 50
7 - 6903478 80 360 20 80 ™0+ 50
h— 6904625 80 380 20 80 ™0 50
] 6904626 80 400 20 8 X0+ 50

=

&

=

=

= =

=

=

gﬂ

=

52



INFORMACJE TECHNICZNE

PANELTWISTEC, LEB TALERZYKOWY, STAL OCYNKOWANA NA ZOL.TO

Wymiary Opor wyciagania Opbr przeciagania tha
V (0= 0°)
V (0= 0°)
dk
i —
V (a=0°)
V (o= 90°)
=
d AD ET
dixL [mm] [mm] ] Farsore [ Fiare
] [N (] [N
0=0
80x80 220 30 50 426 581 427
80x100 22,0 40 60 533 5,81 483
80x120 22,0 40 80 710 5,81 4,95
80x140 20 60 80 710 581 4,95
80x160 22,0 80 80 710 5,81 4,95
80x180 220 100 80 710 5,81 4,95
80x200 20 120 80 710 581 495
80x220 20 140 80 710 581 4,95
80x240 220 160 80 710 581 495
80x260 220 180 80 710 581 4,95
80x280 22,0 200 80 710 5,81 4,95
80x300 220 220 80 710 581 4,95
80x320 220 240 80 710 5,81 4,95
80x340 220 260 80 710 581 4,95
80x360 22,0 280 80 710 5,81 4,95
80x380 220 300 80 710 581 4,95
80x400 220 320 80 710 5,81 495

Paneltwistec | €EUrotec .

Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno

. _ %

§§ AD V(:f) | m @ !

— % V (a=0°) ; _:/

— @a) < ET -— = E

\Y

e vara —%— V (a= 90%) <

(L
Fla,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]

Olap™ 0 Olap™ 90
0=90° 0= 0 =0 0=0" =90

341 427 341 3 4% 3%
401 483 401 348 4
413 495 413 350 465
) 49 43 350 4
42 495 4% 350 465
43 43 49 3 50 46
43 4% 49 3 5T 46
42 I 49 350 46
43 4% 49 35T 46
) 4% 49 350 4
) 4% 49 35T 4
) 43 49 350 45
) 4% 49 3 50 465
) 43 49 350 465
4% 43 49 350 465
43 43 49 350 46
42 4% 49 35U 46

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-

wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartoéci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy zlagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Ra= Ri - kmod / . Warto$ci wymiarowania nosnosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Ra = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knoe= 0,9. )= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ra = Es. — min R«= Ra - vy / Kiod
Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nonosci wynosi: min Ri= Rs * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9=

10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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PANELTWISTEC, PANELTWISTEC AG

Stal nierdzewna hartowana

Panlies CE Wot ool U oml o Gk Gk
Leb stozkowy ptaski, koricowka wkretu i 904494 40 30 7 2 X2 500
z rowkiem drgzonym, stal nierdzewna Lt 904495 40 35 7 1 X0 500
hartowana @ d 904474 40 40 7 2% TX20 500
e - 904475 40 45 7 27 X0 500
\ i - 904476 40 50 7 30 X0 500
gt ¥ 904477 40 60 7 3% ™ 500
g 904478 45 45 9 7 ™*20 200
cocisraye 904479 45 50 9 30 X20 200
Rost 904480 45 60 9 3% X0 200
fre 904481 45 70 9 4 ) 200
100981 45 80 9 48 ™*20 200
904482 50 50 10 30 X5« 200
904483 50 60 10 % X5« 200
904484 50 70 10 4 X5« 200
. 904485 50 80 10 8 X5 * 200
904487 50 90 10 54 X5« 100
904011 50 100 10 60 X5« 100
904012 60 60 12 3% X30 100
904013 60 70 12 4 X0 100
904014 6,0 80 12 48 X30 * 100
904015 6,0 ) 12 54 TX30 * 100
904016 6,0 100 12 60 X30 100
904017 60 120 12 70 X0 100
904018 6,0 140 12 70 X30 * 100
904019 6,0 160 12 70 TX30 * 100
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Paneltwistec

teb talerzykowy, koncowka wkretu

C € RN T I i e e MG

Shee e X0 *

z rowkiem drgzonym, stal nierdzewna 945270 80 100 15 50 TX40 * 50
hartowana o4, 5271 80 120 16 80 X0 * 50
= U572 80 140 16 80 X0 * 50
gy R '
R ST - n ) 945364 80 160 16 8 ™0+ 50
1 5

B, o 045365 80 180 16 80 X0 50
e - 945366 80 200 16 80 X0 * 50
K 045367 80 20 16 80 X0 * 50
fﬁ’ 045368 80 240 16 80 X0 * 50
045369 80 20 16 80 X0 * 50
NKLT -3 945370 80 20 1 80 YO * 50
5371 80 300 16 80 X0 * 50
U532 80 320 16 80 X0 * 50
5373 80 340 16 80 X0 * 50
7 _ 45374 80 360 16 80 X0 * 50
i 45375 80 380 16 80 X0 * 50
~ 5376 80 400 16 80 X0 * 50

L=

&

L=

L=

> =

L=

=

gﬂ

1=

Paneltwistec AG

Ce SIS A e G

teb talerzykowy, koncéwka wkretu AG, 975772 140 TX30 ¢
stal nierdzewna hartowana 975773 6,0 30 140 45 Y30 * 100
g dy 975774 6,0 100 14,0 60 TX30* 100
- £ 975775 6,0 120 14,0 70 TX30* 100
=1 g | |
=W — » ) 975776 80 140 140 70 X0+ 100
| 5 75117 6,0 160 14,0 70 TX30* 100
2 =
NKL1-3
Q =
— _
L -
L~
L~
1
=1
L~
/ =
=
=
L~
L
L~
?3
ed
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LtEB STOZKOWY PLASKI, STAL NIERDZEWNA -

'}

HARTOWANA el

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V(=07 ——ff—r V (a= 90°)
— = ——1— AD —
M
& . —=
%f_ e Ven) == M)m
) — — Fax,so,RKL Ff— e
—5 o —
d1 X L [I':ll'(n] [fﬁlf;f)'l] [nE]r.ll-.]] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ial,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
=0 0=90° om0 ag=0 =0 o=90"
40x30 80 12 18 093 077 071 2 091
40x3% 80 M A 1,08 077 080 2 107
40x40 80 16 2 124 077 084 2 115
40x45 80 18 139 077 08 2 119
40x5 80 0 %0 155 077 092 2 123
40x60 80 A4 3 186 077 101 2 131
45x45 90 18 o 152 097 1,00 2 137
45x5 90 0 % 169 097 108 2 144
4560 90 4 3 20 097 117 2 153
45x70 90 B8 & 236 097 123 2 161
45x80 90 R 48 270 097 123 2 175
50x50 100 20 30 182 120 124 2 167
5060 100 4 3% 218 120 134 2 176
50x70 100 8 42 254 120 144 2 185
5080 100 32 48 290 120 152 2 194
50x90 100 3% 54 327 120 152 2 203
50100 100 40 60 363 120 152 2 212
60X60 120 4 3 246 173 165 2 221
60x70 120 28 42 287 173 175 2 231
60x80 120 R 48 328 173 185 2 24
60x%0 120 3% 54 369 173 19 2 251
60x100 120 40 60 410 173 202 2 262
60x120 120 50 70 479 173 160 2 235
60x140 120 70 70 479 173 202 2 280
60x160 120 % 70 479 173 202 2 280

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowia przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci sg minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem bledéw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= Rk - kmod / yyy. Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Wan)!)éé charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kmes= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

Nos$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min Re= Ry * vy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs * 1y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB TALERZYKOWY, STAL NIERDZEWNA
HARTOWANA

Wymiary Op6r wyciggania Opor przeciggania tha

dk
I

J g
4

dk

AD ET

Ty ) ] o e il
6,0x60 140 24 36 246 2,35
60x80 140 32 48 3,28 2,35
6,0x100 140 40 60 410 2,35
6,0x100 140 40 60 410 2,35
60x120 140 50 70 480 2,35
60x160 14,0 90 70 4,80 2,35
80x80 220 30 50 4,26 581
80x100 220 40 60 4,80 581
80x120 220 60 60 533 581
80x140 220 60 80 710 581
80x160 220 80 80 7,10 581
80x180 220 100 80 7,10 581
80x200 220 120 80 7,10 581
80x220 220 140 80 710 581
80x240 220 160 80 7,10 581
80x260 22,0 180 80 710 581
80x280 220 200 80 710 581
8,0x300 220 220 80 710 581
80x320 20 240 80 710 581
80x340 220 260 80 710 581
80x360 220 280 80 7,10 581
80x380 220 300 80 7,10 581
80x400 220 32 80 7,10 581

394
4,55
4,68
480
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80
480
480
480
4,80
4,80
4,80
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Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
_ A"
V (0= 90°) I
— AD ——
. V(=07 T3 E
V (a= 90%) < - - —
] —

= m P ‘

—s V (a=90°) <

V (a=0°) : ET
FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap™ 90
0=90° 0= 0 =0 0=0" =90

181 2 221

201 2 241

174 2 218

218 2 262

218 2 280

218 2 280
321 372 3,36 3 44 3
371 421 387 3 45 3%
410 434 434 3 468 410
421 446 446 3512 4p4
421 446 446 3 512 4p4
421 446 446 3 512 45
42 446 446 3 512 4p
421 446 446 3 512 454
42 446 446 3 512 4p4
421 446 446 3 512 454
421 446 446 3 512 4p4
421 446 446 30512 4p4
421 446 446 30 512 4p4
421 446 446 30512 4p4
421 446 446 30 512 4p4
421 446 446 3 512 4p
42 446 446 3 512 4p4

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zalezno$ci od przyjetych zatozen i stanowia przyktady wymiarowania.

Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nonosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Rk * kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmo= 0,9. yy= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ra * vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rq - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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PANELTWISTEC A4

Stal nierdzewna A4

Preis (€ W ool U 00l g Cimn O
teb stozkowy paski, stal nierdzewna A4 | o2 o176 40 25 775 15 TX20 500
S 11442 40 3% 775 2% X0 500
903202 40 ) 75 u TX20 500
111443 40 45 775 7 TX20 500
A 901109 40 5 75 3 TX20 500
111444 40 80 775 3% X20 500
111445 40 70 75 i TX20 200
I,_n. 111446 40 80 775 48 X20 200
11447 45 45 875 7 TX25 « 200
NKLT—-3 111448 45 60 8,75 36 TX25 ¢ 200
111449 45 70 875 £ X5+ 200
] 111450 45 80 875 48 TX25 + 200
903990 50 40 975 u TX25 « 200
1 11451 50 50 975 30 TX25 ¢ 20
1 11452 50 80 975 % TX25 + 200
| 111453 50 70 975 ) TX25 + 200
4 111454 50 80 975 48 TX25 « 200
_ 903580 50 100 975 60 TX25 20
e i 111459 60 80 1175 % TX30+ 100
" 944885 60 70 11,75 i 30 100
111460 60 80 175 48 TX30 « 100
111458 60 100 11,75 60 30 100
901478 60 120 1175 80 TX30 100

*
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Parlvisteohd CC Wt Odiml Lm  Odml bl Gisiots  Odk
teb stozkowy ptaski, stal nierdzewna A4 — 903280 8,0 80 14,50 48 TX40* 50
@ dh 903281 8,0 100 14,50 60 TX40 50

903282 8,0 120 14,50 80 TX40 50

W I 3 903283 80 140 14,50 80 TX40 50

Ad I 903284 8,0 160 14,50 80 TX40 50

| 903285 8,0 180 14,50 80 TX40 50

p 903286 8,0 200 14,50 80 TX40 50
::‘. 903287 80 220 14,50 80 TX40 50
m 903288 8,0 240 14,50 80 TX40 50
903289 8,0 260 14,50 80 TX40 50

NKLT -3 L 903290 8,0 280 14,50 80 TX40 50
= X 903291 8,0 300 14,50 80 TX40 50

CRC = 903292 8,0 320 14,50 80 TX40 50
L 903293 80 340 14,50 80 TX40 50

T 5 903294 8,0 360 14,50 80 TX40 50

v 5 _ 903295 8,0 380 14,50 80 TX40 50

T 903296 8,0 400 14,50 80 TX40 50

Y

N
v\\\\ \S

g

ARRARRRRRRRN

T

\
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Paneltwistec A4 E € TN G T T s I

teb ozdobny, stal nierdzewna A4 901479 5,10 175 TX10© 1000

903038 3,2 30 5,10 2 X100 1000

901480 32 35 5,10 19 X100 1000

901481 32 | 5,10 % X100 1000

M 903104 32 50 5,10 k7 TX10° 1000
NKLT-3
CRC Il

Paneltwistec A4

teb talerzykowy, stal nierdzewna A4 903260 8,0 80 16 48 X0 * 50
@ dh 903261 8,0 100 16 60 TX40 * 50

) ’ 903262 80 120 16 80 TX40 * 50

=== 903263 8,0 140 16 80 TX40 * 50

A 903264 8,0 160 16 80 TX40 * 50
903265 80 180 16 80 TX40 * 50

. 903266 8,0 200 16 80 TX40 * 50
Y 903267 80 20 16 80 TX40 * 50
903268 80 240 16 80 TX40 * 50

903269 8,0 260 16 80 TX40 * 50

NKL1-3 903270 80 20 16 80 TX40 * 50
903271 80 300 16 80 TX40 * 50

903272 8,0 320 16 80 TX40 * 50

CRCIN 903273 80 340 16 80 TX40 * 50
903274 80 360 16 80 TX40 * 50

903275 8,0 380 16 80 TX40 * 50

903276 80 400 16 80 TX40 * 50
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PANELTWISTEC A2

Stal nierdzewna A2

Paneltwistec A2

teb stozkowy ptaski, stal nierdzewna A2

A2 b

.
8O
o

NKLT-3

CRCHI

Paneltwistec A2

teb talerzykowy, stal nierdzewna A2

@ dn

]

Y

0

\

L)

\

0

\

A
0\\\\ \!

N

AANARRRRRRN

\'

!

J

g

@ dn

903230
903231
903232
903233
903234
903235
903236
903237
903238
903239
903240
903241
903242
903243
903244
903245
903246

903211
903212
903213
903214
903215
903216
903217
903218
903219
903220
903221
903222
903223
903224
903225
903226
903227

8,0
80
80
8,0
80
80
80
8,0
80
80
80
80
80
80
80
80

8,0
8,0
8,0
8,0
80
8,0
8,0
8,0
80
80
8,0
8,0
80
80
80
8,0

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400

14,5
14,5
14,5
145
14,5
14,5
14,5
145
14,5
14,5
14,5
145
14,5
14,5
14,5
145
14,5

60
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

60
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40

TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40
TX40 ¢
TX40
TX40
TX40
TX40

Paneltwistec | €urotec .

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, -

'}

STAL NIERDZEWNA A4 e

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V(=07 ——ff—r V (a= 90°)
— = ——1— AD —
M
& . —=
p— 2 V(e=0) —H—— V (o= 90%) m
T — ———— AD [
) — — Fax,so,RKL Ff— e
—5 - —
d1 X L [I':ll'(n] [fﬁlf;f)'l] [nE]r.ll-.]] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ial,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
=0 0=90° om0 ag=0 =0 o=90"
40x25 8,0 10 15 0,77 0,77 0,60 2 0,70
40x35 8,0 14 21 1,08 0,77 0,68 2 085
40x40 80 16 2 124 077 072 2 090
40x45 80 18 139 077 076 2 093
40x55 80 2 0B 155 077 078 2 101
40x60 80 A4 3 186 077 078 2 105
40x70 80 B 42 217 077 078 2 113
40x80 80 R 48 248 077 078 2 120
45x45 9,0 18 27 1,69 0,97 0,90 2 1,10
45x60 9,0 24 36 2,03 0,97 097 2 1,23
45x70 9,0 28 42 2,36 0,97 097 2 1,31
45x80 9,0 32 48 2,70 0,97 097 2 1,40
50x40 100 16 24 145 120 098 2 122
50x45 100 18 27 163 120 103 2 126
50x5 100 20 30 182 120 107 2 131
5060 100 4 3% 218 120 115 2 140
50x70 100 8 42 254 120 115 2 150
50x80 100 32 48 290 120 115 2 158
50x90 100 3% 54 327 120 1415 2 167
50x100 100 40 60 3,63 1,20 1,15 2 1,76
60x60 120 24 36 246 1,73 1,48 2 1,717
60x70 120 8 42 287 173 160 2 187
60x80 120 32 48 328 173 160 2 197
60x90 120 3% 5 369 173 160 2 208
60x100 120 40 60 410 173 160 2 218
60x120 120 50 70 479 173 160 2 235

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Ré= Rk - kmod / yyy. Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykiad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. v,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Eq= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

Nos$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min Re= Rq * vy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs * 1y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, .
STAL NIERDZEWNAA2 | A4 eini1joons

Wymiary Opbr wyciagania Opoér przeciagania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno

V (a=90°) — Y

V (a=90°)

—_

V (a=90°)

Fax,heade‘

- -

S V (a=90°)
V(=0) ——& ——

d1 X L [IT?E]] [rﬁa] [nE];] Fax,90,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0 Olap= 90
0=0 0=90" om0 om0 0=0" =90

80x80 145 30 50 4,26 2,52 3,08 2,50 283 2,62 3 3,51 3,08
80x100 145 40 60 BB 2,52 3,08 2,65 283 283 3 3,78 3,35
80x120 145 40 8 710 252 3,08 2,65 283 283 342 380
80x140 145 60 80 710 252 3,08 2,65 283 283 342 380
80x160 145 80 80 710 252 3,08 2,65 283 283 342 380
80x180 145 100 80 710 252 3,08 2,65 283 283 342 380
80X200 145 120 80 710 252 3,08 2,65 283 283 3042 380
80x220 145 140 80 710 252 3,08 2,65 283 283 342 380
80x240 145 160 80 710 2,52 3,08 2,65 283 283 3 422 3,80
80x260 14,5 180 80 710 2,52 3,08 2,65 283 283 3 422 3,80
80x280 145 200 80 710 2,52 3,08 2,65 283 283 3 422 3,80
80x300 145 220 80 710 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x320 145 240 80 710 252 3,08 2,65 2,83 283 342 3%
80X340 145 260 80 710 252 3,08 2,65 2,83 2,83 342 3%
80x360 145 280 80 710 252 3,08 2,65 2,83 283 342 30
80x380 145 300 80 710 252 3,08 265 2,83 2,83 342 30
80X400 145 30 80 710 252 3,08 265 283 283 342 380

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Ra: Ra= Ri - kmod / . Wartoci wymiarowania nosnosci Ry nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przyklad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ra = Ea. — min Re= Ry * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rq * yy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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64

INFORMACJE TECHNICZNE

PANELTWISTEC, tEB TALERZYKOWY, STAL NIERDZEWNAA2 | A4

Wymiary

Op6r wyciggania Opbr przeciggania tha

@ Fax nead, Rk‘
— N L
e 1
- ——
dixL [rgrl;]] [rﬁa] [mE;] Fasore Faxnea i Fiare
o] ] ] al
0=0
8,0x80 16,0 30 50 4,26 3,07 32
80x100 16,0 40 60 5,33 3,07 3.2
80x120 16,0 40 80 710 3,07 321
80x140 16,0 60 80 7,10 3,07 32
80x160 16,0 80 80 710 3,07 321
80x180 16,0 100 80 7,10 3,07 321
80x200 16,0 120 80 7,10 3,07 32
80x220 16,0 140 80 7,10 3,07 32
80x240 16,0 160 80 7,10 3,07 32
80x260 16,0 180 80 7,10 3,07 32
80x280 16,0 200 80 710 3,07 3,21
80x300 16,0 220 80 710 3,07 321
80x320 16,0 240 80 710 3,07 321
80x340 16,0 260 80 710 3,07 321
80x360 16,0 280 80 710 3,07 321
80x380 16,0 300 80 7,10 3,07 321
80x400 16,0 320 80 7,10 3,07 32

Scinanie drewno-drewno

V (a= 90%)

- AD

V (a= 90%) < e

V (0= 90°) m’

B AD

Vi(e=0) — ; -
FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk
[kN] [kN] [kN]

Olap= 0 Olap™ 90

(1=90° Ogr= 90‘, Ogr= 0u

2,63 2,97 2,75
278 297 2,97
2,78 297 2,97
2,78 2,97 2,97
278 2,97 2,97
278 2,97 2,97
2,78 2,97 2,97
2,78 2,97 2,97
2,78 2,97 2,97
2,78 2,97 2,97
2,78 297 297
278 297 2,97
278 297 297
278 297 2,97
278 297 2,97
278 2,97 2,97
2,78 2,97 2,97

Scinanie stal-drewno

— Y
V (a= 0°) g ;
\Y
e t
V (a= 90°) <
t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] kN [kN]
0=0" =90
3 351 308
3 378 3,35
3 422 3,80
342 380
3 422 3,80
342 380
3 4n 380
342 380
3 42 380
342 380
8 422 3,80
3 422 3,80
3 422 3,80
3 422 3,80
3 422 3,80
342 380
3 4n 380

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-

wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Rk= Rs - vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Re= Rs * vy, / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane 0soby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, tEB OZDOBNY, STAL NIERDZEWNA A4

Hn'!u-ll_.'l.';".'li:'l

Wymiary Opor przeciggania tha Scinanie drewno-drewno
V(=0) ——— V (o= 90°)
—Y— a AD
V (@=0°) ;E ET V (o= 90°) ET
gk ——
! —_—Ng—
— — 2 Faxmead,Rk{ — V (a= 90°)
I [ R . AD
- f— — . N L I s
B —— oo er
i ——
d AD ET
d1 X L [mm] [mm] [mm] Fax,head,Rk l:Ia,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] kN] [kN] [kN]
Olap™ 0 Olap= 90"
0=0 0=90° Ogr= 90" Ogr= 0

32x25 51 7 18 0,31 0,34

32x30 51 9 21 0,31 037

3,2x35 51 16 19 0,31 045

3,2x40 51 16 24 0,31 045

3,2x50 51 16 34 0,31 045

Z uwagi na wigkszy opor przeciagania tba ozdobnego Paneltwistec w poréwnaniu z oporem wyciagania wkretu te warto$¢ mozna pomingg.

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-

wania. Wszystkie warto$ci s3 minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

Wartoéci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= Rk - kmod / vy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Rs = Eq).

Przyktad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kinos= 0,9. v,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.
No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Ri= Rq - vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs - y / kmos — Rk= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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PANELTWISTEC 1000

Stal ze specjalng powtoka

Paneltwistec 1000 z hartowanej stali weglowej ze specjalng powtoka jest tacznikiem przeznaczonym do nosnych konstrukcji drewnianych stoso-
wanym miedzy elementami konstrukcyjnymi z drewna litego (drewna iglastego), drewna klejonego warstwowo, drewna klejonego warstwowo z for-
niréw lub podobnych klejonych materiatéw drewnopochodnych. Wkret posiada rowek drgzony na koincéwce i zebra frezujace nad gwintem. Wkret
dostepny jest w wersji ,teb stozkowy ptaski” i ,teb talerzykowy”. Specjalna geometria wkretu zmniejsza ryzyko rozszczepiania si¢ drewna podczas
wkrecania. Dodatkowo specjalna powtoka zmniejsza opdr wkrecania - tarcie miedzy korpusem wkretu i drewnem jest znacznie mniejsze.

Paneltwistec 1000

teb stozkowy ptaski, koncowka wkretu R945034 Gwintna calgjdugosci ~ TX100 1000
z rowkiem dragzonym, stal ze R945035 3,0 16 5,6 Guintnacalejdugosci  TX100 1000
specjalng powtoka ROO3038 30 2 56 Gwintna calsjdugosci  TX10° 1000
@ dn R903039 3,0 25 5,6 Gwint na catej diugosci X100 1000

- ROO340 30 30 56 18 X100 1000

R903041 30 3 56 21 X100 1000

e ] ROO342 30 40 56 2 X100 1000
R945036 3,5 12 70 Gwint na catej diugosci TX20 1000

al RO45037 35 16 70 Guintnacalejdugosci  TX20 1000
s RO343 35 20 70 Guintnacalejdugosci  TX20 1000
RO0344 35 % 70 Guintna calejdugosci ~ TX20 1000

NKLT-2 RIS 35 30 70 18 e 1000
ROO3M46 35 3% 70 21 X20 1000

RO0347 35 40 70 2% X20 1000

RO348 35 50 70 7 TX20 500

» R945038 4,0 16 8,0 Gwint na catej diugosci TX20 1000

ROO3001 40 20 80 Guintnacalejdugosci  TX20 1000

RO03002 4,0 2% 80 Guintnacalejdugosci  TX20 1000

R903003 4,0 0 80 18 X20 1000

RO3049 40 3% 80 21 TX20 1000

ROO3004 4,0 40 80 2% TX20 1000

RO02089 4,0 45 80 27 X20 500

R903005 4,0 50 80 0 TX20 500

R903006 4,0 60 80 % TX20 200

RO3007 4,0 70 80 4 TX20 200

R93008 4,0 80 80 48 X20 200

RO45039 45 16 90 Guintna calejdugosci  TX20 1000

R903050 45 25 90 Gwint na catej diugosci TX20 500

ROO3051 45 30 90 18 TX20 500

ROO3052 45 3% 90 21 X20 500

R93009 45 40 90 % TX20 500

RO3010 45 50 90 0 TX20 500

ROOIM 45 60 90 3% TX20 200

RO3012 45 70 90 4 TX20 200

RIO3013 45 80 90 48 X20 200

RO03468 45 % 90 54 TX20 200

RO3063 45 100 90 60 X20 200

R93053 5,0 2% 10,0 Guintnacalejdugosci  TX20 500

RO3054 5,0 30 100 20 X20 500

R903055 50 3% 10,0 2 TX20 500

ROO3014 50 40 10,0 2% X20 200

RO3BTY 50 45 10,0 27 TX20 200

RO315 5,0 50 100 30 X20 200

R93016 50 60 10,0 % TX20 200

RO3017 50 70 100 4 X20 200

RO3018 5,0 80 10,0 48 TX20 200

RO35T8 50 % 100 54 X20 200

R903019 50 100 10,0 60 TX20 200

R93020 50 120 10,0 70 X20 200

Pozostale rozmiary na nastepnej stronie
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R903581 120 TX30

R903582 6,0 50 120 30 TX30 200
R903021 6,0 60 120 36 TX30 200
R903022 6,0 70 120 42 TX30 200
R903023 6,0 80 120 48 TX30 200
R903163 6,0 90 120 54 TX30 100
R903024 6,0 100 120 60 TX30 100
R903025 6,0 120 120 70 TX30 100
R903026 6,0 130 120 70 TX30 100
R903027 6,0 140 120 70 TX30 100
R903029 6,0 160 120 70 TX30 100
RI03031 6,0 180 120 70 TX30 100
R903032 6,0 200 120 70 TX30 100
R903033 6,0 220 120 70 TX30 100
R903034 6,0 240 120 70 TX30 100
R903035 6,0 260 120 70 TX30 100
R903036 6,0 280 120 70 TX30 100
R903037 6,0 300 120 70 TX30 100

Paneltwistec 1000

teb talerzykowy, stal ze

RI01367 14,0 X0«
specjaing powioka R901350 6,0 120 140 70 TX30 100
R901361 60 140 140 70 XG0 100
P - R901364 60 180 140 70 X0 » 100
- R901365 60 200 140 70 X0+ 100
. R903060 80 8 20 48 X0 * 50
” R903062 80 100 2,0 54 X0 * 50
s R903064 80 120 20 60 TXAO » 50
m R903066 80 140 20 8 X0 * 50
W2 R903067 80 160 20 8 X0 * 50
RI03470 80 180 20 80 TXAO » 50
R903069 80 200 20 8 TXAO » 50
RI03472 80 20 20 8 X0 * 50
RO03074 80 240 20 80 X0 * 50
7 o RI03072 80 20 20 80 X0 » 50
7 R903073 80 280 20 8 TXAO » 50
. R903074 80 300 20 8 X0 * 50
. RI034TS 80 360 20 8 X0 * 50
- RI04625 80 380 20 80 TXAO » 50
L R903476 80 400 20 8 TXAO » 50
il RI03077 100 60 2,0 % X0 * 50
. R903079 100 8 2,0 50 X0 * 50
-~ R903081 100 100 2,0 60 X0 » 50
R903083 100 120 2,0 70 TXAO » 50
R903085 100 160 2,0 % X0 * 50
J R903086 100 180 2,0 100 X0 * 50
2d RI03087 100 200 2,0 100 X0 * 50
R903088 100 20 2,0 100 TXAO - 50
R903089 100 240 2,0 100 X0 * 50
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI,

STAL ZE SPECJALNA POWLOKA 1000 T

Wymiary Oporwyciagania ~ Opor przeciagania tba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
\
V(o= 0°) H:zg V (o= 907) i — BT
= AD AD i

Fax,head,Rk{ §

"=

d1

d1 X L [rgrl;l] [Qa] [5;] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap= 90"
=0 0=90" 0= o= 0 0=0" =90
30x12 56 6 6 021 038 021 1 0,27
30x16 56 8 8 028 038 028 1 037
3,0x20 56 10 10 0,35 0,38 0,35 1 047
3,0x25 56 10 15 0,53 0,38 042 1 0,60
3,0x30 56 12 18 0,64 0,38 045 1 0,60
3,0x35 56 14 21 074 0,38 048 1 0,63
3,0x40 56 16 24 0,85 0,38 0,52 1 0,66
35x12 7 6 6 0,28 0,59 0,24 1 0,30
35x16 7 8 8 037 059 032 1 04
35x20 7 10 10 047 059 040 1 0,52
35x25 7 10 15 0,70 0,59 0,52 1 0,66
3,56x30 7 12 18 084 059 0,62 1 0386
3,5x35 7 14 Al 0,98 0,59 0,67 1 092
3,5x40 7 16 24 1,12 0,59 0,70 1 095
3,5x50 7 20 30 140 0,59 0,78 1 1,02
40x16 8 8 8 041 0,77 0,35 2 042
40x20 8 10 10 0,52 0,77 0,44 2 0,5
40x25 8 10 15 0,77 0,77 0,60 2 0,70
40x30 8 12 18 093 077 0,71 2 091
40x35 8 14 21 1,08 0,77 080 2 1,07
4,0x40 8 16 24 1,24 0,77 0,84 2 1,15
4,0x45 8 18 27 1,39 0,77 088 2 1,19
4,0x50 8 20 30 1,55 0,77 092 2 1,23
4,0x60 8 24 36 1,86 077 1,01 2 1,31
40x70 8 28 42 217 077 1,03 2 1,38
40x80 8 32 48 248 077 1,03 2 1,46

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa pk= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem bleddw skiadu i druku. Wartosci charakterystycznych no$nosci Rk nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie
mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci Rk nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rd: Rd= Rk -
kmod / yM. Warto$ci wymiarowania no$nosci Rd nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Ed (Rd = Ed).

Przykfad:

Wartos$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qc= 3,00 kN. knoo= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ea. — min Re= Ra vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs * )/ kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane 0soby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI, .
STAL ZE SPECJALNA POWLOKA 1000 einiijoons

Wymiary Opbr wyciagania Opbr przeciagania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V(:?”) AD V—> .
@ﬂ) < ET :
— v
- e M e ’
a —3 : V (a= 90°) <
N L Ve § —— ET
T [o——
d1 X |- [fgflfﬂ] [r;",]‘r[]),]] [TE;]] Fax,90,Rk Fax,head,Rk l:Ia,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap= 90"
0=0 0=90" 0= o= 0 0=0" =90
45x16 9 8 8 045 097 040 2 046
45x%5 9 10 15 084 097 085 2 076
45x% 9 12 18 1,01 097 077 2 092
45x% 9 42 1,18 097 086 2 1,09
45x40 9 16 4 135 097 1,00 2 134
45x5 9 20 3 169 097 1,08 2 14
45x60 9 4 3 203 097 1,17 2 153
45x70 9 B &2 23 097 123 2 161
45x80 9 2 48 270 097 123 2 175
45x90 9 % 5 304 097 123 2 175
45x100 9 40 60 3,38 097 123 2 175
5025 100 10 15 091 120 0,70 2 081
5030 100 10 20 121 120 090 2 1,00
50x35 100 14 2 127 120 096 2 117
50x40 100 16 24 145 120 1,11 2 144
50x45 100 18 27 163 120 120 2 162
5050 100 20 30 182 120 124 2 167
5060 100 2% 3 218 120 1,34 2 176
5070 100 28 42 254 120 144 2 185
5080 100 32 48 290 120 152 2 1,04
50x90 100 3% 54 327 120 152 2 203
50100 100 40 60 363 120 152 2 212
50120 100 50 70 424 120 152 2 22

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa pk= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowac w zalezno$ci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku. Wartosci charakterystycznych nosnosci Rk nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie
mozliwym oddziatywaniem (maksymaling sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci Rk nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Rd: Rd= Rk -
kmod / yM. Warto$ci wymiarowania no$nosci Rd nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Ed (Rd = Ed).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min R«= Rg * vy / Kiod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rq * vy, / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kKN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LEB STOZKOWY PLASKI,
STAL ZE SPECJALNA POWLOKA 1000

Wymiary Opor wyciggania Opor przeciggania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
\
Vi(e=0) ——F g ap V@) i w T
= |
Faxhead,Rk
N L —
di1
dc AD ET
d1 X L [mm] [mm] [mm] Fax,QO,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] (kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap= 90"
a=0 0=90" gm0 a0 a=0" =90
60x40 120 16 % 1,64 173 127 2 153
60x50 120 20 30 205 173 151 2 190
60x60 120 2 36 246 173 1,65 2 221
60x70 120 28 1Y) 287 173 175 2 231
60x80 120 32 48 328 173 185 2 241
60x%0 120 36 54 369 173 19 2 251
60x100 120 40 60 410 173 2,02 2 262
60x120 120 50 70 479 173 2,02 2 280
60x130 120 60 70 479 173 2,02 2 280
60x140 120 70 70 479 173 2,02 2 280
60x160 120 90 70 479 173 2,02 2 280
60x180 120 110 70 479 173 2,02 2 280
60x200 120 130 70 479 173 2,02 2 280
60x220 120 150 70 479 173 2,02 2 2,80
60x240 120 170 70 479 173 2,02 2 280
60x260 120 190 70 479 173 2,02 2 280
60x280 120 210 70 479 173 2,02 2 280
60x300 120 230 70 479 173 2,02 2 2,80

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ
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Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa pk= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem bledéw skiadu i druku. Wartosci charakterystycznych no$nosci Rk nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie
mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci Rk nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rd: Rd= Rk -
kmod / yM. Warto$ci wymiarowania no$nosci Rd nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Ed (Rd = Ed).

Przykfad:
Wan):)éé charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kinos= 0,9. y,= 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rq * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ noénosci wynosi: min Ri= Rs * )/ kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9=

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.

10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC, LtEB TALERZYKOWY, o N
STAL ZE SPECJALNA POWLOKA 1000 /0024
Wymiary Opérwyciagania ~ Opdr przeciggania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
_ Y
V(:Ta) AD J— !
V (a=0°) ; A
@a) < ET - ; E
a’ﬁ‘* — A
- _ v
g : V(ifa) m AD T !
a pe—— V (a=90°) <
Y ALy — -
- _— I
dixL [n(::;] [QE]] [rﬁ;] Faxoore Faxeadc Fare Fare Fare Fare t Fare  Fag
[mm] [kN] [kN] (kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Oap= 0 Olap= 90
0=0 0=90" 0= om0 0=0" =90
60x40 140 16 2% 1,64 2,35 12 2 153
6,0x50 14,0 20 30 2,05 2,3 1,60 2 1,90
60x60 140 24 36 246 2,35 181 2 221
60x80 140 R 48 328 2,35 2,01 2 241
60X 140 3% 54 369 2,35 212 2 251
60x100 140 40 60 410 2,35 2,18 2 262
60x120 140 50 70 480 2,35 2,18 2 280
60x140 140 70 70 480 2,35 2,18 2 280
60x180 140 M0 70 480 2,35 2,18 2 2,80
60x200 140 130 70 480 2,35 2,18 2 2,80
8,0x 60 2,0 24 36 320 581 3,36 2,65 292 292 3 415 333
8,0x80 220 30 50 4,26 581 3,94 3,21 37 3,36 3 441 383
8,0x100 20 40 60 480 581 455 3 421 387 3 4,55 3,96
8,0x120 220 60 60 533 581 468 410 4,34 434 3 4,68 410
80x140 220 60 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x160 220 80 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x180 220 100 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x200 20 120 8 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x220 20 140 8 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x240 220 160 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
8,0x 260 2,0 180 80 710 581 480 421 4,46 446 3 512 454
80x280 20 200 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x300 20 20 8 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x340 20 20 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x360 20 280 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x380 20 30 80 710 581 480 421 446 446 3 512 454
80x400 20 320 8 710 581 480 421 446 446 3 512 454
100x60 250 24 36 390 750 430 318 390 3,54 3 590 3%
100x80 250 30 50 540 750 520 4,05 478 447 3 630 530
10,0x100 250 40 60 6,48 7,50 6,44 5,08 6,44 5,08 3 6,78 581
100x120 250 50 70 713 7,50 6,94 574 6,94 574 3 6,94 597
100x160 250 60 90 923 750 703 6,07 7,03 6,07 3 2 66
100x180 250 80 100 1026 750 7,03 6,07 7,03 6,07 3 772 676
100x200 250 100 100 1026 750 7,03 6,07 6,07 6,07 3 72 676
100x220 250 120 100 1026 750 7,03 6,07 6,07 7,03 3 772 676
100x240 250 140 100 1026 750 7,03 6,07 6,07 7,03 3 772 676
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PANELTWISTEC TKAG STRONGHEAD

Do stosowania drewnianych elementdw konstrukcyjnych klejonych pod ciSnieniem [ o =™

e
ETA-11,/0024

NOWOSC
W naszym programie

Wkrety do konstrukcji drewnianych Paneltwistec moga by¢ montowane bez wstgpnego nawiercania w drewnie klejonym krzyzowo (CLT) lub

w drewnie klejonym warstwowo. Wkret Paneltwistec posiada specjalng koricowke AG i Zebra frezujgce nad gwintem odpowiedzialne za szybkie
,Ztapanie” materiatu i mniejsze ryzyko rozszczepiania sig drewna podczas wkrecania. Ponadto gwint nie tylko przyspiesza montaz, lecz rowniez
zmniejsza moment wkrecania. t.eb talerzykowy wyréznia duzy opdr przeciggania i zapewnia dostateczny docisk dwdch tgczonych powierzchni po-
zwalajgcy uzyskaé bardzo duzg efektywno$¢ klejenia. Jesli klejenie pod cisnieniem podczas utwardzania klejow bedzie prawidtowo wykonywane,
mozna produkowa¢ zespolone drewniane elementy konstrukcyjne. Ponadto realizowane moga by¢ zastosowania w formie ptyt zebrowych.

teb talerzykowy

- Powigksza powierzchni¢ przylegania,
zwigkszajac opor przeciagania tba.

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

Czes¢ tarciowa trzpienia ,

- Tarka tworzy miejsce na trzpien,
zmniejszajgc opor wkrecania.

Koncowka AG ,

- Mniejszy moment obrotowy przy wkrecaniu

- Mniejsze ryzyko rozszczepiania sig drewna
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PANELTWISTEC T AG  |ESSTC" €| o IO
STRONGHEAD T 80 200 25 120 X0 * 50
Leb talerzykowy, ocynkowany na nigbiesko 903171 80 20 245 120 X40* 50
o4 903172 80 20 %5 120 TX40 * 50
" 903173 80 260 %5 120 TX40 * 50
@ %1— 903174 80 280 %5 120 X0 * 50
a (‘ » ) 903175 80 300 245 120 TX40 * 50
_’_.F e 903176 80 320 %5 120 TX40 * 50
o h 903177 80 340 %5 120 TX40 * 50
i 903178 80 360 %5 120 TX40 * 50
903179 80 380 245 120 TX40 * 50
WLT -2 903180 80 400 %5 120 TX40 * 50
%>
?)
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L= —
o4l
L=
/)
<; o
<?§>
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/)
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<f‘>
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?)
&
</
<?§>
?7
= T. =~ T %
-
-
= -
= -
o -
= F
W L.

Rozdziat sity nacisku podczas klejenia pod cisnieniem z wkretami drewnianych elementow zebrowych
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KLEJENIE POD CISNIENIEM Z WKRETAMI Z MINIMALNYMI WYMAGANYMI
DLUGOSCIAMI

/IR |
F < “— “— S <
ax,head Rk \\‘/\ i \,\ }
W\ v
@8 mm
Opdr wyciggania Opdr przeciggania tha
A [mm] L [mm] Fax, Rk [kN] Fax, head, Rk
80 200
100 20
120 240
140 260
160 280
180 300 106 72
200 320
220 340
240 360
20 380
280 400

Obliczenia oparte sg na ETA-11/0024 i EN 1995-1-1, bez wstepnie nawierconych otworéw i przy gestosci drewna pk = 350 kg/m?. Wartosci wymiarowania Fax,Rd nalezy obliczy¢ przy uwzgled-
nieniu kmod = 1iyM = 1,3. Fax,d ogranicza opdr przeciggania tba, przy czym ,L” jest minimalng diugoscia wkretu wymagang do uzyskania danego parametru. Sktadowa A wyraza maksymalng
grubosé piyty, ktéra moze by¢ dociskana wkretami do belki zebrowej. Skiadowa B odpowiada wysokosci belki zebrowej: B = [L - A].

WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE KLEJENIA POD CISNIENIEM Z UZYCIEM WKRE-
TOW (DIN 1052:2004; EN 1995-1-1)

- Materiaty: drewno lite, sklejka, OSB, drewno klejone warstwowo z fornirdw, drewno klejone warstwowo, drewno klejone krzyzowo
- Klej: normy EN 301 i DIN 68141 dotyczace konstrukcji nodnych i grubosé potgczenia klejowego wedtug DIN EN 302

- Zastosowanie: Czes$¢ z gwintem powinna zostac catkowicie wkrecona w mocowany element. Warunkiem zastosowania jest gtadka, czysta,
odpylona i oczyszczona z brudu powierzchnia. Kilka warstw nalezy klei¢ oddzielnie. Maksymalna dopuszczalna grubo$é drewna litego
i materiatéw drewnopochodnych wynosi 30 mm badz 55 mm. (W przypadku wigkszych grubo$ci prosimy o kontakt z wtasciwg osoba.)

- Temperatura pomieszczenia 2 20°C

- Temperatura materiatu 2 20°C

- Zawarto$¢ wilgoci < 15 m % (maksymalna roznica 4 m %)

- Odstep zamocowan < 150 mm

- Powierzchnia na jeden element mocujacy < 15 000 mm?

- Prasa prozniowa, 0,1 MPa ~ 1,5 kN (wymagana sita na jeden element mocujgcy w oparciu o powierzchnie)
- Prasa hydrauliczna, 0,6 MPa ~ 9 kN (wymagana sita na jeden element mocujgcy w oparciu 0 powierzchnie)
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PRET GWINTOWANY BRUTUS

Pret z gwintem na catej dtugosci do wzmocnienia strefy rozcigganej w poprzek widkien drewna klejonego

Prety gwintowane BRUTUS stosowane sg zaréwno w nowych (wykonawstwo wigzaréw), jak i remontowanych konstrukcjach. W nowych
konstrukcjach pozwalajg one uzyskac¢ wieksze rozpigtosci mocowania badz mniejsze przekroje poprzeczne drewna, natomiast w przypadku
remontdw pomagajg we wzmacnianiu istniejacych konstrukgji. Dlatego wiele wigzardw nie musi by¢ wymienianych lub pracochtonnie zdwaja-
nych, mimo ze widoczne sg na nich pekniecia. Jednak tutaj w kazdym przypadku wymagana jest ekspertyza. Prety gwintowane BRUTUS moga
by¢ skracane na kazdg dowolng dtugo$¢. Materiat nawierca sie wstepnie na 13 mm. Przy wierceniu otwordw nalezy uwazac, aby otwory sie nie
rozeszty. Pret gwintowany BRUTUS stuzy do wzmocnienia strefy rozcigganej w poprzek widkien przy wycieciach i przepustach, potgczeniach
poprzecznych i wigzaréw halowych.

PRETGHNTONANY  FETCE N e N G

BRUTUS L 9T 16 3000 1

e i 1
[N

Stal 8.8, ocynkowana galwanicznie
CO NALEZY UWZGLEDNIC

- Wstepne nawiercanie na @ 13 mm

- Przy diugich wierconych otworach wiertto moze zej$¢ na bok

| @ USLUGA SKRACANIA ¢ |
E Indywidualnie przycinamy prety gwintowane. E
NARZEDZIE DO WKRECANI W e
945318 1
PRZYKLADY ZASTOSOWAN
Wyciecie Przepust
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WKRET Z GWINTEM NA CALEJ
DLUGOSCI KONSTRUX o

ETA-11/0024

Wydajne rozwigzanie do nowych konstrukcji i remontéw

Wkrety z gwintem na catej dtugosci KonstruX maksymalizujg no$no$¢ potaczenia dzigki duzemu oporowi wyciggania gwintu w obu elemen-
tach konstrukcyjnych. W przypadku stosowania wkretéw z gwintem o niepetnej diugosci znacznie mniejszy opér przeciggania tba w ele-
mencie mocowanym ogranicza no$nos¢ potaczenia. Wkrety z gwintem na catej dtugosci KonstruX stanowig ekonomiczng alternatywe dla
tradycyjnych potaczen lub ztgczy do drewna, takich jak wieszaki do belek i wsporniki do belek.

Ksztatty thow

/ teb stozkowy ptaski  teb walcowy
A v 11

Zebra frezujgce

- Do tatwego wpuszczania we wszelkie
gatunki drewna

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

Koncowki wkretu /

AG Konicdwka samowiercaca

B — el
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WKRET Z GWINTEM NA CALEJ DEUGOSCI KONSTRUX

Stal weglowa, ocynkowany na niebiesko

Wkret z gwintem na cate;
dtugosci KonstruX ST

_C,E RN e I P et

— ] 904808 TX30 ¢
teb walcowy, koricowka samowiercaca, 904809 6’5 100 8’0 TX30 * 100
ocynkowany na niebiesko 904810 6,5 120 80 TX30 * 100
gd, 904811 65 140 80 TX30 ¢ 100
v 904812 65 160 80 @30 100
. m Vi N o013 65 195 80 X0+ 100
- L 904825 80 15 100 TX4O * 50
. 904826 80 195 10,0 X0 * 50
ol 904827 80 2 100 TX40 * 50
'l’-ﬁ‘ 904828 80 245 100 TX40 * 50
904834 80 270 100 TX40 * 50
NKLT -2 904829 80 25 100 TX4O » 50
904830 80 330 100 TX40 * 50
904831 80 375 100 TX40 * 50
904832 80 400 10,0 X0« 50
- 944804 80 430 100 TX40 * 50
944805 80 480 100 TX40 * 50
944806 80 530 100 TX40 * 50
944807 80 580 100 TX40 * 50
904815 10,0 300 130 TX50 * %
904816 10,0 330 130 TX50 * %
904817 10,0 360 130 TX50 * %
904818 10,0 400 130 TX50 * %
904819 10,0 450 130 TX50 * %
904820 10,0 500 130 TX50 * %
904821 10,0 550 130 TX50 %
od 904822 10,0 600 130 TX50 * %

Wkret z gwintem na catej
dtugosci KonstruX ST

905737 13 18,0 TX50

teb stozkowy ptaski, koncowka wkretu AG, 905738 13 340 18,0 TX50 20

ocynkowany na niebiesko 905739 13 380 18,0 TX50 » 2
905740 13 420 18,0 TX50 20
905741 13 460 18,0 TX50 ¢ 20
905742 13 500 18,0 TX50 20
905743 13 540 18,0 TX50 ¢ 20
905744 13 580 18,0 TX50 20
905745 13 620 18,0 TX50 20
905746 13 660 18,0 TX50 20
905747 13 700 18,0 TX50 ¢ 20
905748 13 750 18,0 TX50 20
905749 13 800 18,0 TX50 20
904750 13 900 18,0 TX50 20
904751 1.3 1000 18,0 TX50 ¢ 20
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Wkret z gwintem na cale CE€ Nt odm  Lpm  Ochj]  Graxoka  Opek
b ——— 80

dtugosci KonstruX ST

904857 6,5 15 TX30 100

teb stozkowy ptaski, korncowka 904858 65 100 1,5 TX30 ¢ 100
samowiercgca, ocynkowany na niebiesko 904859 6,5 120 15 TX30 100
904860 6,5 140 1,5 TX30 ¢ 100

904790 80 9% 14,5 TX40 50

V2 904791 8,0 125 145 TX40 50
. 904792 80 155 145 X0 * 50
= _',.-' 904793 80 195 145 TX40 * 50
904794 8,0 220 145 TX40 50

:::' 904795 8,0 245 145 TX40 50
m 904796 80 210 14,5 TX40 50
NKL1? 904797 8,0 295 14,5 TX40 50
904798 8,0 330 14,5 TX40 ¢ 50

904799 8,0 375 145 TX40 50

904800 80 400 14,5 TX40 50

904801 8,0 430 14,5 TX40 50

904802 8,0 480 14,5 TX40 ¢ 50

904803 8,0 545 145 TX40 50

904770 10,0 125 178 TX50 ¢ 25

904771 10,0 155 178 TX50 « 25

904772 10,0 195 178 TX50 ¢ 25

904773 10,0 220 178 TX50 « 25

904774 10,0 245 178 TX50 ¢ 25

904775 10,0 210 178 TX50 ¢ 25

904776 10,0 300 178 TX50 ¢ 25

904777 10,0 330 178 TX50 « 25

904778 10,0 360 178 TX50 ¢ 25

904779 100 400 178 TX50 ¢ 25

904780 10,0 450 178 TX50 « 25

904781 10,0 500 178 TX50 « 25

904782 10,0 550 178 TX50 ¢ 25

904783 100 600 178 TX50 ¢ 25

81



. €urotec | KonstruX

WKRET Z GWINTEM NA CALEJ DEUGOSCI KONSTRUX

Stal nierdzewna A4

Wkrety z gwintem na catej dlugosci KonstruX ST A4 maksymalizuja no$nos¢ potaczenia dzigki duzemu oporowi wyciggania gwintu w obu ele-
mentach konstrukcyjnych. Natomiast w przypadku stosowania wkretéw z gwintem o niepetnej diugosci znacznie mniejszy opor przeciggania tha
w elemencie mocowanym ogranicza no$nos¢ potaczenia.

Przeznaczony do zastosowar w potgczeniach drewno-drewno w pomieszczeniach oraz na zewnatrz budynkdw. Wkret KonstruX ST A4 stosowany
jest na zewnatrz budynkéw na placach zabaw, w balkonach, zacienieniach w formie pergoli oraz w poblizu wybrzezy i w budowlach hydrotechnicz-
nych, np. pomostach i molach.

Wkret z gwintem na cate;

C¢ TR T P TSI v

dtugosci KonstruX ST TR o 65 0+ 100
teb walcowy, koncowka samowiercaca, 944781 6,5 160 8,0 TX40 ¢ 100
stal nierdzewna A4 @ dy 944782 6,5 195 8,0 TX40 ¢ 100
AT 944783 8,0 155 8,0 TX40 * 50
J-" \ 944784 8,0 195 8,0 TX40 * 50
A ! @ | 944785 80 220 80 TX40 * 50
944786 8,0 245 8,0 TX40 * 50
o oy T8 80 200 80 TX40 * 50
p Rost 944788 8,0 295 8,0 TX40 * 50
frei 944789 8,0 330 8,0 TX40 ¢ 50
NKLT-3 944790 8,0 375 8,0 TX40 50
944791 8,0 400 8,0 TX40 * 50

CRC Nl

ad

'.a.utﬂ-'b"-"-; L

A
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Wkret z gwintem na cate;
dtugosci KonstruX ST

TCE e osm e omim G om

944795 145 TX40 *
teb stozkowy ptaski, koncowka samowier- 944792 8,0 125 145 TX40 50
caca, stal nierdzewna A4 044793 8,0 155 14,5 TX40 ¢ 50
944794 8,0 195 145 TX40 * 50
AM
o coeLsTARL] @
Rost
frei
NKL1-3
CRC Il

Wkret z gwintem na catej
dtugosci KonstruX

905750 10,0 178 TX50

teb stozkowy ptaski, stal 905751 10,0 200 1738 TX50 ¢ 25

nierdzewna A4 905752 10,0 220 178 TX50 ¢ 25

905753 10,0 240 178 TX50 25

905754 10,0 260 178 TX50 25

M 905755 10,0 280 178 TX50 25

905756 10,0 300 178 TX50 25

o ey 0575 100 350 178 TX50 * 2%

m’ Rost 905758 100 400 178 TX50 * %
NKL1-3
CRC I
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NOWE MODULY W NASZYM
OPROGRAMOWANIU ECS

Nasze oprogramowanie do wymiarowania ECS zostato udoskonalone w ramach
kompleksowych unowoczesnien i rozszerzen. Przy czym szczegdlng uwage
poswiecilisSmy integracji modutdw dla inzynierii budownictwa z drewna konstruk-
cyjnego. Celem jest udostepnienie uzytkownikowi efektywnych narzedzi stuzacych
do szybkiego i weryfikowalnego wymiarowania wstepnego znormalizowanych
potgczen.

Aby uzyskaé blizsze informacje na temat
oprogramowania ECS, zeskanuj kod QR.

ZDWOJENIE BELEK



https://www.eurotec.team/pl/uslugi/program-wymiarowania-ecs

Podstawy | €urotec .

BOCZNE POLACZENIE POLACZENIE POLACZENIE
Z PASKIEM ROWNOLEGLE DZWIGAR GEOWNY-

DZWIGAR POMOCNICZY

www.eurotec.team/pl/uslugi
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PRZYKLAD ZASTOSOWAN: WZMOCNIENIE PRZY PODPORACH

ZBROJENIE DZWIGARA (SCISKANIE W POPRZEK WLOKIEN)

W odrdznieniu od betonu i stali drewno jest materiatem konstrukcyjnym tworzonym przez nature z silnie anizotropowa no$noscig. Stosunek
miedzy charakterystyczng wytrzymato$cig na rozcigganie i Sciskanie w poprzek wtdkien i rownolegle do wtokien wynosi w przyblizeniu 1/30
badz 1/8. Dlatego konstrukcje drewniane powinny by¢ starannie rozpatrywane w drobnych szczegdtach w celu ograniczenia tych przypadkéw
obcigzen w mozliwie jak najwigkszym stopniu. Dodatkowo w razie potrzeby powinno sie stosowa¢ metody wzmacniania w celu kompensaciji tych
stabych punktow.

Przyktadem jest tutaj podparcie balkonu. Wklejane prety gwintowane i naklejane ptyty ze sklejki byty czesto stosowane w takim przypadku

w celu wzmocnienia, jednak z uwagi na stosowany klej epoksydowy sg pracochtonne i drogie. Wkrety z gwintem na catej dtugo$ci stanowig
bardziej nowoczesng i tansza alternatywe oraz moga eksperymentalnie zwigksza¢ nosnos¢ podpory nawet o 300%. Montuje sie je przed plyta
stalowego dzwigara. Przejmujg one czes$¢ lokalnego obcigzenia, poddajac sie naciskowi (z ograniczeniem uwarunkowanym wytrzymato$cig na
zginanie), dzieki czemu rozktad naprezen w drewnie ulega poprawie.

WARTOSC WYMIAROWANIA NOSNOSCI W POPRZEK DO KIERUNKU ULOZENIA WLOKIEN ZE ZBROJENIEM TRZPIENIOWYM:

Foora = min{ Fesors * N* Faxr
b Lt - foong

Feoors = Kogo " b 1+ fo0g

Nos$no$¢ wkretu na wycigganie
Fara =min] No$no$¢ wkretu na zginanie

ns: liczba wkretdw

b: szeroko$¢ powierzchni przylegania

keg0 : wspotczynnik rozktadu naprezenia z uwzglednieniem konfiguracji obcigzen, mozliwosci rozszczepienia i stopnia odksztatcenia
pod wptywem $ciskania

f.904: Wymiarowana wytrzymato$¢ na Sciskanie w poprzek do kierunku wtokien

W zakresie wymiarowania wytrzymato$ci na wycigganie i na zginanie wkretow, patrz ETA-11/0024.
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PRZYKLAD ZASTOSOWAN: POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

W zakresie potgczen dzwigar gtéwny-dzwigar pomocniczy dostepne sg rézne alternatywne elementy ztgczne, np. zewnetrzne katowniki meta-
lowe i wewnetrzne aluminiowe profile T. Jednak dodatkowe blachy mogg wigzaé sie z wysokimi kosztami i pracochtonnym montazem. Zamiast
nich stosowane moga by¢ wkrety samowiercace utatwiajace wykonywanie takich typowych potaczen.

Wkrety z gwintem na catej dtugo$ci stanowig ekonomiczne rozwigzanie skracajgce czas montazu. Wkrety KonstruX mocuje sie w parach
skrzyzowanych pod katem 45° do ustojenia, dzieki czemu obraz architektoniczny drewna pozostaje zachowany. Jeszcze wazniejszg zaletg jest
poprawa reakcji na ogien. W konstrukcjach z drewna konstrukcyjnego na etapie wymiarowania wkretdw z gniazdem krzyzowym powinno sie
zweryfikowac trzy rodzaje zniszczenia: (a) odporno$¢ na wyciaganie z zastosowaniem skutecznej dtugosci gwintu i wspdtczynnika kmod, (b)
wytrzymato$¢ wkretu na rozcigganie oraz (c) wytrzymato$¢ wkretu na $ciskanie. Nalezy pamietaé, ze powinno sie poréwnywacé tylko zdolnosci
wymiarowania (nie warto$ci charakterystyczne), poniewaz rodzaje zniszczenia wyrézniajg rézne czesciowe wspotczynniki bezpieczenstwa.

WYMIAROWANIE NOSNOSCI SKRZYZOWANYCH WKRETOW:
FRd: 2-sin 45D . npairo’g . Fax,Rd
Fara=minf Cofniecie: Ly, Ko, Yu= 1,3
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: yy, = 1,25
Wytrzymato$¢ na zginanie: yy; = 1,00
ler = min (L1 ; Lao2)
yMi: czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa
Npai: liczba wkretow

kmos: WSPOtczynnik modyfikujacy, uwzgledniajacy wptyw czasu trwania obcigzenia i zawartosci wilgoci w elemencie drewnianym.

W zakresie wymiarowania wytrzymato$ci na wycigganie i na zginanie wkretow, patrz ETA-11/0024.

F Sita rozcig-

& ’.”5,» X
%,
" aca\
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PRZYKLAD ZASTOSOWAN: BOCZNE POLACZENIE Z PASKIEM

PRZYKRECONE ZBROJENIE POLACZENIA (NIEDOSTEPNE W ECS)

W zakresie wymiarowania konstrukcji drewnianych znana jest zasada, ze naprezenia w poprzek do kierunku wtokien w miare mozliwosci powin-
ny by¢ unikane. Z uwagi na matg wytrzymato$¢ drewna w tym kierunku w takich przypadkach szybko moze dochodzi¢ do powstawania peknie¢
w drewnianych elementach konstrukcyjnych, poniewaz ulegajg one ostabieniu w miare uptywu czasu. Jednak znane sg przypadki, w ktérych nie
mozna tego unikng¢ i powinno si¢ podja¢ Srodki majace na celu wzmocnienie konstrukcji. W tym celu stosowa¢ mozna wkrety samowiercace lub
wklejane prety gwintowane, przy czym pierwsze rozwigzanie jest ogélnie rzecz biorgc bardziej ekonomiczne i szybsze w instalacii.

Potaczenia wkretowe obcigzane w poprzek do kierunku wtokien sg w tym wzgledzie bardzo czestym przypadkiem. Zbrojenie jest wykazywane
przeciwnie do kierunku wymiarowane;j sity rozciggajacej w poprzek wtokien w ptaszczyznie, ktérg wyznacza odlegto$¢ miedzy obcigZzong krawe-
dzig i osig najbardziej oddalonego wkretu. Czg$¢ zbrojenia posiadajgca gwint powinna pokrywaé co najmniej 75% wysokosci belki.

WYMIAROWANA SItA ROZCIAGAJACA W POPRZEK DO KIERUNKU ULOZENIA WLOKIEN, KTORA MUSI BYC PRZEJMOWANA

PRZEZ ZBROJENIE:
2 uwzglednieniem naprezen Scinajacych

Fioog = Fuge - [1-3-k+2-K]
k=he

h
lef= min (lad,t) ; lad,c)

Fioors = Ns* Min Y fog - d - Lt
tens,d
Fioo

Ft,QO,Rd -

F.q Warto$¢ wymiarowania sktadowej sity poprzecznej w poprzek do kierunku utozenia wtdkien

Fax,Rd |
1 Fv.d
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PRZYKLAD ZASTOSOWAN: ZDWOJENIE BELEK

ZDWOJENIE BELEK (DOSTEPNE W ECS)

Podwajne belki drewniane sg czesto stosowane podczas przebudowy w funkcji rozwigzania wzmacniajgcego i stuzg do wzmacniania istniejacych
belek, gdy obcigZenia zwiekszg sie wskutek zmiany sposobu uzytkowania pietra znajdujacego sie nad stropem. Poprzez zwigkszenie wysokoSci
belki za pomocg dodatkowej belki drewnianej montowanej nad lub pod istniejaca belkg zwigksza sie nosno$¢. Moment zginajacy powoduje po-
wstawanie naprezen $cinajgcych (ruch $lizgowy) w potgczeniu miedzy obydwoma elementami konstrukcyjnymi, ktore zmieniajg sie coraz bardziej
od $rodkowego punktu rozpietosci az do podpor koricowych. W celu przenoszenia tych naprezen stosuje sie wkrety, dzieki ktorym oba elementy
konstrukcyjne wspotpracujq jak pojedyncza duza belka. Wkrety z gwintem na catej dtugosci montowane skosnie do ustojenia wykorzystujg w tym
celu swojg wytrzymato$¢ osiowa, zapewniajac w ten sposob znacznie wigkszg sztywnosé niz wkrety przestawione pod katem 90° w potozeniu
podatnym wytgcznie na Scinanie.

OBCIAZENIE SCINAJACE PRZEZ WKRETY (Z NACHYLENIEM POD KATEM 45° DO USLOJENIA):

Fax,Rd =min {fax,d d- I-ef

ftens,d

ler= Min (lag+; lag2)
Fv,Rd = Fax,Rd : n_s

a
Vy<1,0

Fv,Rd

F.q4 to warto$¢ maksymalna przy podporach i minimalna w $rodkowej rozpieto$ci. W celu optymalizaciji konstrukcji wkrety mozna
odpowiednio rozmieszczaé.

Vy: sita poprzeczna na metr

a: odstep wkretoéw
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN: ELEMENTY SUFITOWE
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN: ELEMENTY SCIENNE
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN: ELEMENTY DACHOWE
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN: BUDOWA SCHODOW Z CLT
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SZYBKI | BEZPIECZNY SYSTEM DO DREWNIANYCH KONSTRUKCJI ZESPOLONYCH

WKRETY Z LtBEM WALCOWYM/STOZKOWYM PLASKIM KONSTRUX

Przykfady zastosowan

Scinanie drewno-drewno

) I ) )

Potaczenie drewno-drewno rozciggane pod katem 45°  Pofgczenie drewno-drewno rozciggane pod katem 45°

L =

Scinanie stal-drewno

Obcigzenie rozciggajace drewno-drewno

~—

il
|

—q

Obcigzenie rozciggajace stal-drewno

Potaczenie stal-drewno rozciggane pod katem 45°  Polaczenie stal-drewno rozciggane pod katem 45°

il
|

Potaczenie dzwigar gtéwny-dzwigar pomocniczy
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WKRETY Z GWINTEM NA CALEJ DEUGOSCI KONSTRUX

Informacje techniczne

ETA-11,/0024

KONSTRUX ST Z tBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 D0 10,0 MM: POLACZENIE DREWNO-DREWNO

Wymiary Opdr wyciagania Scinanie

|
ﬂ

Vi=0) ————— Vi=0) —f——
— = A — ==A
—F— | o— —— V=0) —— ; V (o= 90°)
== R\ — — =" -— << << "
— — Rax.k‘ V (a= 90°) >> >> V (a= 90°) >> >>
—f A - A
d1
V (o= 90°) <<< << B V=0) —g B
—_—
Wartos¢ charakterystyczna nosnodci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
potgczenia Raq wedtug ETA-11/0024 potaczenia Ry wediug ETA-11/0024
dixLjmm] A[mm] B [mm] Racc? - [KN] R - [kN] R - [kN] R -[kN] R -[kN]
0=0 0=90" 0,0 s = 9(2
Olg= 90 Olg= 0
6,5x120 60 80 475 393 347 393 347
6,5 140 80 80 475 393 347 347 393
6,5 160 80 100 6,33 432 3,86 432 3,86
6,5x19 100 100 752 4,62 416 416 4,62
8,0x155 80 80 Al 5,67 499 499 567
8,0x19 100 100 9,01 6,15 546 546 6,15
8,0x220 120 120 948 6,27 5,58 5,58 6,27
8,0 x 245 120 140 11,38 6,74 6,06 6,74 6,06
8,0x295 140 160 13,28 721 6,42 721 6,42
8,0x330 160 180 1517 7,69 6,42 7,69 6,42
8,0x375 180 200 17,07 7,79 6,42 7,79 6,42
8,0 x400 200 220 1897 779 6,42 7,79 6,42
8,0 x 430 220 220 19,92 7,79 642 6,42 7,79
8,0 x480 240 260 22,76 7,79 6,42 7,79 6,42
10,0 x 300 160 160 16,15 948 848 848 948
10,0330 160 180 18,46 10,06 8,90 10,06 8,90
10,0 x 360 180 200 20,76 10,64 8,90 10,64 8,90
10,0 x 400 200 220 23,07 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 450 220 240 25,38 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0x 500 240 280 27,68 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 550 260 300 29,99 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 600 300 320 33,00 10,89 8,90 10,89 8,90

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa pi= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartoéci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rq: Re= R« * kmoa / . Wartoci wymiarowania no$noéci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddzialywania E4 (Re = Es).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. v,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5=7.20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min R«= Ra - vy / Kiod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nonosci wynosi: min Ri= Ry * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z LtBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 D0 10,0 MM: POLACZENIE DREWNO-DREWNO

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Pofgczenie rozciggane
* y V A y
Qﬁ/ﬁ\ er/%\ QVA\

(L

R«
e ——— R R - A\ v R
= 45°\ V A A v — AL A\ Vi
H 2 D 2o
A e A m om 90 A M =90 A % 0= 45
B a=45° B E a=45° B <ﬁ<<<< a=90° B ) a=90°

Wartos¢ charakterystyczna nosnodci potaczenia Ra badz Re wedtug ETA-11/0024
dtxLimm] Afmm] Blmm] Ry®-[N ~ R&-KN]  Ro?-kNl  R@-[N  Ray®-[N] R&-N]  Roo?-(kN] R -[kN]

o= 45 = 90° = 90° = 45°
0= 45° ag=90° 5= 90°
6,5x 160 60 80 59 42 59 42 595 421 595 42
6,5x195 80 80 648 4,58 6,48 4,58 6,48 4,58 6,48 4,58
8,0x 155 60 60 6,65 470 6,65 410 6,65 410 6,65 470
8,0x 195 80 80 7,76 549 7,76 549 7,76 549 7,76 549
8,0x220 80 100 10,13 Al 10,13 Al 10,13 Al 10,13 Al
8,0x 245 100 100 9,82 6,95 9,82 6,95 9,82 6,95 9,82 6,95
8,0x 295 120 100 11,88 840 11,88 840 11,88 840 11,88 840
8,0x330 120 140 15,20 10,75 15,20 10,75 15,20 10,75 15,20 10,75
8,0x375 140 140 16,79 1,87 16,79 1,87 16,79 1,87 16,79 1,87
8,0 x400 160 140 16,48 11,65 16,48 11,65 16,48 11,65 16,48 11,65
8,0x430 160 160 19,32 13,66 19,32 13,66 19,32 13,66 19,32 13,66
8,0x480 180 180 21,38 15,12 21,38 15,12 21,38 15,12 21,38 15,12
10,0 300 120 120 15,03 10,63 15,03 10,63 15,03 10,63 15,03 10,63
10,0x 330 120 140 18,49 13,07 1849 13,07 1849 13,07 18,49 13,07
10,0 x 360 140 140 18,69 1321 18,69 1321 18,69 1321 18,69 13,21
10,0 x 400 160 140 20,04 1417 20,04 14,17 20,04 1417 20,04 1417
10,0 x 450 160 180 25,81 18,25 25,81 18,25 25,81 18,25 25,81 18,25
10,0 x 500 180 200 28,31 20,02 28,31 20,02 28,31 20,02 28,31 20,02
10,0 x 550 200 200 30,82 21,79 30,82 21,79 30,82 21,79 30,82 21,79
10,0x600 220 220 33,00 2333 33,00 233 33,00 2333 33,00 2333

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatlywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y\= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Re = Es. — min Re= Ry - vy / kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rg - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z LtBEM STOZKOWYM PLASKIM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 D0 10,0 MM: POLACZENIE DREWNO-DREWNO

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?‘ﬂ

Wymiary Opdr wyciagania Scinanie
= =
V(=0 ——gF—— V(=07 ———fF——
e —— ——
o - m— — V(=0) ——F—— V (a=90°
p—S— Rax.ki e TN Auikt —t—— 8 = << << ®
[— S Rax.kT — i N V (a= 90°) >> >> V (a= 90°) >> >>
S S — — A —_— A
d1 —LLigh
(==
p—
Wartod¢ charakterystyczna nosnoéci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
potgczenia Rax wedtug ETA-11/0024 potaczenia Ry wedtug ETA-11/0024
dixL[mm] Afmm] B [mm] Roce? - [KN] Re? - [kN] Re? - [kN] Re? - [kN] R - [kN]
0= 0 =) sF) g2t
Og= 90 Og= 0
6,5x120 60 80 475 393 347 393 347
6,5x 140 80 80 475 393 347 347 393
8,0x95 40 60 3,08 4,61 357 4,61 357
8,0x125 60 80 461 5,05 437 5,05 437
8,0x 155 80 80 1 5,67 499 499 567
8,0x195 100 100 9,01 6,15 546 546 6,15
8,0x220 120 120 948 6,27 5,58 5,58 6,27
8,0x 245 120 140 11,38 6,74 6,06 6,74 6,06
8,0x270 140 140 12,33 6,98 6,29 6,29 6,98
8,0x 295 140 160 13,28 721 6,42 7.2 6,42
8,0x 330 160 180 15,17 7,69 6,42 7,69 6,42
8,0x 375 180 200 17,07 7,79 6,42 779 6,42
8,0 x 400 200 220 18,97 7,79 6,42 779 6,42
8,0 x 430 220 220 19,92 7,79 6,42 6,42 779
8,0x 480 240 260 22,76 7,79 6,42 779 6,42
10,0x 125 60 80 6,92 7,18 6,18 718 6,18
10,0 x 155 80 80 8,65 761 6,61 6,61 761
10,0x 195 100 100 10,96 8,19 719 719 8,19
10,0x 220 120 120 11,53 8,33 733 733 8,33
10,0 x 245 120 140 13,84 891 791 891 791
10,0x 270 140 140 14,99 9,20 8,20 8,20 9,20
10,0 x 300 160 160 16,15 948 848 848 948
10,0x 330 160 180 18,46 10,06 8,90 10,06 8,90
10,0 x 360 180 200 20,76 10,64 8,90 10,64 8,90
10,0 x 400 200 220 2307 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 450 220 240 25,38 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 500 240 280 21,68 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 550 260 300 29,99 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 600 300 320 33,00 10,89 8,90 10,89 8,90

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Rk * kmoa / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. ko= 0,9. yy= 1,3. — Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es=
2,00-1,35+3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ pofaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rs - vy, / kmos . Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Re= Ry -y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9=
10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z LtBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 D0 10,0 MM: POLACZENIE DREWNO-DREWNO

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Pofgczenie rozciggane
* y V A y
Qﬁ/ﬁ\ er/%\ QVA\

(L

R«
e ——— R R - A\ v R
= 45°\ V A A v — AL A\ Vi
H 2 D 2o
A e A m om 90 A M =90 A % 0= 45
B a=45° B E a=45° B <ﬁ<<<< a=90° B ) a=90°

Wartos¢ charakterystyczna nosnodci potaczenia Ra badz Re wedtug ETA-11/0024
dtxLimm] Afmm] Blmm] Ry®-[N ~ R&-KN]  Ro?-kNl  R@-[N  Ray®-[N] R&-N]  Roo?-(kN] R -[kN]

o= 45 = 90° = 90° = 45°
0= 45° ag=90° 5= 90°
6,5x 160 60 80 59 42 59 42 595 421 595 42
6,5x195 80 80 648 4,58 6,48 4,58 6,48 4,58 6,48 4,58
8,0x 155 60 60 6,65 470 6,65 410 6,65 410 6,65 470
8,0x 195 80 80 7,76 549 7,76 549 7,76 549 7,76 549
8,0x220 80 100 10,13 Al 10,13 Al 10,13 Al 10,13 Al
8,0x 245 100 100 9,82 6,95 9,82 6,95 9,82 6,95 9,82 6,95
8,0x 295 120 100 11,88 840 11,88 840 11,88 840 11,88 840
8,0x330 120 140 15,20 10,75 15,20 10,75 15,20 10,75 15,20 10,75
8,0x375 140 140 16,79 1,87 16,79 1,87 16,79 1,87 16,79 1,87
8,0 x400 160 140 16,48 11,65 16,48 11,65 16,48 11,65 16,48 11,65
8,0x430 160 160 19,32 13,66 19,32 13,66 19,32 13,66 19,32 13,66
8,0x480 180 180 21,38 15,12 21,38 15,12 21,38 15,12 21,38 15,12
10,0 300 120 120 15,03 10,63 15,03 10,63 15,03 10,63 15,03 10,63
10,0x 330 120 140 18,49 13,07 1849 13,07 1849 13,07 18,49 13,07
10,0 x 360 140 140 18,69 1321 18,69 1321 18,69 1321 18,69 13,21
10,0 x 400 160 140 20,04 1417 20,04 14,17 20,04 1417 20,04 1417
10,0 x 450 160 180 25,81 18,25 25,81 18,25 25,81 18,25 25,81 18,25
10,0 x 500 180 200 28,31 20,02 28,31 20,02 28,31 20,02 28,31 20,02
10,0 x 550 200 200 30,82 21,79 30,82 21,79 30,82 21,79 30,82 21,79
10,0x600 220 220 33,00 2333 33,00 233 33,00 2333 33,00 2333

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatlywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y\= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Re = Es. — min Re= Ry - vy / kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rg - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z LtBEM STOZKOWYM PLASKIM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 D0 10,0 MM: POLACZENIE DREWNO-DREWNO
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Wymiary Opdr wyciagania Scinanie
= =
V(=0 ——gF—— V(=07 ———fF——
e —— ——
o - m— — V(=0) ——F—— V (a=90°
p—S— Rax.ki e TN Auikt —t—— 8 = << << ®
[— S Rax.kT — i N V (a= 90°) >> >> V (a= 90°) >> >>
S S — — A —_— A
d1 —LLigh
(==
p—
Wartod¢ charakterystyczna nosnoéci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
potgczenia Rax wedtug ETA-11/0024 potaczenia Ry wedtug ETA-11/0024
dixL[mm] Afmm] B [mm] Roce? - [KN] Re? - [kN] Re? - [kN] Re? - [kN] R - [kN]
0= 0 =) sF) g2t
Og= 90 Og= 0
6,5x120 60 80 475 393 347 393 347
6,5x 140 80 80 475 393 347 347 393
8,0x95 40 60 3,08 4,61 357 4,61 357
8,0x125 60 80 461 5,05 437 5,05 437
8,0x 155 80 80 1 5,67 499 499 567
8,0x195 100 100 9,01 6,15 546 546 6,15
8,0x220 120 120 948 6,27 5,58 5,58 6,27
8,0x 245 120 140 11,38 6,74 6,06 6,74 6,06
8,0x270 140 140 12,33 6,98 6,29 6,29 6,98
8,0x 295 140 160 13,28 721 6,42 7.2 6,42
8,0x 330 160 180 15,17 7,69 6,42 7,69 6,42
8,0x 375 180 200 17,07 7,79 6,42 779 6,42
8,0 x 400 200 220 18,97 7,79 6,42 779 6,42
8,0 x 430 220 220 19,92 7,79 6,42 6,42 779
8,0x 480 240 260 22,76 7,79 6,42 779 6,42
10,0x 125 60 80 6,92 7,18 6,18 718 6,18
10,0 x 155 80 80 8,65 761 6,61 6,61 761
10,0x 195 100 100 10,96 8,19 719 719 8,19
10,0x 220 120 120 11,53 8,33 733 733 8,33
10,0 x 245 120 140 13,84 891 791 891 791
10,0x 270 140 140 14,99 9,20 8,20 8,20 9,20
10,0 x 300 160 160 16,15 948 848 848 948
10,0x 330 160 180 18,46 10,06 8,90 10,06 8,90
10,0 x 360 180 200 20,76 10,64 8,90 10,64 8,90
10,0 x 400 200 220 2307 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 450 220 240 25,38 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 500 240 280 21,68 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 550 260 300 29,99 10,89 8,90 10,89 8,90
10,0 x 600 300 320 33,00 10,89 8,90 10,89 8,90

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Rk * kmoa / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. ko= 0,9. yy= 1,3. — Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es=
2,00-1,35+3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ pofaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rs - vy, / kmos . Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Re= Ry -y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9=
10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby.
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Wymiary Pofgczenie rozciagane
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Wartod¢ charakterystyczna nosnoéci potaczenia Raxx badz Ry wedlug ETA-11/0024
dtxLimm] Amm] Blmm] Ru®-[N ~ R&-KN]  Ry?-Nl - R@-[N]  Ray®-[N]  R-[kN] - Ry?-[kNl R [kN]

e 0= 90° 0= 90 0= 45°
0= 45° 0= 90° 0= 90°

11,3x300 120 120 16,98 12,01 16,98 12,01 16,98 12,01 16,98 12,01
11,3 x 340 140 120 18,51 13,09 18,51 13,09 18,51 13,09 18,51 13,09
11,3380 140 140 23,72 16,77 23,72 16,77 2,72 16,77 2,72 16,77
11,3x420 160 160 25,25 17,85 2525 17,85 25,25 17,85 25,25 17,85
11,3460 180 160 26,78 1893 26,78 18,93 26,78 18,93 26,78 18,93
11,3500 180 200 31,99 2,62 3199 2,62 31,99 22,62 31,99 262
11,3x540 200 200 33,52 23,70 33,52 23,70 33,52 23,70 33,52 23,70
11,3x580 220 220 35,04 24,78 35,04 24,78 35,04 24,78 35,04 24,78
11,3x620 220 240 40,26 2847 40,26 2847 40,26 2847 40,26 2847
11,3 x 660 240 240 4,79 29,55 4,79 29,55 4,79 29,55 4,79 29,55
11,3x700 260 260 4331 30,63 43,31 30,63 43,31 30,63 4331 30,63
11,3x750 280 280 46,14 32,63 46,14 32,63 46,14 32,63 46,14 32,63
11,3 %800 300 280 48,97 34,63 48,97 34,63 48,97 34,63 48,97 34,63
11,3900 320 340 50,00 35,36 50,00 35,36 50,00 35,36 50,00 35,36
11,3 1000 360 360 50,00 35,36 50,00 35,36 50,00 35,36 50,00 35,36

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zalezno$ci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nonosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatlywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y\= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Re = Es. — min Re= Ra * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs - ) / kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Por6wnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi 0 pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z LtBEM STOZKOWYM PLASKIM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 DO 10,0 MM: POLACZENIE STAL-DREWNO

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?‘ﬂ

Wymiary Opbr wyciagania Pofgczenie rozciggane Scinanie

Yz, ¢

d1

Wartos¢ charakterystyczna nosnosci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci Wartod¢ charakterystyczna nosnoéci

polaczenia Rax wedtug ETA-11/0024 potaczenia Rax badZ R wediug ETA-11/0024 potaczenia Ry wedtug ETA-11/0024

dfxLmm] tmm] B{mm] By [mm] Roc? - [kN] Ro? =N Ry -[NI R-[NI - R-[kN] - Re?-kN] R -[kN]

0= 45 =90’ =45 a= 90’ a=0 a=90°

6,5x80 15 80 60 514 4,65 4,65 329 329 417 352
6,5x 100 15 100 80 6,73 6,24 6,24 44 44 417 352
6,5x120 15 120 80 8,31 7,82 7,82 5,63 553 417 3,52
6,5x 140 15 140 100 9,89 940 940 6,65 6,65 417 3,52
8,0x95 15 100 80 759 7,00 7,00 4,95 4,95 6,18 5,22
8,0x125 15 120 100 1043 9,84 9,84 6,96 6,96 6,18 522
8,0x155 15 160 120 13,28 12,69 12,69 897 8,97 6,18 522
8,0x195 15 200 140 17,07 16,48 16,48 11,65 11,65 6,18 522
8,0x220 15 220 160 1944 18,85 18,85 13,33 13,33 6,18 522
8,0 x 245 15 240 180 21,81 21,22 21,22 15,01 15,01 6,18 522
8,0x 270 15 280 200 24,18 2359 2359 16,68 16,68 6,18 522
8,0x 295 15 300 220 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 522
8,0x330 15 340 240 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 5,22
8,0x 375 15 380 280 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 522
8,0x400 15 400 280 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 522
8,0 x430 15 440 300 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 522
8,0 x 480 15 480 340 25,00 25,00 25,00 17,68 17,68 6,18 522
10,0x 125 15 120 100 12,69 1,97 1,97 8,46 8,46 8,72 7,30
10,0155 15 160 120 16,15 1543 1543 1091 10,91 8,72 730
10,0x 195 15 200 140 20,76 20,05 20,05 1417 1417 8,72 730
10,0x 220 15 220 160 2365 22,93 22,93 16,21 16,21 8,72 730
10,0 x 245 15 240 180 26,53 25,81 25,81 18,25 18,25 8,72 730
10,0x 270 15 280 200 2941 28,70 28,70 20,29 20,29 8,72 730
10,0 x 300 15 300 220 32,87 32,16 32,16 22,74 22,74 8,72 730
10,0x 330 15 340 240 33,00 33,00 33,00 2333 23,33 8,72 730
10,0 x 360 15 360 260 33,00 33,00 33,00 2333 23,33 8,72 730
10,0 x 400 15 400 280 33,00 33,00 33,00 23,33 2333 8,72 730
10,0 x 450 15 460 320 33,00 33,00 33,00 2333 23,33 8,72 730
10,0 x 500 15 500 360 33,00 33,00 33,00 23,33 2333 8,72 730
10,0 x 550 15 560 400 33,00 33,00 33,00 2333 23,33 8,72 730
10,0 x 600 15 600 420 33,00 33,00 33,00 2333 23,33 8,72 7,30

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowaé w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nonosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartosci wymiarowania Ra: Ra= R - kmod / vyy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Ra 2 Ea).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,.= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. ko= 0,9. yy= 1,3. — Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es=
2,00 - 1,35+ 3,00 - 1,5= 7.20 kN. No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min R= Rq * yy / kmos Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nognosci wynosi: min Ri= Rq - yy
[ kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby. 101
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KONSTRUX Z LBEM STOZKOWYM PLASKIM | KONCOWKA AG
11,3 MM: POLACZENIE STAL-DREWNO

) Hﬁ-ll_.'l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Opor wyciagania Pofgczenie rozciggane Scinanie
|
- t
- ) B
d1

Wartos¢ charakterystyczna nosnosci Wartos¢ charakterystyczna nosnosci Wartod¢ charakterystyczna nosnodci

polaczenia Rax, wediug ETA-11/0024 polaczenia Rax badz R wedtug ETA-11/0024 potgczenia Ry wedtug ETA-11/0024

dixLmm] t{mm] B{mm] B [mm] Roc? - [N] Roo? [Nl Rog?-[kKN] RZ-[N]  R-[N] - R-[kN] R - [kN]

=45 a=90" 0=45 0= 90° =0’ 0=90°

11,3 %300 20 300 220 36,49 3542 3542 25,04 25,04 1,79 9,76
11,3x340 20 340 240 a“n 40,63 40,63 2873 2873 1,79 9,76
11,3x380 20 380 260 46,92 45,84 45,84 3242 3242 1,79 9,76
11,3x420 20 420 300 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3 x460 20 460 320 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3 x500 20 500 360 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3 x 540 20 540 380 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3580 20 580 420 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3x620 20 620 440 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 179 9,76
11,3 x 660 20 660 460 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 179 9,76
11,3700 20 700 500 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 179 9,76
11,3x750 20 740 540 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 179 9,76
11,3 %800 20 800 560 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 79 9,76
11,3900 2 900 640 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76
11,3 %1000 2 1000 700 50,00 50,00 50,00 35,36 35,36 1,79 9,76

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z wartoéciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rq * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Re= Rg * vy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z tBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 MM: POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

Hn'!u-ll_.'l.';".'lz:'l

Wymiary Pofgczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy
/\ HT NT
B
— |
| — [
£ 2 S I i -
I I r ﬂ
-
I== IN=at
e . R IS i
d1 ] & f °
( — s
. . . Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
a,= min. 33 mm, a,:= min. 20 mm, k= min. 10 mm polaczenia R, vedug ETA-11/0024
d1 x L [mm] min. By;[mm]  min. Hy;[mm]  min. Byr[mm]  min. Hyr [mm] m [mm] p° Ry - [kN] Para (n)
60 10,01 1
100 20,36 2
6,5x195 160 80 160 69 45
120 2033 3
160 38,00 4

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sg minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmoa / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Ri= Rg * Yy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rq - vy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.
b) Wyznaczone ze skuteczng liczba par wkretow: n°®.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z tBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
8,0 MM: POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Polaczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy
HT NT
1 -
_ — 4
E *L_ Dasesusnse —
-
} | —
—»d 1—— l' i ] % [asst SR i
(B e o) 7&—1
o - - Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
2 in. 40 mm, 2,.% min. 24 mm, k= min. 12 mm polaczenia R wedlug ETA-11/0024
d1 x L [mm] min. By;[mm]  min. Hy;[mm]  min. Byr[mm]  min. Hyr [mm] m [mm] p° R - [kN] Para (n)
80 1643 1
100 30,66 2
80x245 200 100 200 87 45
140 44,16 3
180 5721 4
80 17,44 1
100 3255 2
80295 20 120 20 104 45
140 46,88 3
180 60,74 4
80 1744 1
100 3255 2
80x330 260 140 260 17 45
140 46,38 3
180 60,74 4
80 17,44 1
100 32,55 2
80X375 280 160 280 133 45
140 46,88 3
180 60,74 4
80 1744 1
100 32,55 2
8,0x400 300 160 300 141 45
140 46,88 3
180 60,74 4
80 17,44 1
100 32,55 2
80x430 320 180 320 152 45
140 46,88 3
180 60,74 4
80 1744 1
100 3,55 2
8,0x480 360 180 360 170 45
140 46,88 3
180 60,74 4

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne nosnosci Ry nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoéci wymiarowania Ra: Re= R * ko / . Warto$ci wymiarowania no$nosci R nalezy poréwnac z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (Ra 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ry - Yy / Kmod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Re= Rs * vy, / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.
b) Wyznaczone ze skuteczng liczbg par wkretéw: n°s.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX ST Z tBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
10,0 MM: POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?‘ﬂ

Wymiary Pofgczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy
HT NT
i o
-l
J :-l i{nmsm\_‘ it
o1 T i ] u% Dessissfaesws j
. . - Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
3 min. 50 mm, .= min. 30 mm, k= min. 15 mm polaczenia R wedug ETA-11/0024
d1xL[mm] min. By[mm]  min. Hys[mm]  min. Byz[mm]  min. Hyr [mm] m [mm] B° Rux? - [kN] Para (n)
8 2367 f
10,0 %300 0 240 120 240 106 15 418 2
o 180 6363 3
240 8244 4
8 2367 f
140 418 2
10,0 %330 o 260 140 260 "7 45 T )
240 8244 4
8 2367 1
140 4418 2
10,0 % 360 @ 280 140 280 127 15 3 )
210 8244 4
8 267 f
140 18 2
10,0 x40 o 300 160 300 141 15 — )
240 8244 4
8 BT 1
10,0 %450 40 30 180 30 159 15 18 2
o 180 63,63 3
240 8244 4
8 BT 1
10,0 %500 140 380 200 380 1 15 Lt 2
o 180 63,63 3
240 8244 4
8 267 1
10,0 %550 40 400 20 400 194 15 418 2
o 180 63,63 3
240 8244 4
80 267 1
10,0 %600 140 440 240 440 27 15 Lo 2
o 180 6363 3
240 8244 4

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rq: Re= R« * kmoa / . Wartoci wymiarowania no$noéci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddzialywania E4 (Re = E).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ea. — min Re= Rg * yy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rq * vy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kKN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.
b) Wyznaczone ze skuteczna liczba par wkretow: n®.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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DREWNIANE KONSTRUKCJE RAMOWE Z KONSTRUX ST

Potgczenia z wkretami z gwintem na catej dtugosci Bunp R, Savring

|

European Technicol Asaverant

ETA-11,/0024

d

KonstruX ST bedacy uniwersalnym wkretem z gwintem na catej diugosci
przeznaczony jest do fgczenia elementéw drewnianych ram, takich jak stupki

i beki poprzeczne. W szczegdlnosci wkret KonstruX ST z tbem walcowym i & 6
nadaje sie do taczenia waskich elementéw drewnianych ram w klasie uzytko- PASUJACY WKRET

wania 1i2. KonstruX ST: teb walcowy, @ 6,5 mm

Diugos¢ wkretu: 80 — 195 mm
Specjalna geometria koncowki samowiercacej pozwala na rozmieszczanie

AR R EREEREERERES RS

X . ) L . . . Wopuszczany teb walcowy
wkretéw w mniejszym odstepie od krawedzi i z mniejszymi odstepami osiowy-
mi. Wiasnie dzigki temu mozliwe jest stosowanie tych wkretow w materiatach Materiat: stal hartowana
o0 mniejszych przekrojach poprzecznych. Zredukowana koncéwka samowier- Powtoka powierzchniowa: cynkowana
cgca nie ma negatywnego wptywu na opor wyciggania gwintu wkretu. Drobny galwanicznie
gwint podwojny za koncdwka samowiercgcg zmniejsza moment obrotowy przy
wkrecaniu.

Wkrety z gwintem na catej diugosci sprawdzajg sie optymalnie w uzyciu, gdy
sg obcigzane osiowo, tzn. sitami rozciggajgcymi (lub $ciskajacymi). W przy-
padku wytgcznego obcigzenia $cinajgcego wkrety z gwintem na catej diugosci
nie wykorzystujg w petni swoich mozliwo$ci. Dlatego w miare mozliwoci
wkrety te powinno sig mocowaé zawsze w kierunku oddziatujace; sity. Jesli

kat zawarty miedzy kierunkiem sity i osig(nie myli¢ z katem zawartym miedzy
osig i wioknami) wynosi od 0° do 45°, nalezy przyja¢, ze wkrety obcigzane sg
wyltgcznie sitami rozciggajacymi. Dlatego nie dokonuje sie oceny $cinania. Tak
wiec potgczenie w przypadku potaczenia wkretowego mocowanego skosnie jest
znacznie bardziej nosne niz potaczenie wkretowe zamocowane pod katem 90°
do kierunku sity.

Whkrety KonstruX ST moga by¢ mocowane niezaleznie od kierunku widkien,
tzn. réwniez réwnolegle do widkien. Przy czym op6r wyciggania miedzy 45°

i 90° pozostaje w obliczeniach taki sam.

e e

w

S SR ELRECeEE S EEEEEE = — =
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Wkrety z gwintem na catej dugosci majg réznorodne zastosowania. Wkrety z them walcowym sg przeznaczone do tgczenia drewnianych elemen-
téw konstrukcyjnych. Lby walcowe mozna wpuszczac gteboko w drewno za pomocg odpowiedniego diugiego bitu.

Dzieki temu tgczniki sg praktycznie niewidoczne w odstonietych konstrukcjach belkowych. W odréznieniu od wkretdw z gwintem o niepetnej dtugo-
§ci w przypadku wkretéw z gwintem na catej dtugosci nie ma tez znaczenia, w ktorym elemencie konstrukcyjnym osadzony jest teb. Wyjatkiem sg

tu oczywiscie potgczenia stal-drewno. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ wymaganych minimalnych odstepéw od krawedzi i osiowych.

S o - Potaczenie drewno-drewno rozciggane Potaczenie drewno-drewno rozciggane
Obciazenie rozciagajace drewno-drewno Scinanie drewno-drewno pod katem 45° pod katem 45°

=

Potaczenie dzwigar gtéwny-dzwigar pomocniczy Potaczenie stup-rygiel Wzmocnienie przy podporach Wzmocnienie przy podporach

il

Hi

|

il

il
-2

T
T
I

Wzmocnlenle, sltrefy rozmqg.ang w poprzek Wzmocnlen[e §trefy romqgan,ejlw poprzek Zdwojenie belek
widkien przy wycigciu widkien przy przepuscie
— —
=== 1 AN NN/ /7
e NNSNSN N X O/ /ST

[ — N

- 4 o
F———— MQM NN — -—
| — =
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KONSTRUX ST ZtBEM WALCOWYM 6,5 MM

GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

EE el o43 TX30
1 A A _A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A 0B b A [
S
5,5 Lgeff A
i
L

KonstruX ST z them walcowym @ 6,5xL -TX30

, Wertosé charak o
L La 2/ Srednicanawiercanego artosc charaklerystyczna  Wartosc charakterystyczna  Charakterystyczny Charakterystyczna

Nr art. wytrzymaloci na wyciaganie  nosnosci na rozciaganie  moment plastycznosci  granica plastycznosci
[mm] [mm] Opak.  otworu@d, [mm] ¢ i o [N ™ [Nm¥n] g - [N/mtsr/n :
0408 8 71 100 45 14 170 15000 1000
0409 100 91 100 45 14 170 15000 1000
0810 120 M 100 45 14 170 15000 1000
041 M0 131 100 45 14 170 15000 1000
w012 160 15t 100 45 14 170 15000 1000
0613 195 186 100 45 14 170 15000 1000
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Odstepy osiowe i od krawedzi

Odstepy minimalne w przypadku wkretow KonstruX obcigzanych wytacznie w kierunku osiowym we wstepnie nawiercanych i nienawiercanych
otworach w elementach konstrukcyjnych o grubosci minimalnej t = 65 mm i szeroko$ci minimalnej 60 mm nalezy dobiera¢ nastepujaco

Odstep osiowy réwnolegle do kierunku wikien a [mm] 5-d 33

Odstep osiowy prostopadle do kierunku wikien a [mm] 5-d 33

Odstep $rodka ciezkosci czedci wkretu wkreconej w drewno od powierzchni czolowej drewna aie [mm] 5-d 33
Odstep srodka ciezkosci czesci wkretu wkreconej w drewno od powierzchni bocznej drewna EI [mm] 3-d 20
Odstep osiowy miedzy skrzyzowana para wkretow I [mm]  15-d 10

Zredukowany odstep osiowy a; prostopadle do kierunku widkien, gdy a; - 8,2 25 - d? Bed [mm]  25-d 16

Odstepy osiowe i od krawedzi to odstepy minimalne okreslone zgodnie z norma DIN EN 1995:2014 (ECS), obowiazujace z reguty w odniesieniu do facznikow
obcigzanych w kierunku poprzecznym.

az

a Odstep miedzy tacznikami rozmieszczonymi w jednym rzedzie rownolegle do kierunku widkien @%

}

N Odstep migdzy tacznikami rozmieszczonymi prostopadle do kierunku widkien @%

ai ai

A Odstep miedzy facznikiem i nieobciazonym czolowym koricem drewna 90° < a < 270° %
/ﬁ

ay Odstep migdzy facznikiem i obciazonym czotowym koricem drewna -90° < ar < 90° %@

e Odstep miedzy facznikiem i nieobcigzong krawedzig 180° < a < 360°
g Odstep migdzy tacznikiem i obciazong krawedzia 0° < a < 180° e

aat
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Z analizy i obliczen wynikaja odstepy minimalne dla wkretow KonstruX obcigzanych w kierunku poprzecznym we wstepnie nawiercanych otworach
jak ponizej w zaleznodci od potozenia wzgledem kierunku widkien

V (a= 90°)
Odstepy minimalne dla wkretéw KonstruX obcigzanych w kierunku poprzecznym — [IVRITf A
we wstepnie nawiercanych otworach przy kacie miedzy kierunkiem dziatania sity LG
a kierunkiem wiokien 0° i 90° VOS] (]
\

Kat miedzy kierunkiem dziatania sity a kierunkiem  Kat miedzy kierunkiem dziafania sity a kierunkiem

wiokien a = 0° wikien a = 90°
Odstep osiowy réwnolegle do kierunku widkien a [mm] 5-d 33 4-d 33
Odstep osiowy prostopadle do kierunku witkien E) [mm] 3-d 20 4-d 33
$rodka cigzkosci czesci wkretu wki j

Odstep sroq a 0|(?z. osci czedci wkretu w’ reconej w drewno a ] 7.4 4 7.4 5
od nieobcigzonego czotowego korca drewna

Odstep $rodka qe;kosm czesci wkretu Wkrecone] w drewno o ] 104 78 7.4 5

od obcigzonego czolowego korica drewna
QOdstep osiowy prostopadle do nieobcigzonej krawedzi g [mm] 3-d 20 3-d 20
QOdstep osiowy do obciazonej krawedzi Ay [mm] 3d 20 7-d 46

Z analizy i obliczen wynikaja odstepy minimalne dla wkretow KonstruX obcigzanych w kierunku poprzecznym w nignawiercanych wstepnie otworach
jak ponizej w zaleznodci od potozenia wzgledem kierunku widkien

V (a= 0°) = — V (a= 90°) N
Odstepy minimalne dla wkretéw KonstruX obcigZanych w kierunku poprzecznym - =A —— [V A
W nienawiercanych wstepnie otworach s
przy kacie miedzy kierunkiem dziafania sity a kierunkiem widkien 0° i 90° VeEn VeSO kR e

Kat miedzy kierunkiem dziatania sity a kierunkiem  Kat migdzy kierunkiem dziafania sity a kierunkiem

widkien a = 0° widkien a = 90°
Odstep osiowy réwnolegle do kierunku widkien a [mm] 12-d 8 5-d 33
Odstep osiowy prostopadle do kierunku wikien S [mm] 5-d 33 5-d 33
Odstep srodlka CIlQZ.kOSCI czesci wkretu wly«econel w drewno ase [mm] 10-d 65 10-d 65
od nieobcigzonego czolowego korica drewna
Odstep $rodka ?ielikoéci czesci wkretu \’Nkreconej w drewno . ] 5.4 % 104 65
od obcigzonego czolowego korica drewna
Odstgp osiowy prostopadle do nieobciazonej krawedzi o [mm] 5 3 5-d 3
Odstep osiowy do obciazonej krawedzi ay [mm] 5-d 33 10-d 65
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KONSTRUX ST Z tBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 MM: NOSNOSC NA SCINANIE BEZ WSTEPNEGO NAWIERCANIA

Wymiary Osiowa no$nos¢ na wyciaganie No$no$¢ na Scinanie bez wstepnego nawiercania
V(@=09) —
- anekl (AN (HH) I
< Rax,ki =
- | = e R | A veor [N
" [ /)8 /) L/
V (a= 90°) (((((((( B V (a=0°) ::::B
Wartos¢ charakterystyczna nosnodci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
potgczenia Rax wedtug ETA-11/0024 potgczenia Ry wedtug ETA-11/0024
@dixLimm] Afmm] B [mm] Ry - [&N] R~ [kN] R~ [N] R - [N] R - [N]
. . o= 0 = 90°
0=0 0=90 A r =
Olg= 90 Olg= 0
6,5x120 60 80 435 3,83 3,37 383 337
6,5x 140 80 80 443 3,85 3,39 3,39 3,85
6,5x160 80 100 594 422 3,76 422 3,76
6,5x195 100 100 7,20 454 4,08 4,08 454

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m*. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nonosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnos$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rq: Re= R« * kmoa / . Wartoci wymiarowania no$noéci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddzialywania E4 (Re = E).

11
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KONSTRUX ST Z LBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 MM: OSIOWA NOSNOSC NA WYCIAGANIE BEZ WSTEPNEGO NAWIERCANIA

Wymiary Osiowa no$nos¢ na wyciaganie bez wstepnego nawiercania

/

/

@
[ —

Wartos¢ charakterystyczna nosnosci potaczenia Ry wedlug ETA-11/0024

@dtxLimm] A[mm] Bmm] Ry ?-KkN]  R@-kN] Ry ®-kN]  R-KN] Ry @-[KN]  R-[kN]  Ryu?-[kN] R -[kN]
= 450 Oly= 90u 0lp= 905 = 450
Og= 45u Og= 905 Og= 900
6,5x160 60 80 5,51 390 551 390 551 3,90 551 3,90
6,5x195 80 80 6,04 421 6,04 421 6,04 421 6,04 421
Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowaé w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci s minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Rs= Rk - kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$noséci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).
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KONSTRUX ST Z LtBEM WALCOWYM | KONCOWKA SAMOWIERCACA
6,5 MM: POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

) ETA-1 I_."I.';".'I?I-'l

Wymiary Pofgczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy
HT NT HT NT
L ) ]
<=9 e
f A * il
\
- TTETTTT 1
[ e I
/ ( &uﬂk@l x*:mm EI
o [ PE= v e
P il
1l
. . . Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
a,= min. 33 mm, a,:= min. 20 mm, k= min. 10 mm polaczenia R, vedug ETA-11/0024
d1 x L [mm] min. By;[mm]  min. Hy;[mm]  min. Byr[mm]  min. Hyr [mm] m [mm] p° Ry - [kN] Para (n)
60 10,01 1
100 20,36 2
6,5x195 160 80 160 69 45
120 2033 3
160

38,00 4
Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sg minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmoa / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq 2 Eq).

13
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KONSTRUX DUO

Wkret z gwintem na catej dtugosci z efektem $ciggania Fimp. e g

Bopuian Tachinmol Ausimant

ETA-11,/0024

NOWOSC
W Naszym programie

KonstruX DUO to innowacyjny wkret z gwintem na catej diugo$ci taczacy atuty wkretow z gwintem na catej dtugosci i wkretéw z gwintem o nie-
petnej dtugosci: Maksymalizacja no$nosci potgczenia dzieki takiemu samemu oporowi wyciggania w obu elementach konstrukcyjnych. Wkret
KonstruX DUO wyrdznia warunkowa odporno$é na korozjg i mozliwo$¢ stosowania w klasach uzytkowania 1i 2 wedtug DIN EN 1995 (Eurokod 5).
Obszary zastosowan obejmujg zaréwno nowe, jak i remontowane budynki.

teb walcowy

- Znika w drewnie

- Umozliwia szybsze wkrecanie

Gwint pod tbem z karbami tngcymi

* Inny skok gwintu jako gwint napedowy Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

- Umozliwia $cigganie elementdw konstrukcyjnych

Koncowka samowiercaca ;

- Mniejszy moment obrotowy przy wkrecaniu

- Brak potrzeby wstepnego nawiercania
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s OL0 CE wot oopm) Upn oo Wikt sl opk
90 8,0

teb walcowy, koficéwka samowiercaca, pl 100606 65 40140 TX30 * 100
stal ocynkowana na niebiesko B 100607 65 130 80 13143 X0+ 100
@ dn 100608 6,5 160 8,0 67/67 TX30* 100
- 100609 6,5 190 8,0 82/82 TX30 * 100
100610 6,5 220 8,0 97/97 TX30* 100
100611 8,0 160 10,0 67/67 TX40 * 100
— G 100612 8,0 190 10,0 92/92 TX40 * 100
o = ) 100613 8,0 220 10,0 92/92 TX40 © 100
n 100614 8,0 245 10,0 107/107 TX40 * 100
100615 8,0 280 10,0 107/107 TX40 * 100
NKLT-2 = 100616 8,0 300 10,0 1371137 TX40 100
100617 8,0 330 10,0 137/137 TX40 © 100
100618 8,0 400 10,0 1371137 TX40 * 100
—
>
2d
PRZYKLADY ZASTOSOWAN
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INFORMACJE TECHNICZNE
KONSTRUX DUO, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

) Hﬁ-ll_.'l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Opor wyciggania Scinanie
e
V (a= 0° S ” S—
A Hemt) —— A
- :| — ——
JE— —

— 7 J — ‘ 8 V (o= 90°) << <<
[ S— Raxk —— % —— |N - B
—a— < e — a—

— E - Raxk 1 — E L N V (0= 90°) >> >> V (o= 90°) >> >>
I S [ - — - A A
d V (o= 90°) § g ( ( ; i V(a=0%) — T
B - —%— B
dxL[mm] A[mm] B[mm] Rau? - [kN] Re? - [kN] R - [kN] R - [kN] R -[kN]

, , o=0 0,=90°

o=0 0=90 == e

o= 90 = 0

6,5x90 40 40 0,96 3,00 251 275 2,64

6,5x130 60 60 1,04 302 257 271 21

6,5x 160 80 80 1,7 319 274 2,04 2,94

6,5x 190 100 100 212 329 285 3,04 3,04

6,5x220 120 120 2,54 340 29 314 314

8,0x 160 80 80 574 537 472 5,00 5,00

8,0x190 100 100 811 5,97 531 5,60 5,60

8,0x220 120 120 811 597 531 5,60 5,60

8,0 %245 120 120 9,53 6,32 5,67 5,95 595

8,0x280 140 140 9,53 6,32 5,67 5,95 595

8,0x300 160 160 12,38 7,03 6,38 6,66 6,66

8,0x330 180 180 12,38 7,03 6,38 6,66 6,66

8,0x400 200 200 12,38 7,03 6,38 6,66 6,66

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m*. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Ra: Ra= Ri - kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R¢ = Eq).

Przykfad:

Wan)f)éé charakterystyczna statego oddziatywania (ci¢zar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Qi= 3,00 kN. kmos= 0,9. y\= 1,3. — Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«=
2,00-1,35+3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ pofaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Ri= Rs -y / kmoa. Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs - Yy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9=
10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
KONSTRUX DUO, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

) Hﬁ-ll_.'l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Pofgczenie rozciagane

Rk Rk Rk Rk
— a5\ Vv —_~ %., \% — 45\ V¥ — 45°\ ¥V
e —

——

T A a=45° A a= 90° A a=90° A a= 45°

< B 0= 45° B 0= 45° B a=90° B ) 0=90°

- 574 vd 574 S
tf - o %% %% Q.%‘N ‘%
d = e ) =

B a=45° B a=45° B a=90° B ) a= 90°

|

Wartos¢ charakterystyczna nosnodci potaczenia R badz R« wediug ETA-11/0024
dxLimm] Afmm] Bmm] Ry?-kN]  R@-[N  Ra®-[N]  R-kN]  Ry®-[kNl  R-[N]  Ra®-[N]  Re?-[kN]

o= 45" = 90° = 90° 0= 45°

0= 45° 5= 90° 0g=90°
6,5x90 40 40 068 048 0,68 048 0,68 048 0,68 048
6,5x130 40 40 0,74 0,62 0,74 052 0,74 052 0,74 0,62
6,5x 160 60 60 1,21 086 1,21 0386 1,21 086 1,21 0,86
6,5x190 60 60 1,50 1,06 1,50 1,06 1,50 1,06 1,50 1,06
6,5%220 80 80 1,80 1,21 1,80 1,21 1,80 121 1,80 1,21
8,0x160 60 60 4,06 287 4,06 287 4,06 287 4,06 287
8,0x190 60 60 573 4,05 573 4,05 573 4,05 573 4,05
8,0x220 80 80 573 4,05 573 4,05 573 4,05 573 4,05
8,0x245 100 100 6,74 417 6,74 417 6,74 417 6,74 411
8,0x280 100 100 6,74 417 6,74 417 6,74 417 6,74 411
8,0x 300 120 120 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19
8,0x330 120 120 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19
8,0 x 400 140 140 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19 8,75 6,19

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zalezno$ci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci s3 minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedow skfadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Ra= R * kmod / . Wartoci wymiarowania nosnosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Ra 2 Ea).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmo= 0,9. yy= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ry * vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosno$ci wynosi: min Ri= Rs - ) / kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Por6wnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX DUO, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO
POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

) Hﬁ-ll_.'l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Potaczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy
- HT NT
- ‘LT/‘“’\
B L ¥ §
— e Bir
dxL [mm] min. By [mm] min. Hy[mm]  min. Byr[mm]  min. Hyr[mm] Fora [KN] Para (n)
kmod = 0,8 kmod = 0,9

60 1,84 208 1

6,5 190 100 160 80 160 343 388 2
120 49 5,59 3
60 221 249 1

65220 100 180 100 180 413 464 2
120 504 6,69 3
80 706 794 1

8,0x 190 100 160 80 160 1317 14,81 2
140 18,97 2134 3
80 706 T4 1

8,0x220 100 180 100 180 13,17 14,81 2
140 1897 21,34 3
80 830 93 1

8,0 245 100 200 100 200 1548 1741 2
140 230 25,08 3
80 8,30 933 1

8,0 280 100 20 120 20 15,48 1741 2
140 230 25,08 3
80 1077 1212 1

8,030 100 240 120 240 2,10 261 2
140 295 3257 3
80 1077 1212 1

8,0x330 100 260 140 260 20,10 261 2
140 2,95 3257 3
80 1077 1212 1

8,0 %400 100 300 160 300 2,10 261 2
140 289 3257 3

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?*. Wszystkie podane wartoci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= Rk * kmoa / vy Wartosci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwnac z wartosciami wymiarowania oddziatywania Es (Rs 2 Eq).

Przykiad:

Wart};s'(: charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kmoi= 0,9. y\= 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Ri= Rq - vy / kms Tz, Z€ charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi:
min R= Ra * Yy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

b) Wyznaczone ze skuteczng liczba par wkretow: n®®.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX DUO, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

POLACZENIE DZWIGAR GLOWNY-DZWIGAR POMOCNICZY

Wymiary

dx L [mm]

6,5x190

6,5x 220

8,0x190

8,0x 220

8,0x 245

8,0x 280

8,0x 300

8,0x330

8,0 x 400

Hur

Hnr

Byr [mm]
60
100
120
60
100
120
80
100
140
80
100
140
80
100
140
80
100
140
80
100
140
80
100
140
80
100
140

Hyr [mm]

160

180

160

180

200

220

240

260

300

Bir[mm]

80

100

80

100

100

120

120

140

160

)

Bnr

Hyr [mm]

160

180

160

180

200

220

240

260

300

m [mm]

67

8

67

8

87

100

106

"7

141

HT

a2,c,min [mm]

20

20

24

24

24

24

24

24

24

KonstruX | €urotec .

Potaczenie dzwigar gtowny-dzwigar pomocniczy

a2e

gg
1
|

a2e

aZ,min [mm]

3

3

40

40

40

40

40

40

40

kmin [mm]

10

Para (n)

1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

[l

Qaze

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Ri - kmod / yy. Warto$ci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przyktad:

Wart\{)éé charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. ciezar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmoi= 0,9. y,= 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min R«= Ry * vy / kmoaTzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi:
min Re= Rq * vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

b) Wyznaczone ze skuteczng liczba par wkretow: n®®.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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KONSTRUX, 13 MM E12

Do duzych rozpietosci mocowania w konstrukcjach drewnianych

NOWOSC
W naszym programie

Wkret KonstruX z gniazdem tba E12 znajduje wszechstronne zastosowanie w inzynierii budownictwa z drewna, rzemio$le ciesielskim, drewnia-
nych konstrukcjach ramowych, konstrukcjach hal, konstrukcjach z elementéw drewnianych oraz w remontach stropéw miedzypietrowych i w wielu
innych obszarach. Wkrety z gwintem na catej dtugosci KonstruX maksymalizujg no$no$¢ potaczen dzieki duzemu oporowi wyciggania gwintu

w obu elementach konstrukcyjnych.

Dzieki gwintowi grubemu na catej dtugosci i Srednicy zewnetrznej wynoszacej 13 mm wkret ten uzyskuje rewelacyjny osiowy opdr wyciggania
w drewnianych elementach konstrukcyjnych. Za sprawg imponujacej wytrzymatosci na rozcigganie wynoszacej 75 kN w petni wykorzystywana jest
maksymalna dtugos$¢ wkretu 1400 mm, dlatego szczegdlnie dobrze sprawdza sie on w duzych projektach wzmacniania konstrukcji.

Typowe zastosowania obejmujg elementy z drewna klejonego warstwowo badz wigzary halowe z duzymi rozpigtoSciami mocowania, wzmocnienia
belek i potgczen, wzmocnienia stref rozcigganych w poprzek wtdkien, wzmocnienia wciec przy wycieciach, wzmocnienia przepustéw oraz wzmoc-
nienia przy podporach w celu zwigkszenia, utrzymania lub przywrdcenia nosno$ci i zmniejszania dtugookresowych odksztatcen.

E12, gniazdo tha TX zewn.

J - Przenoszenie duzych obcigzen w celu
osadzenia wkretow

Gwint na catej diugosci

- Maksymalizuje no$nos¢ dzieki duzemu
oporowi wyciggania gwintu w obu

elementach konstrukcyjnych.

Koncowka iglowa ,

- Umozliwia fatwe wnikanie w drewno

- Zalecane wstepne nawiercanie
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KorsX. S 12 Neodml U Oam) el G Ok
E12, gniazdo tha TX zewn., ocynko- 904835 130 200 18 10 TX50 + 20
wany na niebiesko 904836 130 20 18 10 TX50 » 2
dd, 904837 130 240 18 10 TX50 » 2
904838 130 20 18 10 TX50 * 2
904839 130 280 18 ) TX50 * 2
904840 130 300 18 10 TX50 » 2
904841 130 320 18 10 TX50 * 2
904842 130 340 18 10 TX50 » 2
904843 130 360 18 10 TX50 » 2
904844 130 380 18 10 TX50 » 2
904845 130 420 18 ) TX50 * 2
904846 130 460 18 10 TX50 » 2
904847 130 500 18 ) TX50 » 2
904848 130 540 18 10 TX50 » 2
904849 130 580 18 ) TX50 » 2
904850 130 620 18 10 TX50 » 2
904851 130 60 18 10 TX50 » 2
904852 130 700 18 10 TX50 » 2
904853 130 750 18 10 TX50 + 2
904854 130 800 18 10 TX50 » 2
904855 130 900 18 10 TX50 » 2
904856 130 1000 18 10 TX50 » 2
904861 130 1200 18 10 TX50 + 2
904862 130 1400 18 10 TX50 » 2

PRZYKLADY ZASTOSOWAN
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INFORMACJE TECHNICZNE
KONSTRUX, 13 MM E12, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

Wymiary Opdr wyciagania Scinanie
Vo) —F—— Vo) —F——
e B — A E E—
- . e Vo) — . V(o 907)
B — /‘ — T B
— — Raxk J — w N — - << <<
| =( ===
Wartod¢ charakterystyczna nodnoci Warto$¢ charakterystyczna nosnosci
potaczenia Raxx wedtug ETA-11/0024 potaczenia Ry wedtug ETA-11/0024
dxL{mm] A[mm] Bmm] Ry - [KN] Re? - [kN] R -[kN] R -[kN] R -[kN]
=0 e | el el
Op= 92 o= 0
13,0x 300 150 150 249 16,20 14,13 15,00 15,00
13,0x 340 170 170 2549 16,95 14,88 15,75 15,75
13,0x 380 190 190 2849 17,70 15,63 16,50 16,50
13,0x420 210 210 31,49 18,45 16,38 17,25 17,25
13,0 x 460 230 230 34,49 19,20 17,02 18,00 18,00
13,0x 500 250 250 3749 19,25 17,02 18,75 18,75
13,0 x 540 210 210 4049 20,70 17,02 18,75 18,75
13,0x 580 290 290 4348 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 620 310 310 46,48 2115 17,02 18,75 18,75
13,0 x 660 330 330 49,48 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 700 350 350 52,48 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 750 375 315 56,23 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 800 400 400 59,98 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 900 450 450 67,48 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 1000 500 500 74,97 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0x 1200 600 600 75,00 21,15 17,02 18,75 18,75
13,0 x 1400 700 700 75,00 21,15 17,02 18,75 18,75

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m?®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowac¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem bteddw sktadu i druku.

a) Warto$ci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Rs= Rk - kmoa / . Warto$ci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwnac z wartociami wymiarowania oddziatywania E4 (Ra = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmes= 0,9. yy= 1,3. — Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es=
2,00 1,35+3,00 - 1,5= 7.20 kN.

Noséno$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min R«= Rq * Yy / kmoa . Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min R«= Rq * Yy / kmos — R«= 7,20 kN - 1,3/0,9=
10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.

Nasadka 1/2" GNIAZDA
LBATX ZEWN.

800420 E12 1
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INFORMACJE TECHNICZNE
KONSTRUX, 13 MM E12, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

) Hﬁ-ll_.'l.';".'l?‘ﬂ

Wymiary Polgczenie rozciagane

Rk Rk R
—~— A’ v <Rfk A}\ v — 45° \ <—k 450\ V
— A a= 45° A m a=90° A m a=90° A a= 45°
] . N AN ((EEY

4 54 7

—— (N

Warto$¢ charakterystyczna nosnosci potaczenia R badz Ry wedtug ETA-11/0024
dxL[mm] Afmm] B[mm] Ru-kN]  RZ-IN  Ruy?-[N  RZ-[N] - Rog?-[N]  R&-[kN] - Roo?-[N] R -[kN]

o= 45 0= 90° = 90° 0= 45°

0= 45° 0g=90° 0g=90°
13,0x 300 105 105 15,75 1,14 15,75 1,14 15,75 1,14 15,75 1,14
13,0 x 340 120 120 17,99 12,12 17,99 12,72 17,99 12,72 17,99 12,12
13,0x 380 135 135 20,06 14,18 20,06 14,18 20,06 14,18 20,06 14,18
13,0x420 150 150 22,056 15,69 22,05 15,59 22,06 15,59 22,06 15,69
13,0 x 460 160 160 2399 16,96 2399 16,96 2399 16,96 2399 16,96
13,0x 500 180 180 26,02 18,40 26,02 18,40 26,02 18,40 26,02 18,40
13,0x540 190 190 28,49 20,15 28,49 20,15 2849 20,15 2849 20,15
13,0x 580 205 205 30,74 21,74 30,74 21,74 30,74 21,74 30,74 21,74
13,0620 220 220 32,76 23,16 32,76 23,16 32,76 23,16 32,76 23,16
13,0x 660 235 235 3475 24,57 3475 24,57 3475 2457 3475 24,57
13,0700 250 250 36,73 2697 36,73 2697 36,73 2697 36,73 2691
13,0x 750 265 265 39,74 28,10 39,74 28,10 39,74 28,10 39,74 2810
13,0x 800 285 285 42,09 29,76 42,09 29,76 42,09 29,76 42,09 29,76
13,0x900 320 320 4745 33,9 4745 33,5 4745 33,55 4745 33,9
13,0x1000 365 365 52,80 31,34 52,80 31,34 52,80 37,34 52,80 31,34
13,0x 1200 425 425 53,03 37,50 53,03 37,50 53,03 37,50 53,03 37,50
13,0x 1400 500 500 53,03 37,50 53,03 37,50 53,03 37,50 53,03 37,50

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci s minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Ra= Ri - kmod / vy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przyklad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kios= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ed. — min Rk= Ra * vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rq - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
KONSTRUX, 13 MM E12, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

E:In'!u-ll_.'l.';ﬂ?:'l

Wymiary Opdr wyciagania Scinanie
N T v \%
— V. — 7t —— T
= R"X'w e Vie=0 — Via-909 < B
dxLimm]  t[mm B mm| Rue? - [KN] R [N] Ry - [N]
0=0 0= 90°
130300 2 0 19 245 25
130X 340 2 0 7% 2% 2403
130X 380 2 ) 5398 2845 207
130420 2 7 5998 2001 207
130460 0 50 6598 291 207
13050 2 50 7197 201 207
130540 0 540 7500 201 207
130580 2 50 7500 201 207
130620 2 620 7500 291 207
130660 2 660 7500 201 207
30700 2 70 7500 291 207
130750 2 750 7500 291 207
130800 2 80 7500 291 207
130900 2 ) 7500 2091 207
1301000 2 1000 7500 291 207
301200 2 1200 7500 201 207
301400 0 1400 7500 201 207

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos$¢ objetosciowa p,= 380 kg/m®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowaé w zalezno$ci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Warto$ci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnoénie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartoci wymiarowania Ra: Ra= R - kmod / . Wartoci wymiarowania nosnosci Rs nalezy poréwna¢ z wartodciami wymiarowania oddziatywania Eq (Ra 2 Ea).

Przyktad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Qc= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ra = Es. — min R«= Rg * vy / Kiod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min Rk= Ry * yy / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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SAWTEC

Wkret do konstrukcji drewnianych z hartowanej stali weglowe; Ficp. i b

Buopusan Tachsol Ausmumant

ETA-11,/0024

SawTec jest wkretem do konstrukcji drewnianych ze specjalng korncdwka i zebami pitujgcymi pod them. Wkret posiada dwustopniowy
teb walcowy. Specjalna geometria koncowki wkretu zmniejsza moment obrotowy przy wkrecaniu i oprécz tego ryzyko rozszczepiania
sie drewna podczas wkrecania.

Dwustopniowy teb walcowy z zebami pitujgcymi

- Zeby pitujace pod tbem zmniejszaja efekt podnoszenia

sie wiokien

- Idealny do oku¢ S

- Dzieki starannemu przykrecaniu nie wystepuje efekt Zeby pitujace
strzepienia sie i roztupywania drewna. pod tbem!

- Oryginalny feb walcowo-podktadkowy

- Wiekszy opdr przeciggania tba niz w przypadku tba
stozkowego ptaskiego, mniejsze ryzyko rozszczepiania sig
drewna niz w przypadku tba talerzykowego (przy potgczeniu
wkretowym mocowanym sko$nie)

Czg$¢ tarciowa trzpienia ’

- Tarka tworzy miejsce na trzpien,
zmniejszajgc opor wkrecania. ) o
Oplecenie dwoma zwojami gwintu

- Specjalna geometria korncéwki wkretu
DAG zmniejsza moment obrotowy przy
wkrecaniu, a ponadto ryzyko rozszczepiania
sie drewna podczas wkrecania.

Gwint gruby

- Umozliwia szybsze wkrecanie
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SawTec CE€ MNat  odpml Ljom]  @chfom) giom]  Guiazdola  Opak.
teb walcowy, ocynkowany na niebiesko o ey 954115 50 40 105 2% TX25 ¢ 200
@ d S 954117 50 50 105 %0 TXO5 * 200
. ) 954118 50 60 105 % X5 » 200
{ L — 954119 50 70 105 £ X5 200
. 954120 50 80 105 48 X5 200
- 954121 50 % 105 54 X5 200
K 954122 50 100 105 60 X5 200
m‘ 954124 50 120 105 60 X5 200
954128 60 60 130 % X0 * 100
NKLT -2 954129 60 70 130 £ TX30 100
954130 60 80 130 48 X0+ 100
) 954131 60 100 130 60 TX30 100
954133 60 120 130 60 X0 * 100
954135 60 140 130 70 TX30 100
- 954137 60 160 130 0 X0+ 100
954138 60 180 130 70 XG0+ 100
954145 80 80 180 48 TXAO * 50
954146 80 100 180 60 Y40 * 50
954147 80 120 180 60 TXAO - 50
954148 80 140 180 % Y40 * 50
954149 80 160 180 % TXAO * 50
954150 80 180 180 % Y40 * 50
954151 80 200 180 % TXAO * 50
954152 80 20 180 % TXAO * 50
954153 80 ) 180 % TXAO * 50
954154 80 20 180 % Y40 * 50
954155 80 20 180 % TXAO * 50
954156 80 300 180 % TXAO * 50
954157 80 ) 180 % TX4O * 50
954158 80 340 180 % Y40 * 50
954159 80 30 180 % Y40 * 50
954160 80 380 180 % TXAO » 50
954161 80 400 180 % TXAO * 50
954181 80 420 180 % Y40 » 50
954182 80 40 180 % Y40 * 50
954183 80 460 180 % TXAO * 50
954184 80 480 180 % TX4O * 50
954185 80 500 180 % TXAO * 50
954186 80 550 180 % TXAO * 50
954187 80 600 180 % TXAO * 50
954162 100 100 20 60 TX50 50
954163 100 120 20 60 TX50 50
954164 100 140 20 % TX50 50
954165 100 160 20 % XG0+ 50
954166 100 180 20 % TX50 50
954167 100 200 20 % TX50 50
954168 100 ) 20 % TX50 50
954169 100 240 20 % X650 50
954170 100 20 20 % TX50 50
954171 100 20 20 % TX50 50
954172 100 300 20 % TX50 50
954173 100 ) 20 % XG0 50
954174 100 340 20 % TX50 50
954175 100 30 20 % TX50 %
954176 100 380 20 % TX50 %
954177 100 400 20 % XG0 %
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INFORMACJE TECHNICZNE
SAWTEC, tEB WALCOWY, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

Wymiary Opér wyciagania ~ Opdr przeciggania foa Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
e — o < ET
— - Faxheadﬂk‘ e— Vo) ——— V (a=90°) Yz,
_ . —f—— A AD
- Z— ; - Fax,QO‘RKL e e — S—
— — ;)M e e
@ —_— —_— ://—_,—
d1 X |- [n(.j"i.(n] [nﬁ?’]] [mE;I] Fax,90,Rk Fax,head,Rk I:Ia,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [N kN kN [mm] (N kN]
Olap= 0 Olap= Q0
0=0 290" 0= 90 0y=0 =0" 0= 90
50x40 105 16 145 1,10 1,09 2 144
50x5 105 20 %0 182 1,10 122 2 167
50x60 105 4 3% 218 1,10 131 2 176
50x70 105 28 42 2554 1,10 141 2 185
50x80 105 2 48 290 1,10 149 2 1,04
50x%0 105 % 54 327 1,10 149 2 203
50x100 105 40 60 363 110 149 2 212
50x120 105 60 60 363 1,10 149 2 212
60x60 130 24 3 246 169 1,70 2 22
60x70 130 28 & 287 1,69 181 2 23
60x80 130 32 48 328 169 192 2 246
60x90 130 3% 54 3,69 169 2,04 2 257
60x100 130 40 60 4,10 1,69 207 2 267
60x110 130 50 60 440 1,69 207 2 267
60x120 130 60 60 4410 1,69 207 2 267
60x130 130 60 70 479 1,69 207 2 284
60x140 130 70 70 479 1,69 207 2 284
60x150 130 80 70 479 1,69 207 2 284
60x160 130 90 70 479 169 207 2 284
60x180 130  H0 70 479 169 207 2 284
80x80 180 30 50 426 324 3,89 308 3,89 3,08 3 461 394
80x100 180 40 60 533 324 431 348 431 348 3 483 420
80x120 180 60 60 533 3,24 4,31 3,68 431 3,68 3 483 420
80x140 180 40 100 844 3,24 4,31 348 431 348 3 5,60 498
80x160 180 60 100 844 3,24 4,31 368 431 3,68 3 5,60 498
80x180 180 80 100 844 3,24 431 368 431 3,68 3 5,60 498
80x200 180 100 100 844 324 431 368 3,68 431 3 5,60 498

Pozostate wymiary rozmiaru 8 na nastepne; stronie
Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi wartociami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.
a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Ri - kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nosnos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rq * vy / Kmod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rs * vy, / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.

Uwaga: Sprawdzi¢ przyjete zatozenia. Podane wartosci, rodzaje i liczba tacznikow odzwierciedlaja wymiarowanie wstepne. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby zgod-
nie z lokalnym prawem budowlanym. W celu uzyskania odptatnego potwierdzenia statecznoéci nalezy zwrécic sie do wykwalifikowanego projektanta konstrukcji zgodnie z lokalnym prawem budowlanym.
Na Zyczenie nawigzemy kontakt z takim specjalista.
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Wymiary

SawTec

Opdr wyciagania

|

Fax.90Rk J

dk AD ET
1:11;;- [mm] [mm] [mm] FEIX('?\‘]”]RK
80x220 180 120 100 844
80x240 180 140 100 844
80X260 180 160 100 844
80x280 180 180 100 844
80X300 180 200 100 844
80x30 180 20 100 844
80X30 180 240 100 844
80X360 180 260 100 844
80x30 180 280 100 844
80X400 180 300 100 844
80x420 180 20 100 844
80x40 180 M0 100 8.44
80460 180 30 100 844
80x480 180 380 100 844
80X50 180 400 100 844
80X550 180 450 100 844
80X600 180 500 100 8.44
100x100 2,0 40 60 648
100x120 20 60 60 648
100x140 2,0 4 100 1026
100x160 2,0 60 100 1026
100x180 20 & 100 1026
100x200 22,0 100 100 1026
100x20 20 120 100 1026
100x240 20 140 100 102
100x260 220 160 100 1026
100x280 2,0 180 100 1026
100x300 20 20 100 1026
100x320 2,0 20 10 1026
100x340 20 240 10 1026
100x360 22,0 260 100 1026
100x380 220 20 10 1026
100x400 220 300 100 1026

Opdr przeciggania fha

Fax,head,Rk

[kN]

324
324
324
3,24
324
324
324
324
324
3,24
3,24
3,24
324
324
324
324
324
4,84
4,84
4,84
4,84
4,84
484
484
484
484
484
484
484
484
484
484
484

I:Ia,Rk

[kN]

0=0"
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
603
637
603
637
637
637
637
6,37
637
6,37
637
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37

Scinanie drewno-drewno

V (a= 90°)

V(0= 07)
FIa,Rk FIa,Rk
kN] kN]
Olap= 0°
(1=90° Oer= 900
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
3,68 3,68
467 6,03
540 6,37
467 6,03
540 6,37
540 6,37
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540
540 540

FIa,Rk

[kN]
Olap= 900

Ogr= 0o

431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
431
4,67
540
4,67
540
540
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37
6,37

[mm]

Scinanie stal-drewno

t FIa,Rk FIa,Rk
[kN] [kN]
0=0"  o=90
3 560 4,98
3 560 4,98
3 5,60 498
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
8 5,60 4,98
3 5,60 498
3 5,60 498
3 5,60 498
3 5,60 498
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
3 5,60 4,98
3 560 498
3 678 5,81
3 678 5,81
3 7 676
3 7 6,76
3 7 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 mn 6,76
3 1,12 6,76
3 m 6,76
3 7 6,76
3 m 6,76

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?*. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.
a) Wartosci charakterystycznych nonosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnoé$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoéci wymiarowania Ra: Re= R * kmos / y. Warto$ci wymiarowania no$nosci R nalezy poréwnac z wartociami wymiarowania oddziatywania Eq (Ra = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatlywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y\= 1,3.
— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.
Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Re = Es. — min Re= Ry * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rq - vy / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane 0soby.
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WKRETY MAGAZYNOWANE

System Holzher Eurcp. e B

Buopusan Tachasol Aumumnt

ETA-11,/0024

Paneltwistec

Magazynowany, stal ocynkowana na
niebiesko, feb stozkowy ptaski

@ dn

40 8,0 24

905613 4,0 TX20 167 12
905614 4,0 50 8,0 30 TX20 167 12
905615 4,0 60 8,0 36 TX20 167 12
905616 4,5 50 90 30 TX25¢ 125 12
905617 4,5 60 90 36 TX25¢ 125 12
905622 4,5 70 90 42 TX25 125 5
905635 5,0 50 10,0 30 TX25¢ 125 10
905636 5,0 60 100 36 TX25¢ 125 10
905637 50 70 100 4 TX25¢ 125 5

=

oy

Y

Xy

AW

\

2

Y

Y
g

LRY

L)

LY

Ay

Paneltwistec

Magazynowany, stal nierdzewna
hartowana, teb stozkowy ptaski
@ dh

50 90 30

905650 4,5 TX20 125 12
905651 45 60 9,0 36 TX20 125 12
903605* 4,5 50 9,0 30 TX25« 125 12
903606* 4,5 60 90 36 TX25 125 12
903612 5,0 60 10,0 36 TX25« 125 5
903609 5,0 70 100 42 TX25¢ 125 5
903608 5,0 80 10,0 48 TX25 125 10
*Artykut wycofywany z programu produkcyjnego
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC MAGAZYNOWANY, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

) Hﬁ-ll.‘l.';".'l?.ﬂ

Wymiary Opbr wyciagania Opbr przeciagania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
\
V (a=90°) i — Dz t

V (o= 90°)
dk ‘
— N
— 2 V (o= 90°) m T,
- — - Fax,90,Rk L —
fom— o V(=07 3
o B e —)
d& AD ET
d1 X |- [mm] [mm] [mm] Fax,90,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk t FIa,Rk FIa,Rk
[mm] (kN] (kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap= 90"
0=0 0=90" 0= o= 0 0=0" =90
4,0x40 8,0 16 24 1,24 0,77 084 2 1,15
4,0x50 8,0 20 30 1,55 0,77 092 2 1,23
4,0x60 8,0 24 36 1,86 0,77 1,01 2 1,31
40x70 8,0 28 42 217 0,77 1,03 2 1,38
45x50 90 20 30 1,69 097 1,08 2 144
45x60 90 24 36 2,03 097 1,17 2 1,53
50x50 100 20 30 1,82 1,20 1,24 2 1,67
50x60 100 24 36 2,18 1,20 1,34 2 1,76
50x70 100 28 42 2,54 1,20 1,44 2 1,85
50x80 100 32 48 290 1,20 1,52 2 1,9

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci sg minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

& Warto$ci charakterystycznych no$nosci Ry nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmo= 0,9. y)= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ra * vy / Kmos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min Ri= Rs - ) / kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC MAGAZYNOWANY, STAL NIERDZEWNA
HARTOWANA 1 1/0024

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opér przeciagania ba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
\Y
V (a= 90°) i AD — 7777 t
. V (a=0°)
V (o= 90°) < ET
dk — ‘
s — N v v
T — B - AD
- — ; ._ Fax.90,Rk L — 7 V (a=90°) <
—QJEE N L V=0 —F &
T [E———
d AD ET
dixL mm] ][] Fasore Faxpeadc Fiori Fior Fior Fior t Fere  Fug
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Opp= 0 Oap= 90
=0 0=90° 0= ag=0 0=0" o=90"
45x50 9,0 20 30 1,69 0,97 1,08 2 1,44
45x60 9,0 24 36 2,03 0,97 117 2 1,53
50x60 10,0 24 36 218 1,20 1,34 2 1,76
50x70 10,0 28 42 2,54 1,20 1,44 2 1,85
50x80 10,0 32 48 2,90 1,20 1,52 2 1,94

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?*. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci s minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$noéci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartoci wymiarowania Ra: Re= Rk - kmod / yyy. Warto$ci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna¢ z wartociami wymiarowania oddziatywania Es (R4 = Eq).

Przyktad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs = Eq. — min Re= Ry * vy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosnosci wynosi: min R= Rs * 1y / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.
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UNIWERSALNY WKRET DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

Wkret magazynowany do drewnianych konstrukcji ramowych i konstrukciji z drewna litego

oS Weat - odim Ll Ochinm] g Griazdoka Opek.
4 75 30 PH2

Magazynowany, stal ocynkowana na niebiesko 945080 42 1000
945081 42 55 75 30 PH2 1000
ZALETY
- Uniwersalne zastosowanie

- Szybki montaz z magazynka
- Tarka pod them zapewnia optymalne trzymanie w obszarze stosowania

- Zebra frezujgce na thie stozkowym plaskim zapobiegajg rozszczepianiu
sie drewna podczas wkrecania

UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE, NP.
- Do mocowania plyt z materiatéw drewnopochodnych na drewnianych podkonstrukcjach

- Do mocowania w drewnianych konstrukcjach ramowych i konstrukcjach z drewna litego

: @ SYSTEM DLUGIEJ TASMY ©
i ODPOWIEDNI DO MAKTITA,
o SENCO, BOSCH | HITACHI O
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WKRETY MAGAZYNOWANE

System Holzher

Pl ot oo Lin 0o o Gl S

Magazynowany, stal ocynkowa- : 905638 50 0100 3 X2 125 5
na na niebiesko Gar 905642 5,0 0 100 4 ™@0 125 5

. T A7 zALETY

. @ - Skrécony gwint umozliwia dociskanie grubszych elementéw mocowanych
R - Wytrzymaly na obcigzenia mechaniczne
% - Rowek drgzony umozliwia szybkie i fatwe wkrecanie
NKLT -2 ZASTOSOWANIE
- Do no$nych konstrukcji drewnianych miedzy elementami konstrukcyjnymi z drewna konstrukcyjnego
litego, drewna klejonego warstwowo, ptyt OSB i drewna klejonego warstwowo z forniréw
[
Yy v
_,'ﬂ__
- - /

- ; /z

Wkret magazynowany Paneltwistec umozliwia szybki i nieskomplikowany montaz w potaczeniach drewno-drewno poprzez zastosowanie wkretarki z magazynkiem.
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INFORMACJE TECHNICZNE
PANELTWISTEC MAGAZYNOWANY, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

Wymiary Opdr wyciagania Opor przeciggania fha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
- ol —
y@_/ Faxmead,Rk{ V(jﬁ) E? AD V(:T) t
==y == | =
d1 XL [fgfkn] [rﬁg] [[E;] Fax,90,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk FIa,Rk FIa,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap= 0° Olap= 90a

=0 0=90"  0=90°  og=0 0=0" o=90°

50x70 100 3% 3 212 1,20 152 2 174

50x80 100 40 40 242 1,20 152 2 182

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzujq z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rq: Re= R« * kmoa / . Wartoci wymiarowania no$noéci Rs nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddzialywania E4 (Re = E).

Przykfad:

Wan)cl)éé charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. kinos= 0,9. y,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania E«= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Ea. — min Re= Rq * vy / Kmoa

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ noénosci wynosi: min Ri= Ry * )/ kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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WKRET DACHOWY TOPDUO

Wkret do konstrukcji drewnianych do kazdego systemu izolacji nakrokwiowej Eirc. e By

Boquian Tkl Aissimant

ETA-11/0024

Za pomocg wkretu dachowego Topduo mozna mocowac izolacje nakrokwiowe wytrzymate na $ciskanie i niewytrzymate na $ciskanie. Duzy op6r
wyciggania w obu fgczonych elementach drewnianych sprawia, ze wkret Topduo jest ciekawym rozwigzaniem sprawdzajgcym sie réwniez w wielu
innych zastosowaniach w konstrukcjach drewnianych. Wkret posiada gwint podwojny oraz jest dostepny z tbem talerzykowym i tbem walcowym.

Gwint pod tbem z karbami tngcymi

- Utrzymuije dystans migdzy drewnianymi
elementami konstrukcyjnymi

Ksztalty thow /

teb talerzykowy teb walcowy

v O

Gwint gruby z karbami tngcymi

- Gwint grubozwojny posiada ostro
walcowane powierzchnie boczne az
do kohcowki.

- Umozliwia szybsze wkrecanie

Czes¢ tarciowa trzpienia ,

- Tarka tworzy miejsce na trzpien,
zmniejszajgc opdr wkrecania.

Oplecenie dwoma zwojami gwintu ’

- Specjalna geometria koncowki wkretu DAG
zmniejsza moment obrotowy przy wkrecaniu,
a ponadto ryzyko rozszczepiania si¢ drewna
podczas wkrecania.
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MOZLIWOSCI MONTAZU POtACZENIA WKRETOWEGO

Topduo nadaje si¢ do izolacji wytrzymalych na sciskanie (2 50 kPa) i niewytrzymatych na $ciskanie.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie O,q, podana jest w karcie danych produktu producenta materiatu izolacyjnego.

(pofaczenie przeciwdziatajgce sitom ssgcym)

Montaz potaczenia wkretowego
pod katem 65° i 90°

(potaczenie przeciwdziatajace sitom
napierajgcym i ssacym)

teb walcowy Topduo do mocowania materiatéw izolacyjnych
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Konstrukcja elewacyjna z Topduo
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WKRET DACHOWY TOPDUO

Wkret do konstrukcji drewnianych do kazdego systemu izolacji nakrokwiowe

Wkret dachowy Topduo

C € I PTG T P e

teb talerzykowy, hartowana stal — 945870 16,0 60/66 TX4O *
weglowa, ocynkowana galwanicznie 45871 80 195 16,0 60/95 TX40 * 50
- 945813 80 205 16,0 60/95 TX40 * 50
945814 8,0 235 16,0 60/95 TX40 * 50
A = F 45815 80 25 16,0 60/95 TX40 * 50
i . ” 945816 8,0 215 16,0 60/95 TX40 * 50
e - 45817 80 302 16,0 60/95 X0 * 50
b g 945818 8,0 335 16,0 60/95 X0 * 50
m 1 945819 8,0 365 16,0 60/95 TX40 * 50
L 945820 8,0 397 16,0 60/95 TX40 * 50
NKL1 -2 ! 945821 80 435 16,0 60/95 TX40 * 50
945843 8,0 an 16,0 60/95 TX40 * 50
l
Ui
? -
!
!
!
gt
!
!
!
!
!
%
7
o4
24
ot o Topiso CE W odwl L 0w Wi O  On.
teb walcowy, hartowana stal weglowa, 945956 60/95 TX40 ¢
ocynkowana 9&1|W€=mi02nigj . 945965 s,o 235 100 60/95 TX40 * 50
. 945957 80 25 100 60/95 TX40 * 50
(\ 045058 80 275 100 60/95 X0 * 50
L _ 945960 80 30 10,0 60/95 TX40 * 50
o p ot 945961 80 3% 10,0 60/95 TX40 * 50
= 945962 80 365 100 60/95 TX40 * 50
- o 945963 80 397 100 60/95 TX40 * 50
- 945964 80 435 10,0 60/95 TX40 * 50
L=
=T
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Topduo z them talerzykowym do mocowania materiatéw izolacyjnych
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WYLICZENIE ILOSCI WKRETOW DACHOWYCH TOPDUO
STATYCZNIE NIEWYTRZYMALE NA SCISKANIE MATERIALY IZOLACYJNE Z 2109 < 90 KPA

Przykfad wymiarowania przy podanych zatozeniach. Wymiarowanie w konkretnym projekcie moze przynies¢ duzo korzystnigjsze rezultat.
Liczba wkretow Topduo na m?

Grubo$¢ materialu izolacyjnego 40 60 80 100 120 140 140 160 180 200 220 240 260 280
Grubos¢ szalunku (na krokwiach) 24 24 24 24 24 = 24 24 24 24 24 24 24 24
Wymiary Topduo z them TK badZ lcowym?! 8x 1657 8x195% 8x225 8x235 8x255 8x275 8x302 8x335 8x335 8x365 8x365 8x397  8x435  8x43b
[m]  [om] ][] [mm] o] o] [mm] (om] [mm] o] mm] [mm] [mm]
0°<DN<10° 2,20 220 238 238 2,38 2,38 2,38 2,29 2,29 248 3,01 357 4,08 476
Stefaoboezenasnegem2® 1o <pN<ps 238 238 260 260 260 260 260 260 260 317 380 440 e e

Strefa obciazenia wiatrem 4

) )

Wysoosénpm <285m  2°<DNS° 272 272 301 301 301 300 80t 801 301 35T 440 519 ¢ ¢

A°<DN<60° 286 301 317 317 33 33 33 33 33 35 440 519 6) 6

0° <DN<10° 179 479 197 204 204 204 204 212 260 381 440 519 6 6

Strefa obciazenia Sniegiem 3 4o ¢ p < 952 229 229 248 260 260 260 280 272 336 476 ¢ ¢) B )
Strefa obciazenia wiatrem 29

Wsoostnpm<eom | Z°<ONS4 238 248 22 272 22 2% 28 28 35T 519 ¢ 6) 6 6

A°P<DN<60° 260 260 286 286 28 28 28 301 357 519 g 6) 6 6

a) Podane iloSci odnoszg sig zawsze do najmniej korzystnej warto$ci z Topduo z tbem TK i walcowym

b) Tylko Topduo TK, c) Obejmuije strefe obciazenia $niegiem 1, 2i 2, d) Obejmuje wszystkie strefy obcigzenia wiatrem poza wyspami Morza Pétnocnego

e) Zalecamy korzystanie z naszego serwisu wymiarowania w konkretnym projekcie. Podane tutaj przyktady wymiarowania przewiduja przypadki niekorzystne, tzn. statycznie bezpieczne.
f) Obejmuije strefe obciazenia $niegiem 1, 2i 3, g) Obejmuje strefe obcigzenia wiatrem 1 2 ($rodladzie)

Pozostate zalozenia:

Wymiarowanie przy uzyciu oprogramowania do wymiarowania ECS wedtug ETA-11/0024; kat wkrecania 65°; dach dwuspadowy; wysoko$¢ kalenicy nad powierzchnig gruntu maks 18 m; gesto$¢
objetosciowa izolacji 1,50 kN/m?; krokiew C24 8/=12 cm; kontrtata C24 4/6 cm; rozstaw osiowy krokwi 0,70 m; ciezar wtasny pokrycia 0,55 kN/m? zainstalowane ostony przeciws$niegowe; ilosci wyliczone
w odniesieniu do ssania wiatru w najmniej korzystnym obszarze dachu.

Wszystkie podane warto$ci nalezy traktowac w zaleznosci od przyjetych zatozen. Stanowig one tym samym przyktady wymiarowania i obowiazujg z zastrzezeniem btedéw sktadu badz druku.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.

WYLICZENIE ILOSCI WKRETOW DACHOWYCH TOPDUO
STATYCZNIE WYTRZYMALE NA SCISKANIE MATERIALY IZOLACYJNE Z £40% 2 90 KPA

Przyktad wymiarowania przy podanych zafozeniach. Wymiarowanie w konkretnym projekcie moze przynie$¢ duzo korzystniejsze rezultat.

Liczba wkretow Topduo na m?
Grubos¢ materiatu izolacyjnego 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Grubos¢ szalunku (na krokwiach) 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
Wymiary Topduo z fbem TK badz walcowym?  8x195% 8x225 8x235 8x255 8x275 8x302 8x335 8x335 8x365 8x365 8x397 8x435 8x435 B8x472

(mm]  [om]  [om]  mm]  [mm] om] o om]  [mm] o [om] ] o] [mm]  mm] [mm]
0°<DN<10° 196 206 206 206 206 206 206 206 206 206 212 180 240 232
Sl R T e 10° <DN < 25° 2 205 A 19 19T 190 185 24 201 214 25T 2% 33 2%
Strefa obciazenia wiatrem 49
Wysokost npm. < 285 m 25° <DN<40° 248 241 228 23 241 235 218 287 249 348 32 296 442 379
40° <DN < 60° 231 230 25 285 274 265 242 296 274 400 370 348 48T 447
0°<DN<10° 265 254 239 23 226 223 234 234 216 246 232 219 286 265
Strefa obciazenia Sniegiem 3 10° <DN < 25° 404 381 35 333 333 315 315 299 299 366 337 306 43 374
Strefa obciazenia wiatrem 29
Wysokosénpm. <400 m 25° <DN<40° 446 416 384 358 358 358 337 337 33 467 420 3% ¢ )
40° <DN < 60° 35 32 32 32 344 326 2% 366 34 e 46T 4 ¢ )

a) Podane ilo$ci odnosza sig zawsze do najmniej korzystnej warto$ci z Topduo z them TK i walcowym

b) Tylko Topduo TK, c) Obejmuije strefe obciazenia $niegiem 1, 2 i 2* z ostong przeciwsniegowa, d) Obejmuje wszystkie strefy obcigzenia wiatrem poza wyspami Morza Péinocnego

e) Zalecamy korzystanie z naszego serwisu wymiarowania w konkretnym projekcie. Podane tutaj przyktady wymiarowania przewiduja przypadki niekorzystne, tzn. statycznie bezpieczne.

f) Obejmuije strefe obciazenia $niegiem 1, 2 i 3, g) Obejmuje strefe obcigzenia wiatrem 1 2 ($rédladzie)

Pozostate zaloZenia:

Wymiarowanie przy uzyciu oprogramowania do wymiarowania ECS wedtug ETA-11/0024; kat wkrecania wkretu dachowego przeciwdziatajacego naporowi wiatru 65°/wkretu przeciwdziatajacemu ssaniu
wiatru 90°; dach dwuspadowy; wysoko$¢ kalenicy nad powierzchnig gruntu maks. 18 m; gesto$¢ objetosciowa izolacji 1,50 kN/m?; krokiew C24 8/=12 cm; kontrtata C24 4/6 cm; rozstaw osiowy krokwi 0,70
m; ciezar wiasny pokrycia 0,55 kN/m?, zainstalowane ostony przeciwsniegowe; ilosci wyliczone w odniesieniu do ssania wiatru w najmniej korzystnym obszarze dachu.

Wszystkie podane wartosci nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen. Stanowig one tym samym przyktady wymiarowania i obowigzujq z zastrzezeniem btedéw sktadu badz druku.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny byé wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.



Wkret dachowy Topduo | €Urotec .

Serwis wymiarowania Eurotec
|zolacja nakrokwiowa wg ETA-11/0024

telefonicznie pod numerem 02331 6245-444 - faksem na numer 02331 6245 -200 - mailem na adres technik@eurotec.team

Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym lub o skorzystanie z darmowego oprogramowania
do wymiarowania, ktére mozna pobra¢ w sekcji "Serwis" na naszej stronie internetowej: www.eurotec.team/Service

Kontakt

Dystrybutor: Wykonawca:

Osoba do kontaktéw: Osoba do kontaktéw:
e-mail: telefon:
Przedsiewziecie budowlane: e-mail:

Dane dotyczace projektu budowlanego

O dach jednospadowy [ dach dwuspadowy [ dach czterospadowy /\ -

dhugos¢ budynku od strony okapu: m L . T

szeroko$¢ Sciany szczytowej: m  szerokos¢ kontrlaty: mm
(minimum 60 mm)

dhugosé krokwi: m  wysoko$¢ kontrlaty: mm

(informacja nieobowiazkowa) [minimum 40 mm)

wysokos¢ kalenicy: m  dhugos¢ kontrlaty: m

(nad terenem| (dtugos¢ faktycznie zamontowanych kotriat)

wystep dachu: okap /naczétek m  Ciezar pokrycia dachowego i fat:

(ilos¢ obliczana jest dla catej powierzchni dachu)

, O pokrycie z blachy ptaskiej uktadanej na rabek stojacy 0,35 kN/m?
nachylenie dachu: pota¢ gtéwna  /pota¢ boczna

O pokrycie z dachéwki cementowe;, dachowki ceramicznej 0,55 kN/m?

izolacja: . o . o

1zoltcla O pokrycie z karpiéwki ukladanej podwojnie/w koronke 0,75 kN/m?

grubosé izolacii: mm  lub kN/m?

szeroko$¢ krokwi: mm  kod pocztowy miejsca budowy:
(do okreslenie sirefy obciazenia wiatrem i $niegiem)

wysokos¢ krokwi: mm  charakferystyczne obciazenie ¢niegiem na gruncies. — /m?
(do okreslenie sirefy obciazenia wiatrem i éniegiem)

odleglos¢ miedzy osiami krokwi: mm  wysokos¢ ferenu n.p.m.: m
(wazne w gminach z wyrazng rzezba terenu)

grubos¢ szalunku: mm  Przewidziany $niegotap? O Tak O Nie

Dobdr wkretéw

O Paneltwistec teb stozkowy ptaski* [ Paneltwistec teb talerzykowy* I Topduo teb talerzykowy** [ Topduo teb walcowy**

*tylko dla materiatéw izolacyjnych wytrzymatych na sciskanie o wytrzymatosci > 50 kPa **réwniez dla materiatéw izolacynych niewytrzymatych na sciskanie

Informacie na temat przetwarzania danych osobowych mozna znalei¢ pod nastepujacym linkiem: Zapytanie dotyczace wstepnego wymiarowania konstrukcji przy projektowaniu

https://www.eurotec.team/pl/ochrona-danych-osobowych izolacji nakrokwiowej EuroTec © Stan na dzie 03/2024 145
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Wkret systemowy Blue-Power

WKRET SYSTEMOWY BLUE-POWER

Do mocowania drewnianych podkonstrukcji na betonie lub murze

System zamocowan elewaciji Blue-Power stanowi efektywne rozwigzanie do szybkiego mocowania drewnianych podkonstrukcji na betonie lub
murze. Wkrety systemowe bez trudu radzg sobie z sitami rozciggajacymi i poprzecznymi, w szczegélnoéci w zastosowaniach na izolacjach ele-
wagcji. Materiat izolacyjny przejmuje cze$¢ sit poprzecznych i wymaga wytrzymato$ci na Sciskanie wynoszacej co najmniej 50 kPa przy $cinieciu
wynoszacym 10%. W celu uzyskania maksymalnej stabilno$ci przekréj poprzeczny tacenia nosnego z drewna C24 powinien wynosi¢ co najmniej
30 x 50 mm.

System jest odporny na korozje wedtug EN 12944-6 w C4 przez diugi czas i C5-M przez diugi czas, przeznaczony do klas uzytkowania 1 2
wedtug EN 1995-1-1. Jest on odporny na obcigZzenia mechaniczne, jednak nie nadaje sie do drewna zawierajgcego garbniki. Dzigki montazowi
bez uzycia kotkéw rozporowych i krétkiemu czasowi instalacji system zamocowan elewacji Blue-Power stanowi pragmatyczne rozwigzanie do
efektywnych inwestycji budowlanych.

Gwint pod tbem z karbami tngcymi

- Utrzymuije dystans miedzy drewnianymi
elementami konstrukcyjnymi

teb stozkowy ptaski ,

- Znika w drewnie

- Licuje z powierzchnig

Gwint gruby z karbami tngcymi

- Gwint grubozwojny posiada ostro
walcowane powierzchnie boczne
az do koncowki.

- Umozliwia szybsze wkrecanie

Konicdwka typu N ,

- Mniejsze ryzyko rozszczepiania sie drewna
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WKRET SYSTEMOWY BLUE-POWER

Do mocowania drewnianych podkonstrukcji na betonie lub murze

Wkret systemowy Blue-Power

teb stozkowy ptaski, stal weglowa hartowana
powierzchniowo, powtoka na bazie cynku

@ dn

Pl i, — I
E Y —
' =

- =
<=

. —
N =
m -
—

NKLT-2

g1

A

<
192

(S
o

i

MONTAZ

E] Wstepnie nawiercic facenie nosne na 6,5 mm

@ Wstepnie nawiercié podioze

[E‘ UmieSci¢ wkret systemowy Blue-Power przez facenie nosne

w podiozu

110390
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110400
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180 145 45/125 TX40
200 145 45/125 TX40
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240 145 45/145 TX40
260 145 45/145 TX40
280 145 45/145 TX40
300 145 45/145 TX40
320 145 45/145 TX40 *
340 145 451145 TX40
360 145 45/145 TX40 *
380 145 45/145 TX40
400 14,5 45/145 TX40
450 145 45/145 TX40
500 145 45/145 TX40
Grubo$¢ elementu konstrukcyjnego
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o Min. Min. Min. Min. . oy o
@ wiercenia " » » Min.odstep ~ Char.nosno$¢  Char. no$nosc
. . glebokoS wier-  gfebokoS¢  Metoda  gruboS¢ elementu  odstep od , o
Podioze Podloze : S ) ) osiowy na rozciaganie poprzeczna
conegootworu  osadzenia  wiercenia?  konstrukcyjnego  krawedzi "
(mm] [mm] Nee [kN] Vi [KN]
[mm] Wkret [mm] [mm] [mm]
Beton C20/25 6,0 70 50 H 100 50 100 25 075
Cegta zwykla 6,0 70 50 H 115 50 100 35 06
Cegta pefna wapienno-piaskowa 6,0 70 50 H 15 50 100 35 05
Beton komérkowy 50 85 70 D 115 50 100 09 03
Bloczek wapienno-piaskowy 50 85 70 D 15 50 100 20 06
Pustak ceramiczny 6,5 140 120 D 175 50 100 05 04
Drewno 0) 0 50 D 60 % 100 d) d)

a) H= wiercenie udarowe, D= wiercenie obrotowe

b) Nalezy uwzgledni¢ char. opdr przeciagania tha Faxneasrs W taceniu nodnym. F,peasrs (P« 350)= 1,45 kN. Wstepnie nawiercic tacenie nosne na 6,5 mm.
c) Wstepne nawiercanie podtoza z drewna nie jest konieczne.

d) Wymiarowanie musi odbywac¢ sie wedtug EN 1995-1-1:2010-12.

Grubos¢ materiatow izolacyjnych do?

Nrart. Beton, cegfa zwykla i cegta peina wapienno-piaskowa [mml? Beton komarkowy i bloczek wapienno-piaskowy [mm]? - Pustak ceramiczny [mmJ?
110390 100 80 30
110391 120 100 50
110392 140 120 70
110393 160 140 9%
110394 180 160 10
110395 200 180 130
110396 220 200 150
110397 20 220 170
110398 260 240 190
110399 280 260 210
110400 300 280 230
110401 320 300 250
10404 340 320 270
10407 360 340 290

a) Przy grubosci tacenia nonego 30 mm
Dlugos¢ wkretu 2 min. gleboko$¢ osadzenia + grubos¢ materialu izolacyjnego + grubos¢ facenia no$nego
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BUDOWA SCHEMATYCZNA

Blue-Power
Mur/beton tacenie no$ne Wkret systemowy S

Materiat izolacyjny Klimax Krazek mocujacy
do ptyt izolacyjnych
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HOBOTEC

Stal ocynkowana i stal nierdzewna hartowana

Wkrety Hobotec umozliwiajg tatwe, szybkie i doktadne wykonywanie pofgczen drewno-drewno. Wkrety te szczegdinie nadajg sie do zasto-
sowan w przypadku zwiekszonego ryzyka powstawania peknie¢ i rozszczepien. Nowatorski gwint i innowacyjna koficdwka samowiercaca
zapewniajg doktadne osadzenie oraz duzy opdr wyciggania. Wkrety Hobotec dostepne sg w wykonaniu ze stali nierdzewnej hartowanej oraz

ze stali ocynkowane;.

Zebra frezujgce

teb stozkowy ptaski
- Do tatwego wpuszczania we

wszelkie gatunki drewna

- Znika w drewnie

- Licuje z powierzchnig

Gwint gruby z karbami tnacymi

- Gwint grubozwojny posiada ostro
walcowane powierzchnie boczne
az do koncowki.

- Umozliwia szybsze wkrecanie

Cze$¢ tarciowa trzpienia /

- Tarka tworzy miejsce na trzpien,
zmniejszajac opor wkrecania.

Koncdwka samowiercaca

- Mniejszy moment obrotowy przy wkrecaniu

- Brak potrzeby wstepnego nawiercania
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Hobotee C € IS PR e TS ) RO (G
Stal ocynkowana y e N T3 111494 XI5 1000
. 111495 4,0 35 7,7 24 TX15 ¢ 1000
110047 * 1114% 40 40 7 26 TX15 1000
111497 40 45 77 28 TX15¢ 500
111498 40 50 77 30 TX15¢ 500
111499 40 60 7 36 TX15¢ 200
110050 * 111501 45 35 8,7 24 TX20 500
110077 111502 45 40 8,7 26 TX20 500
110052* 111503 45 45 8,7 28 TX20 500
111504 45 50 8,7 30 TX20 500
111505 45 60 8,7 36 TX20 200
110055* 111506 45 70 8,7 42 TX20 200
111507 5,0 40 97 2 TX25 200
111508 50 50 97 30 TX25 200
111509 50 60 97 36 TX25 200
111510 5,0 70 97 42 TX25« 200
11511 50 80 97 48 TX25 200
111512 50 90 97 54 TX25« 200
900462* 903623 50 100 97 60 TX25 200
90317 6,0 80 "7 48 TX25« 200
903118 6,0 90 "7 54 TX25 100
903119 6,0 100 "7 60 TX25 100
903120 6,0 120 "7 60 TX25 100
903121 6,0 140 "7 70 TX25 ¢ 100
903122 6,0 160 "7 70 TX25 100
* Artykut wycofywany z programu produkcyjnego
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Hobotec C€ Nat  odjom]  Ljm]  Ochlmm) fglom]  Griaztoba  Opak.
Stal nierdzewna hartowana o i 903323 40 30 7.7 21 TX15¢ 500
d, — 110299 40 4 77 % XI5+ 500
N _ 110300 40 45 77 2 XI5 500
o\ wr - ' B 110301 40 50 77 30 XI5 ¢ 500
Cl8 ' 1 110302 40 60 77 3 TX15¢ 500
T 110319 45 40 8,7 26 TX20 200
944839 45 45 87 28 TX20 200
110303 45 50 8,7 30 TX20 200
110304 45 60 8,7 3 X20 200
110305 45 70 8,7 42 TX20 200
110306 45 80 8,7 48 TX20 200
110307 50 50 97 30 TX25 ¢ 200
110308 50 60 97 36 TX25 ¢ 200
110309 50 70 97 42 TX25 200
110310 50 80 97 48 TX25 200
110311 50 20 97 54 TX25 ¢ 200
10312 50 100 97 60 TX25 ¢ 200
110313 6,0 80 "7 48 TX25 100
110314 6,0 90 1",7 54 TX25 100
110315 6,0 100 1,7 60 TX25 ¢ 100
110316 6,0 120 "7 60 TX25 ¢ 100
10317 6,0 140 "7 70 TX25 100
110318 6,0 160 "7 70 TX25 100
g‘ ’g NA ZAPYTANIE tBY WKRETOW
4% BARWIMY W KOLORACH RAL.
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ECOTEC

Wkret do ptyt widrowych do zastosowan w pomieszczeniach e ——

Bopuian Tachnmal Aissimant

ETA-11/0024

Wkret do ptyt widrowych EcoTec to wkret do konstrukcji drewnianych stosowany gtéwnie w pomieszczeniach. Jest on dostepny w wykona-
niu z ocynkowanej, hartowanej stali weglowej oraz z A2. Ponadto wkret jest dostepny zaréwno z gwintem o niepetnej dtugosci do taczenia
sitowego kilku drewnianych elementéw konstrukcyjnych, jak réwniez z gwintem na catej dtugosci do przejmowania duzych sit rozciggaja-
cych i Sciskajgcych.

Zebra frezujgce

Leb stozkowy plaski - Do fatwego wpuszczania we wszelkie

- Znika w drewnie \ gatunki drewna
- Licuje z powierzchnig

Typy gwintow

Gwint na catej dtugosci

Gwint o niepetnej dtugosci

T——

Koricdwka typu N /

- Mniejsze ryzyko
rozszczepiania sie drewna
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EcoTec

Wkret do plyt wirowych, stal 903714 Gwint na calej dlugosci ~ TX10© 1000
ocynkowana na niebiesko 903715 3,0 15 Gwintna calej dlugosci ~ TX10© 1000
;gk(’;vg’g}ryn 903716 30 2 Gwintna calj dugosci  TX10° 1000
903717 30 25 Gwint na catej dlugosci ~ TX100 1000
903718 30 30 Gwint na calej dtugosci ~ TX10 1000
903719 30 35 Gwint na cafej dfugosci ~ TX100 1000
903720 30 40 23 TX100 1000
903721 30 45 23 TX100 1000
903722 35 12 Gwint na calej dtugosci ~ TX20 1000
903723 35 15 Gwint na cafej diugosci ~ TX20 1000
903724 35 20 Gwint na cafej diugosci ~ TX20 1000
903725 35 25 Gwint na caej dlugosci  TX20 1000
903726 35 30 Gwint na calej dtugosci ~ TX20 1000
903727 35 35 21 TX20 1000
903728 35 40 23 TX20 1000
903729 35 45 25 TX20 500
903730 35 50 30 TX20 500
903731 40 15 Gwint na cafej diugosci  TX20 1000
903732 40 20 Gwint na cafej diugosci ~ TX20 1000
903733 40 25 Gwint na caej dlugosci ~ TX20 1000
903734 40 30 Gwint na calej dtugosci ~ TX20 1000
903735 40 35 Gwint na catej dfugosci ~ TX20 1000
903736 40 40 23 TX20 1000
903737 40 45 25 TX20 500
903738 40 50 30 TX20 500
903739 40 60 39 TX20 200
903740 40 70 44 TX20 200
903783 40 80 44 TX20 200
903741 45 20 Gwint na catej dlugosci ~ TX20 500
903742 45 25 Gwint na catej diugosci ~ TX20 500
903743 45 30 Gwint na cafej diugosci ~ TX20 500
903744 45 35 Gwint na caej dfugosci ~ TX20 500
903745 45 40 23 TX20 500
903746 45 45 25 TX20 500
903747 45 50 30 TX20 500
903748 45 60 39 TX20 200
903749 45 70 44 TX20 200
903750 45 80 44 TX20 200
903751 50 20 Gwint na catej diugosci ~ TX20 500
903752 50 25 Gwint na cafej dfugosci ~ TX20 500
903753 50 30 Gwint na catej dlugosci ~ TX20 500
903754 5,0 35 Gwint na catej diugosci ~ TX20 500
903755 50 40 23 TX20 200
903756 50 45 2% TX20 200
903757 50 50 30 TX20 200
903758 50 60 39 TX20 200
903759 50 70 44 TX20 200
903760 50 80 44 TX20 200
903761 50 90 54 TX20 200
903762 50 100 54 TX20 200
903763 50 120 70 TX20 200
903764 6,0 40 Gwint na catej dlugosci ~ TX30 200
903765 6,0 50 Gwint na catej dlugosci ~ TX30 200
903766 6,0 60 39 TX30 200
903767 6,0 70 44 TX30 200
903768 6,0 80 44 TX30 200
903769 6,0 90 54 TX30 100

Pozostale rozmiary na nastepnej stronie

UWAGA: wkrety z @ = 3,0 mm nie s3 objete oceng ETA
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EcoTec

ce I T e e S

Wkret do ptyt wiérowych, stal 903770 TX30 *
ocynkowana na niebiesko 903771 e,o 120 11,5 70 X0+ 100
PRl 903772 60 140 15 70 X0+ 100
sy W @7 pEas 904540 6,0 160 15 70 TX30 * 100
. ' ] ot 904541 60 180 15 70 TX30 100
- ‘ A 904542 6,0 200 115 70 30 100
. 904617 6,0 20 15 70 X30* 100
py 904618 6,0 240 115 70 30 100
904619 6,0 20 15 70 X30* 100
NKLT =2 904620 6,0 280 115 70 X30* 100
904621 6,0 300 15 70 X0 100
-
EcoTec A2 C € ----_--
Wkret do ptyt widrowych, el 903824 Gwint na calej diugosci  TX20
stal nierdzewna A2 903791 4,0 35 8,0 2% TX20 1000
903792 40 40 80 2% TX20 1000
- W 903793 40 45 80 %0 Y20 500
' 903794 40 50 80 30 ™20 500
| 903795 40 60 80 3% TX20 200
e 903796 40 70 80 ) X20 200
fﬁ‘ 903797 40 80 80 38 X20 200
903836 45 20 90 Gwint na catej diugosci  TX20 500
NKL1-3 903837 45 % 90 Gwintna calej dlugosei TX20 500
903838 45 30 90 Gwint na caej dlugosci  TX20 500
903839 45 35 9,0 Gwint na catej diugosci  TX20 500
903840 45 40 90 23 X20 500
903798 45 45 90 30 20 500
903799 45 50 90 30 TX20 500
903800 45 60 90 3% TX20 200
903801 45 70 90 ) TX20 200
903802 45 80 9,0 48 TX20 200
903841 50 40 10,0 2 TX25 ¢ 500
903803 50 50 10,0 30 TX25 ¢ 200
903804 50 ) 10,0 3% TX25 ¢ 200
903805 50 70 10,0 ) TX25 ¢ 200
L 903806 50 80 100 8 TX25 ¢ 200
903807 50 % 10,0 54 TX25 ¢ 200
903808 50 100 10,0 60 TX25 ¢ 200
903809 50 120 100 70 TX25 ¢ 200
903810 6,0 50 120 30 TX25 ¢ 200
903811 6,0 60 120 3% TX25 ¢ 200
903812 6,0 70 120 Iy TX25 ¢ 200
903813 6,0 80 120 48 TX25 ¢ 200
903814 6,0 %0 120 54 X25 100
903815 6,0 100 120 70 TX25 ¢ 100
903816 6,0 120 120 70 TX25 ¢ 100
903817 6,0 140 120 70 X25 100
903818 6,0 160 120 70 TX25 ¢ 100
903825 6,0 180 120 70 TX25 ¢ 100
903826 6,0 200 120 70 X25 100
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Wkret konstrukcyjny LBS

WKRET KONSTRUKCYJNY LBS

Wkret do drewna twardego do mocowania elementdw z drewna bukowego klejonego warstwowo z fornirdw

ETA-11,/0024

Wkret konstrukcyjny LBS Eurotec to wkret do drewna, ktérym mozna taczy¢ wzajemnie elementy konstrukcyjne z drewna bukowego
klejonego warstwowo z fornirdw badz mocowaé na nich elementy z innego drewna, innych materiatéw drewnopochodnych i stali. Wkret
konstrukcyjny LBS przeznaczony jest do zastosowan w konstrukcjach nosnych w klasach uzytkowania 1i 2. Z uwagi na zoptymalizowang
powtoke $lizgowa doskonale nadaje sie on do zastosowan w drewnie twardym. Specjalna geometria gwintu i wyjatkowo wysoki niszczacy
moment obrotowy umozliwiajg osadzenie wkretu bez wstepnego nawiercania materiatu.

teb stozkowy ptaski Zebra frezujgce

. Znika w drewnie - Do tatwego wpuszczania we wszelkie
gatunki drewna

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

Koricowka typu N

- Mniejsze ryzyko rozszczepiania sie drewna
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Whet konstrukeyiny LBS CE€ Nat odfm L Ochim) gl Grzdoba  Opak.
80 15 50

teb stozkowy ptaski, stal ocynkowana W e 904881 80 X0 * 50

na niebiesko S 904882 80 100 15 8 X0 * 50

@ dn 904883 80 120 15 80 X0 * 50

. - 904884 80 140 15 80 X0 * 50

- [} 90485 80 160 15 80 X0 * 50

904886 80 180 15 80 X0 * 50

904887 80 200 15 80 X0 * 50

iy 904888 80 20 15 80 X0 * 50

ﬁ 904889 80 240 15 80 X0 * 50
NKLT -2
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INFORMACJE TECHNICZNE
WKRET KONSTRUKCYJNY LBS, LEB STOZKOWY PLASKI, e
STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO TSI T

Wymiary Opdrwyciagania ~ Opdr przeciagania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
e || E— —

V (a= 0%) ; _:, V (a= 90°) < \ﬁ:o) —
- T ET ET —a
L N ‘ — e

l S% 2 L Fa”‘e“*RkF 5 V(@=0) ——r——r V (a= 90°) m - t

— . T——aa AD
PRSI — S Fax,90,Rk g V (a=90°)
1 ;E i L § L @n) < ET \5:0” E f ET - <
d1
d1 XL [fgfl?ﬂ] [r':;r[]),]] [IE;]] Fax,QU,Rk Fax,head,Rk FIa,Rk Fla,Rk I:Ial,Rk I:Ia,Rk t I:Ia,Rk FIa,Rk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] kN]  [mm] [kN]  [kN]
Olap™ 0 Olap= Q

=0 0=90° 0= 0 =0 0=0" =90
80x80 150 40 40 960 993 958 8,37 958 8,37 3 9% 837
80x100 150 40 60 1440 993 966 8.46 966 8.46 3 1078 957
80,x120 150 40 & 1920 993 966 8.46 966 8.46 3 n®. 1077
80x140 150 60 80 19.20 993 966 846 966 8.46 3 M® 107
80x160 150 80 80 1920 993 966 8.46 966 8.46 3 ne. 1077
80x180 150 100 80 1920 993 9,66 846 846 966 3 M® 107
80x200 150 120 80 1920 993 9,66 8.46 846 966 3 M® 107
80x20 150 140 80 1920 993 9,66 8.46 8.46 966 3 1M® 107
80x240 150 160 80 19.20 993 966 846 846 966 3 n® 107

Wymiarowanie oparte na warto$ciach do$wiadczalnych w celu uzyskania Europejskiej Oceny Technicznej (ETA). Gesto$¢ objetosciowa drewna lisciastego klejonego warstwowo z fornirow pk= 730 kg/

m? (bez wstepnego nawiercania). Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznoéci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi
warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych nosnosci R nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci Rk nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Rq: Ry= Rk X kmod / YM. Wartodci wymiarowania no$noéci Ry nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmo= 0,9. yy= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ry * vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosno$ci wynosi: min Ri= Rs - ) / kmes — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.

Podawane tutaj wartosci to wartosci doswiadczalne!
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Wkret do konstrukcji zespolonych drewniano-betonowych

WKRET DO KONSTRUKCJI ZESPOLONYCH
DREWNIANO-BETONOWYCH

Wzmocnienie konstrukcji stropdw miedzypietrowych w nowych i remontowanych obiektach

Inwestycje budowlane z duzymi rozpieto$ciami mocowania i obcigzeniami uzytkowymi wymagajg duzej sztywnosci. Stosowane tutaj stropy z be-
lek drewnianych szybko dochodzg do granic mozliwosci. Innowacyjne zespolenia drewna i betonu za pomocg wkretéw do konstrukcji zespolo-
nych umozliwig efektywne wykorzystanie najlepszych wiasciwosci drewna i betonu zbrojonego z efektem w postaci obcigzalnej konstrukcji.

System stosowany jest w nowych budynkach z myslg o wigkszych rozpigtosciach mocowania oraz w remontach budynkdw z wprowadzanymi
zmianami w uzytkowaniu. Zaletg jest podwyzszona no$nos¢, wigksza sztywno$¢, lepsza izolacja akustyczna oraz podwyzszona odpornosé
ogniowa. W przypadku remontéw mozna zachowac istniejgce belki oraz czesto rowniez szalunek — atuty ekonomiczne i ekologiczne. System do
konstrukcji zespolonych drewniano-betonowych jest wyborem o charakterze przysziosciowym do ambitnych inwestycji budowlanych.

Grube Zebra na trzpieniu

- Zapewniajg niezawodne trzymanie w betonie
- Optymalne zespolenie

teb szeSciokatny z TX40 )

- Zapewnia niezawodne
przenoszenie momentu

- Wielofunkcyjny

Gwint gruby
Koncowka z rowkiem

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie
drazonym
- Umozliwia szybkie i fatwe
wkrecanie

teb szesciokatny

- |dealne przenoszenie si}y\

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

Drobne zebra na trzpieniu

- Zapewniajg niezawodne trzymanie w betonie

- Optymalne zespolenie

Koncowka typu N /

- Mniejsze ryzyko rozszczepiania si¢ drewna







. €urotec | Wkret do konstrukcji zespolonych drewniano-betonowych

Ce _--_-_-

o i e 981841 Leb szedciokatny

Formpa
EUA-BE. Dbl

TCC-II7,3

teb szesciokatny, stal weglowa,
ze specjalng powtokg

NKLT-2

A

Ochrona
przeciwpozarowa

O

Izolacja
akustyczna

No$nosé

©

s

Szczegot stropu o konstrukcji zespolonej drewniano-betonowej
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TCC-II9

teb szesciokatny, stal weglowa,
ze specjalng powtokg

C€ Nat  @dm] L] Ohjom] lglnm]  Griazioka  Opak.
180 155 125

T 903592 90 TX40 200

NKLT-2

A

Ochrona
przeciwpozarowa

O

Izolacja
akustyczna

No$nos¢

Pozostate informacje [=] !;‘,if_l% (4

mozna znalez¢ w naszym
PROSPEKCIE NT. [=]¢
POLACZEN DREWNO-BETON Q

Izolacja od odgtoséw krokow i jastrych na stropie o konstrukcji zespolonej drewniano-betonowej
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Wkret do oku¢ katowych

WKRET DO OKUG KATOWYCH (WBS)

Do szybkiego i tatwego wkrecania T

Europeon Tachnicol Asauaran

ETA-11,/0024

Wkret do oku¢ katowych Eurotec (WBS) wykonany jest z hartowane;j stali weglowej i zostat stworzony specjalnie z my$lg o potaczeniach
miedzy blachg stalowg i drewnem. Geometria koricowki wkretu zmniejsza ryzyko rozszczepiania sie drewna. Ponadto wkret wyréznia sie
m.in. gtadkim trzpieniem pod tbem, ktéry umozliwia przenoszenie obcigzenia $cinajgcego.

teb grzybkowy

( - Leb wkretu przylega do powierzchni materiatu

- Ograniczenie do minimum ryzyka zranienia w
razie kontaktu

Walec pod tbem

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

- Do lepszego przenoszenia sit
poprzecznych od stalowego elementu
mocowanego az po korpus wkretu.

Konicdwka z rowkiem drgzonym /

- Umozliwia szybkie i fatwe wkrecanie
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W ut o WoL odm Ul Wi Oam Gimnts sk
Stal, ocynkowany na niebiesko 045343 50 25 16 72 TX20 250
@ d 945232 50 35 26 72 TX20 250

945241 50 40 3 72 TX20 250

y - 945233 50 50 4 72 TX20 250
e ! 945344 50 60 51 72 TX20 250

.l 945345 50 70 61 72 TX20 250

NKLT-2

INFORMACJE TECHNICZNE
WKRET DO OKUC KATOWYCH, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

Wymiary Opor wyciagania Scinanie stal-drewno
\Y . \Y .
V (a= 0°) V (a= 90°) 2
Fax,90,Rk L —~— — é
A
Lg
d1xL dk [mm] Fax,QO,Rk t Rk t Rk t Rk t Rk t Rk
[mm]  [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
£<9,0 [mm] 0=0 =0’ =0’ a=0’ a=0"
0=90" 0= 90" 0=90" 0=90" 0=90°
50x25 16 097 0,89 087 0,85 096 1418
50x 35 2% 157 127 1,5 123 1,35 159
S0k 31 188 " 146 2 144 25 142 20 1,55 2 181
50x50 4 248 184 1,82 180 1,89 210
50x60 51 3,00 199 1,99 1,99 2,09 229
50x70 61 369 214 214 214 224 244

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiaro-
wania. Wszystkie wartosci sq minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowigzuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne no$nosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= Ri - kmod / yy. Wartosci wymiarowania no$nosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Es (Re 2 Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddzialywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Ri= Rs - vy / Koo

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min R«= Rs * vy, / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane 0soby.

Uwaga: Sprawdzi¢ przyjete zatozenia. Podane warto$ci, rodzaje i liczba tacznikéw odzwierciedlaja wymiarowanie wstepne. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby zgod-
nie z lokalnym prawem budowlanym. W celu uzyskania odptatnego potwierdzenia stateczno$ci nalezy zwrécic¢ sie do wykwalifikowanego projektanta konstrukcji zgodnie z lokalnym prawem budowlanym.
Na zyczenie nawigzemy kontakt z takim specjalista.
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Wkret do oku¢ katowych A4

Stal nierdzewna A4

35 26 72 TX20 250

Whiosek ztozony 945621 50

ad
i 945622 50 40 3 72 TX20 250
S ﬁ 945623 50 50 4 72 X20 250
M i * 945625 50 60 51 72 ) 250
:::' ‘: : : EDEL_STAHL ®
1 Rost
My frei
NKL1 -3 pis
Hi
CRC I +1
g
T

N
ts
i
Fax,Rk _
py @5mm
ts=1,5mm ts=2mm ts=3 mm ts<9mm
L |g Fv,Rk Fv,Rd Fv,Rk Fv,Rd Fv,Rd Fv,Rd Fv,Rd I:v,Rd
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
& 1,19 073 1,60 0,98 1,60 0,98 1,57 0,97
40 1,32 081 1,67 1,03 1,67 1,03 1,88 1,16
50 147 0,91 1,83 1,12 1,83 1,12 248 1,53
60 1,62 1,00 1,98 1,22 1,98 1,22 3,09 1,90

Obliczenia wedtug ETA-11/0024, z zatozeniem braku wstepnie nawierconych otwordw i przy gestosci drewna py = 350 kg/m?. Wartosci wymiarowania Frs zostaty obliczone przy uwzglednieniu kmog = 0,81 ym=1,3.
Za gruba blache uchodzi blacha stalowa o gruboéci ts 2 2,0 mm wedtug ETA-11/0024. L to minimalna dtugo$¢ wkretu pozwalajaca uzyskac dang nosnosc.

Uwaga: jest to pomoc przy projektowaniu. Obliczenia w projektach wolno powierzac wylacznie autoryzowanym osobom.
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Wkret do oku¢ katowych z tbem
walcowym Hardwood

C € (VN e T e[l =] IO

Whiosek ztozony 945383 TX20

Stal, ocynkowany na niebiesko 945384 5,0 40 36 7,2 TX20 250
@ dn 945385 50 50 46 72 TX20 250
945386 50 60 56 72 TX20 250

\
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\

' \ )
\ ——
g

AT

\>

',"\

Wkret do oku¢ katowych Strong
Stal, ocynkowany na niebiesko
@ dy

C € (VR T el =] G

Whiosek ztozony 975815 135 TX40

975816 8,0 80 70 135 TX40 « 50
975817 8,0 100 90 135 TX40 « 50
975818 8,0 120 10 135 TX40 « 50
975819 8,0 140 130 135 TX40 « 50
975820 8,0 160 150 135 TX40 « 50
975821 10,0 80 67,5 16,5 TX50 ¢ 50
975822 10,0 100 87,5 16,5 TX50 ¢ 50
975823 10,0 120 107,5 16,5 TX50 « 50
975824 10,0 140 1215 16,5 TX50 « 50
- 975825 10,0 160 1415 16,5 TX50 ¢ 50
975826 10,0 180 167,5 16,5 TX50 ¢ 50

]

X

|

NKLT-2

}

|

]
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INFORMACJE TECHNICZNE
WKRET DO OKUC KATOWYCH STRONG, STAL OCYNKOWANA NA NIEBIESKO

TN

On \ ts
- e .
] I:V, Rd A
——— A
_ -

¢ I:ax,Rd
.

(7]
60 50 276 1,70 442 272 444 273
80 70 374 230 560 344 622 383
100 90 47 291 6,03 371 8,00 49
120 110 530 32 648 400 977 6,01
140 130 574 353 692 42 11,54 710
160 150 6,18 380 736 453 13,32 820
? N
@n \Y; ts
L = ts
FV,Rd A
—— A D S
|
- ‘Fax,Rd
1
1]

80 6755 43 266 678 417 729 449
100 875 547 336 788 485 945 582
120 1075 6,62 407 842 518 11,61 714
140 1275 734 45 89 551 13,77 847
160 1475 788 485 950 585 15,93 980
180 167,5 842 518 10,04 618 18,09 113

Obliczenia wedtug ETA-11/0024, z zalozeniem braku wstepnie nawierconych otwordw i przy gestosci drewna py = 350 kg/m?. Wartosci wymiarowania Frq zostaty obliczone przy uwzglednieniu kmog = 0,81 ym =1,3. W od-
niesieniu do roznych grubodci blach wytrzymalo$¢ na $cinanie mozna interpolowa¢ miedzy cienkimi i grubymi blachami stalowymi. L to minimalna dlugo$¢ wkretu pozwalajaca uzyska¢ dang nosnosc.

Uwaga: jest to pomoc przy projektowaniu. Obliczenia w projektach wolno powierzac wytgcznie autoryzowanym osobom.
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174

WKRET SAMOWIERCACY ZE SKRZYDELKAMI

Do mocowania waskich profili

Wkret samowiercacy ze skrzydetkami z hartowanej stali nierdzewnej lub stali weglowej to wkret stworzony specjalnie z my$lg o mocowaniu
waskich profili. Wkret posiada koricowke samowiercgcg ze specjalnymi skrzydetkami rozporowymi oraz feb stozkowy ptaski z gniazdem TX.
Wkrety te mozna stosowaé bez wstepnego nawiercania, poniewaz skrzydetka rozporowe nawiercajg materiat na wymiar wiekszy niz $rednica
gwintu. Skrzydetka samoczynnie wiercg otwdr pod gwint oraz nacinajg gwint wspdtpracujacy w stali.

Nalezy podkresli¢, Ze stal ocynkowana i hartowana stal nierdzewna nie sg kwasoodporne, dlatego nie nadajg sie do mocowania drewna zawiera-

jacego garbniki, takiego jak dab. Stosowanie tych wkretéw na zewnatrz budynkdw zalecamy tylko w przypadku potaczen stal-drewno, przy czym
wystarcza jeden wkret na jeden punkt mocowania.

teb stozkowy plaski

( - Znika w drewnie

Zebra frezujace ,

- Do tatwego wpuszczania we wszelkie
gatunki drewna

Gwint blachowkretu

/ - Gwint blachowkretu wedtug EN ISO 1478

Koricowka samowiercaca ze
skrzydetkiem rozporowym

- Brak konieczno$ci wstepnego nawiercania

- Skrzydetka rozporowe nawiercajg otwor
na wymiar wigkszy niz $rednica trzpienia.
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https://app.nextpim.de/Cloud/61192240182251b283b88d5b/a3ba70a2-990d-432c-fb8c-08d79e6bb09c/Arkusz_parametrow_produktu_Fluegelbohrschraube_PL.pdf

. €urotec | Wkret samowiercacy ze skrzydetkami

S s o e 2% G S
Stal nierdzewna hartowana
38 2 95

oa, 901990 48 TX25¢ 20 3 200
111404 55 45 265 108  TX30° 25 3 200
111405 55 50 2 108  TX30 30 3 200
111406 63 60 31 124 TX30e 35 5 200
I 901585 6,3 70 4 124 TX30e 45 5 200
E 904333 63 80 4 124 TX0e 55 5 200
b 901581 6,3 85 46 124 TX0e 60 5 100
901584 6,3 10 46 124 TX30e 85 5 100

a) Grubos¢ potaczenia = grubo$c elementu mocowanego + grubos$¢ blachy t; tmax = gteboko$¢ wiercenia

T
g

el TS ol L i) o 805 S D Ok
Stal, ocynkowany na niebiesko
1Me41 42 32 17 8,1

TX20 15 3 500
v . — 111842 42 38 2 8,1 TX20 20 3 500
'.\'! 4 11843 48 45 27 95 TX25 25 3 500
!. ; 111844 55 50 32 108 TX30 30 3 200
—— 11409 55 60 4 108 TX30 40 3 200
o 11410 55 70 51 108 TX30* 50 3 200
m 11411 55 80 61 108 TX30 60 3 200
1M412 55 100 81 108 TX30* 80 3 200
L1-2 11408 55 120 101 108  TX0e 100 3 200
11845 6,3 50 3 124 TX30* 25 5 200
111846 63 60 3 124 TX30 35 5 200
11847 63 70 4 124 TX30* 45 5 200
. 11848 63 80 46 124 TX30 55 5 200
11414 63 100 46 124 TX30* 75 5 200
111415 63 120 46 124 TX30 9% 5 200

a) Grubos¢ potaczenia = grubo$¢ elementu mocowanego + grubos¢ blachy t; tmax = gteboko$¢ wiercenia
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ZASADY STOSOWANIA

Wkret samowiercacy ze skrzydetkami jest przeznaczony tylko do mocowania waskich profili, tzn. do zastosowan z tylko jednym wkretem na jeden
punkt mocowania.

W przypadku mocowania elementéw, takich jak deski, dwoma wkretami na jeden punkt mocowania moze dochodzi¢ do wzajemnej kolizji wkre-
tow, gdy wkrety beda sie zginac z ,pracujgcym” (przemieszczajgcym lub odksztatcajacym sie) drewnem. Skutkiem moze by¢ zerwanie wkretow,
w szczegolnosci w przypadku stosowania stosunkowo migkkiego drewna iglastego.

Wkret samowiercacy ze skrzydetkami nie nadaje sie do mocowania potgczen drewno-aluminium.
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ZASADA DZIAt ANIA WKRETU
SAMOWIERCACEGO ZE SKRZY-
DEtKAMI

- Otwor wiercony w drewnie z uwagi na
skrzydetka rozporowe jest wigkszy niz
$rednica gwintu wkretu.

- Koncowka samowiercaca wstepnie
nawierca otwor pod gwint w stali i
ksztaltuje w niej gwint wspdtpracujacy.

- Niezawodne trzymanie gwintu
w stalowym podfozu kotwienia.

— —3v

Zasada dziatania wkretu samowiercgcego ze skrzydetkami
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Wkret dystansowy/Justitec

WKRET DYSTANSOWY/MINI, JUSTITEC

Do mocowania drewnianych podkonstrukcji pod oktadziny $cienne i sufitowe

Wkret dystansowy przeznaczony jest do mocowania drewnianych podkonstrukciji pod oktadziny $cienne i sufitowe oraz do montazu fat kalenico-
wych gtéwnych i naroznych. W odréznieniu od tradycyjnych wkretéw wkret dystansowy posiada dwa rézne gwinty na tbie i koncowce. Gwint na thie
przytrzymuje mocowang kontrtate we wtasciwym potozeniu (wtasciwej odlegtosci). Cienszy gwint na koricéwce stuzy do mocowania podkonstrukcji.
Aby zapobiec peknigciom kontriaty, zalecamy wstepne nawiercanie kontriaty (Srednica wiercenia = @dh — 2 mm).

Za pomocg Justitec tate drewniang ustawia si¢ w gérnym oraz w dolnym obszarze. W ramach uzupetnienia stosuje sie wkret dystansowy w celu

przytrzymywania faty we wtasciwym pofozeniu i zapobiegania jej mozliwemu przesuwaniu.

teb gwintowany

- Gwint na tbie przytrzymuje mocowang
kontrtate we wiasciwej odlegtosci

Gwint o niepetnej diugosci

- Do faczenia sitowego kilku drewnianych
elementdw konstrukcyjnych

Koncowka typu N

- Mniejsze ryzyko rozszczepiania
sig drewna

teb stozkowy ptaski z zebrami pod tbem

- Do wpuszczania w drewno réwno \
z powierzchnig

Gwint o niepetnej dtugosci

- Do fgczenia sitowego kilku
drewnianych elementéw
konstrukcyjnych

Okragte zebra ustalajgce /

- Zebra wcinajg” sig w drewniany element
konstrukcyjny

- Zebra ustalajgce przytrzymujg podkonstrukcje
we wtasciwym potozeniu

- Mozliwo$¢ bezstopniowe;j regulacji

Koricowka z rowkiem drgzonym /

- Do szybkiego i tatwego wkrecania


https://www.youtube.com/watch?v=d8CLhNQdBks

.}#*



. €urotec | Wkret dystansowy/Justitec

Wkret dystansowy
Stal ocynkowana, z powlokg $lizgowg e

@ dh 110099 TX25 ¢
S ."'k. § P 110100 6,0 70 40 10 20 TX25« 15—25 200
. i - 10101 6,0 80 40 10 20 X5+ 15-35 200
- 1710102 60 % 40 10 2 TXBe  25-45 200
« | 110103 60 100 40 10 20 TX25« 35-55 200
m 110104 60 120 40 10 20 TX25 ¢ 55-75 100
10105 6,0 135 40 10 20 TX25+  70-90 100
NKLT-2 110106 6,0 150 40 10 20 TX25« 75-105 100
110107 60 180 40 10 20 TX25 100-135 100
110108 6,0 200 40 10 20 TX25 ¢ 135-155 100
| .
3
.l =
- ‘
gd
Wkret dystansowy Mini c €
Stal ocynkowana, z powtoka $lizgowg T
i dh ) 10121 8 TX25 + 0-15 100
e g‘ . = 110122 4,5 eo 30 8 22 X5 15-3 100
\ : 10123 45 100 30 8 22 TX25+ 35-55 100
- 10124 45 120 30 8 22 TX25 . 55-75 100
NKL1-2 o

. € et ot Lonl im0 SOy ok
Stal ocynkowana, z powtoka $lizgowa, . ;-;z—-m;qﬂ"

feb stozkowy plaski 111804 TX25¢
L - 111805 e,o 70 30 10 25 TX25 0-20 200
g o 111806 6,0 80 30 10 25 TX25+  0-30 200
. | I 111807 6,0 90 40 10 25 TX25¢  0-40 100
o JL%I - ! ; 111808 6,0 100 60 10 25 TX25¢  0-50 100
NS Imi 111824 6,0 10 60 10 25 TX25¢  0-60 100
T‘ﬁ m 169 60 w6 10 % X5 0-T0 100
| || 905632 6,0 130 60 10 25 TX25+  0-80 100
NKL1—2 905633 6,0 145 60 10 25 TX25¢  0-95 100
O 905634 6,0 160 60 10 25 TX25¢  0-10 100
ZALETY
- Brak konieczno$ci wstepnego nawiercania, bezstopniowa regulacja
- Brak konieczno$ci podktadania klinéw,
montaz drewna na drewnie
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Szybkie ustawianie podkonstrukcji za pomoca wkretu Justitec.

Mocowanie faty drewnianej za pomoca wkretu dystansowego (na dole) i Justitec (na gorze).
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OSB FIX

Wkret ze stali weglowej ocynkowany na zotto

OSB Fix to wkret ze stali weglowej ocynkowany na zétto z tbem stozkowym ptaskim i gwintem na catej diugosci. Wkret z gwintem na cafej
diugosci posiada feb ptaski stozkowy 60° z zebrami frezujgcymi i gniazdem TX oraz kohcéwke z rowkiem drazonym (typu 17). Specjalna
geometria wkretu zmniejsza ryzyko rozszczepiania sie drewna podczas wkrecania.

teb stozkowy ptaski

( - Znika w drewnie

Zebra frezujgce

»

Gwint gruby

/ - Umozliwia szybsze wkrecanie

- Do fatwego wpuszczania we
wszelkie gatunki drewna

Koricdwka z rowkiem drgzonym /

- Umozliwia szybkie i tatwe wkrecanie w plytach
OSB badz ptytach z materiatéw drewnopochodnych.
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059 W Gmew o

Leb stozkowy plaski, stal mirmiaan: 900690 43x40 ™20 250
ocynkowana na z6tto 900691 4345 ™o 250
900692 43x50 0 250
900693 43%860 ™0 250
900694 43x80 ™0 250

CECHY

- Gwint na cafej diugosci utrzymuije plyte we wiasciwym potozeniu
- Zapobiega odgtosom skrzypienia

- Nadaje sie do wszystkich materiatéw drewnopochodnych

- Powierzchnia ocynkowana na zétto Cr3
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REGAt HANDLOWY EUROTEC

Mate opakowania
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. Atmosfera na basenach krytych 19
Boczne potaczenie z paskiem 88
Budowa wkretu do konstrukcji drewnianych 12-13

B cenyriay 1

. Drewniane konstrukcje ramowe z KonstruX ST 106 - 113

B) ecorec 156 - 159

B +5s 135
Hobotec 152 - 155

B ssiec 178181

B «asyc 18
Klasy CRC 19
Klasy T 19
Klasy uzytkowania 18
KonstruX DUO 14-119
KonstruX, 13 mm E12 120-125

. Materiat 14-15

. Objasnienia do aprobat 10
Odstepy minimalne wkretow 20-21
Oprogramowanie ECS 26, 84
0SB Fix 182-183

B ranetwist 28-71
Paneltwistec magazynowany, stal nierdzewna hartowana 131-134
Paneltwistec magazynowany, stal ocynkowana na niebiesko. 136 - 137
Paneltwistec TK AG Stronghead 72-175
Potaczenie dzwigar gtéwny-dzwigar pomocniczy. 87
Powtoka 14-16
Pret gwintowany BRUTUS 76

B Regat handiowy 184185

B savrec 126-130
TCCII73 166
TCC-119 167

. Uniwersalny wkret do konstrukcji drewnianych 135

. Wkret dachowy Topduo 138 - 145
Wkret do konstrukeji zespolonych drewniano-betonowych 20-21
Wkret do oku¢ katowych 168 -173
Wkret do oku¢ katowych A4 171
Wkret do oku¢ katowych Strong 172
Wkret do oku¢ katowych z tbem walcowym Hardwood 172
Wkret dystansowy 178 - 181
Wkret konstrukeyjny LBS 160 - 163
Wkret samowiercacy ze skrzydetkami 174 -177
Wkret systemowy Blue-Power 146 - 151
Wkret z gwintem na catej dtugosci KonstruX 78-113
Wkrety magazynowane 131-137
Wzmocnienie przy podporach 86
. Zapewnienie jakosci 8
Zdwojenie belek 89
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NOTATKI:
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NOTATKI:
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NOTATKI:
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NOTATKI:
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Specjalista w zakresie techniki zamocowan
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E.u.r.o.Tec GmbH

Unter dem Hofe 5 - D-58099 Hagen,

Niemcy
tel.:

+49 2331 62 45-0

Obserwuj nas

www.eurotec.team/pl

faks: +49 2331 62 45-200

e-mail: info@eurotec.team



